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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C/ | GA5041C | GAB040C
GA5040CN

Wheel diameter 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")

Max. wheel thickness 6.4 mm 7.2 mm 6.4 mm

Spindle thread M10 M14 or 5/8" (country specific)

Rated speed (n) / No load speed (n,) 11,000 min™ 11,000 min™ 11,000 min™ 9,000 min

Overall length 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm

Net weight 2.3 kg 2.6 kg 2.5kg 2.7 kg 2.5kg 2.7 kg 2.6 kg

Safety class =

* Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change with-

out notice.
* Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use
The tool is intended for grinding, sanding and cutting of
metal and stone materials without the use of water.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:
Model GA4040C, GA4540C, GA5040C
Sound pressure level (L) : 86 dB (A)
Sound power level (Lya) : 97 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
Model GA6040C
Sound pressure level (L) : 87 dB (A)
Sound power level (Lya) : 98 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
Model GA4541C
Sound pressure level (L) : 83 dB (A)
Sound power level (Lya) : 94 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
Model GA5041C
Sound pressure level (L,,) : 84 dB(A)
Sound power level (Lya) : 95 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:
Model GA4040C
Work mode : surface grinding with normal side
grip
Vibration emission (apc) : 5.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip
Vibration emission (ap ) : 5.0 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (anps) : 3.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : disc sanding with anti vibration side
arp

Vibration emission (anps) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model GA4540C

Work mode : surface grinding with normal side
grip

Vibration emission (apc) : 6.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip

Vibration emission (apac) : 5.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (ayps) :2.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : disc sanding with anti vibration side
grip

Vibration emission (anps) : 2.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model GA5040C

Work mode : surface grinding with normal side
grip

Vibration emission (ap ) : 6.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip

Vibration emission (apac) : 5.5 m/s®

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (ayps) :2.5 m/s’

Uncertainty (K) :1.5 m/s’

Work mode : disc sanding with anti vibration side
grip

Vibration emission (aps) : 2.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model GA6040C

Work mode : surface grinding with normal side
grp

Vibration emission (ay ac) : 6.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
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Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip

Vibration emission (ap ac) : 6.0 m/s®

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (ayps) :2.5 m/s’

Uncertainty (K) :1.5 m/s®

Work mode : disc sanding with anti vibration side
arp

Vibration emission (aps) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model GA4541C

Work mode : surface grinding with normal side
grp

Vibration emission (apc) : 6.5 m/s®

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip

Vibration emission (apag) : 5.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (aps) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : disc sanding with anti vibration side
grp

Vibration emission (anps) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model GA5041C

Work mode : surface grinding with normal side
grip

Vibration emission (apac) : 7.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : surface grinding with anti vibration
side grip

Vibration emission (apac) : 6.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : disc sanding with normal side grip
Vibration emission (anps) : 2.5 m/s’ or less
Uncertainty (K) :1.5 m/s®

Work mode : disc sanding with anti vibration side
grip

Vibration emission (anps) : 2.5 m/s’ or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration emission value may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

NOTE: The declared vibration emission value is used
for main applications of the power tool. However if the
power tool is used for other applications, the vibration
emission value may be different.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

For European countries only

EC Declaration of Conformity

Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Angle Grinder
Model No./ Type: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA6040C, GA4541C, GA5041C
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

1.2.2016

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

General Power Tool Safety Warnings

/\WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instruc-
tions may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

Grinder safety warnings

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding,
Wire Brushing, or Abrasive Cutting-Off Operations:

1.  This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool.
Read all safety warnings, instructions, illus-
trations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Operations such as polishing are not rec-
ommended to be performed with this power
tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause per-
sonal injury.

Do not use accessories which are not specifi-
cally designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can
be attached to your power tool, it does not assure
safe operation.

The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating
of your power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately guarded or controlled.

n

w
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Threaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For acces-
sories mounted by flanges, the arbour hole of
the accessory must fit the locating diameter

of the flange. Accessories that do not match the
mounting hardware of the power tool will run out of
balance, vibrate excessively and may cause loss
of control.

Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for loose
or cracked wires. If power tool or accessory

is dropped, inspect for damage or install an
undamaged accessory. After inspecting and
installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating
accessory and run the power tool at maximum
no-load speed for one minute. Damaged acces-
sories will normally break apart during this test time.

Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As appro-
priate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by various operations.
The dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact hid-
den wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool “live” and could give the
operator an electric shock.

Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the
power tool out of your control.

Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.
Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other acces-
sory. Pinching or snagging causes rapid stalling of the
rotating accessory which in turn causes the uncon-
trolled power tool to be forced in the direction opposite
of the accessory’s rotation at the point of the binding.
For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel that is
entering into the pinch point can dig into the surface of
the material causing the wheel to climb out or kick out.
The wheel may either jump toward or away from the
operator, depending on direction of the wheel’s move-
ment at the point of pinching. Abrasive wheels may also
break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.

1. Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or kick-
back forces, if proper precautions are taken.

2. Never place your hand near the rotating acces-
sory. Accessory may kickback over your hand.

3. Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite
to the wheel's movement at the point of snagging.

4. Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the
accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

5. Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create fre-
quent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive
Cutting-Off Operations:

1.  Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

2.  The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot
be adequately protected.

3. The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken wheel fragments, acci-
dental contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

4. Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to
shatter.
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Always use undamaged wheel flanges that are of
correct size and shape for your selected wheel.
Proper wheel flanges support the wheel thus reducing
the possibility of wheel breakage. Flanges for cut-off
wheels may be different from grinding wheel flanges.
Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller
tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive
Cutting-Off Operations:

1.

Do not “jam“ the cut-off wheel or apply exces-
sive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibil-
ity of kickback or wheel breakage.

Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the spin-
ning wheel and the power tool directly at you.

When wheel is binding or when interrupting

a cut for any reason, switch off the power

tool and hold the power tool motionless until
the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the
cut while the wheel is in motion otherwise
kickback may occur. Investigate and take correc-
tive action to eliminate the cause of wheel binding.

Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kick-
back. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge
of the workpiece on both sides of the wheel.

Use extra caution when making a “pocket cut”
into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes, elec-
trical wiring or objects that can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

1.

Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers recommen-
dations, when selecting sanding paper. Larger
sanding paper extending beyond the sanding
pad presents a laceration hazard and may cause
snagging, tearing of the disc or kickback.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing
Operations:

1.

Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

Additional Safety Warnings:

1.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

When using depressed centre grinding wheels,
be sure to use only fiberglass-reinforced
wheels.

NEVER USE Stone Cup type wheels with this
grinder. This grinder is not designed for these
types of wheels and the use of such a product
may result in serious personal injury.

Be careful not to damage the spindle, the
flange (especially the installing surface) or the
lock nut. Damage to these parts could result in
wheel breakage.

Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.

Use the specified surface of the wheel to per-
form the grinding.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

Do not use separate reducing bushings or
adaptors to adapt large hole abrasive wheels.
Use only flanges specified for this tool.

For tools intended to be fitted with threaded
hole wheel, ensure that the thread in the wheel
is long enough to accept the spindle length.
Check that the workpiece is properly
supported.

Pay attention that the wheel continues to
rotate after the tool is switched off.

If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure opera-
tor safety.

Do not use the tool on any materials contain-
ing asbestos.

When use cut-off wheel, always work with

the dust collecting wheel guard required by
domestic regulation.

Cutting discs must not be subjected to any
lateral pressure.

Do not use cloth work gloves during operation.
Fibers from cloth gloves may enter the tool, which
causes tool breakage.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A\ CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Shaft lock

» Fig.1: 1. Shaft lock

A\CAUTION:

. Never actuate the shaft lock when the spindle is
moving. The tool may be damaged.

Press the shaft lock to prevent spindle rotation when
installing or removing accessories.

Unintentional restart proof

The tool does not start with the switch being lock-on
even when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp flickers red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, return the slide
switch to "O(OFF)" position.

Speed adjusting dial

» Fig.4: 1. Speed adjusting dial

The rotating speed can be changed by turning the
speed adjusting dial to a given number setting from 1
to 5.

Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.

Refer to the below table for the relationship between
the number settings on the dial and the approximate
rotating speed.

For Model GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA5040CN, GA4041C, GA4541C, GA5041C

» Fig.2: 1. Slide switch Number min® (R.P.M.)
1 2,800
AcCAUTION: : o0
. Before plugging in the tool, always check to 4 8,000
see that the slide switch actuates properly and 5 11,000
returns to the "OFF" position when the rear of For Model GA6040C
the slide switch is depressed.
. Switch can be locked in "ON" position for ease Number min” (R.P.M.)
of operator comfort during extended use. Apply ! 4,000
caution when locking tool in "ON" position and 2 5,000
maintain firm grasp on tool. 3 6,000
4 7,000
5 9,000
For Model GA4040C, GA4041C, GA4540C, GA4541C,
GA5040C, GA5041C, GA6040C A CAUTION:
To start the tool, slide the slide switch toward the " . If the tool is operated continuously at low
(ON)" position by pushing the rear of the slide switch. speeds for a long time, the motor will get over-
For continuous operation, press the front of the slide loaded and heated up.
switch to lock it. «  The speed adjusting dial can be turned only as
To stop the tool, press the rear of the slide switch, then far as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or
slide it toward the "O (OFF)" position. 1, or the speed adjusting function may no longer
work.

For Model GA5040CN

To start the tool, slide the slide switch toward the "l
(ON)" position.

To stop the tool, release the slide switch toward the "O
(OFF)" position.

Indication lamp
» Fig.3: 1. Indication lamp (speed adjusting dial)

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The indi-
cation lamp is lit but the tool does not start even if the
tool is switched on, the carbon brushes may be worn
out, or the controller, the motor or the ON/OFF switch
may be defective.

Electronic function

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.
Constant speed control

Constant speed control provides fine finish by keeping
the rotating speed constant under the loaded condition.

Soft start feature

Soft start feature suppresses starting shock.

Overload protector

When the load on the tool exceeds admissible levels,
power to the motor is reduced to protect the motor from
overheating. When the load returns to admissible lev-
els, the tool will operate as normal.
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Mechanical brake

For Model GA4041C, GA4541C, GA5041C
Mechanical brake is activated after the tool is switched
off.

The brake does not work when the power supply is shut
down with the switch still on.

ASSEMBLY

A\CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing side grip (handle)

> Fig.5

A\CAUTION:

. Always be sure that the side grip is installed
securely before operation.

Screw the side grip securely on the position of the tool
as shown in the figure.

Installing or removing wheel guard
(For depressed center wheel, flap

disc, flex wheel, wire wheel brush
| abrasive cut-off wheel, diamond
wheel)

AWARNING:

. When using a depressed center wheel, flap
disc, flex wheel or wire wheel brush, the wheel
guard must be fitted on the tool so that the
closed side of the guard always points toward
the operator.

. When using an abrasive cut-off / diamond
wheel, be sure to use only the special wheel
guard designed for use with cut-off wheels. (In
some European countries, when using a dia-
mond wheel, the ordinary guard can be used.
Follow the regulations in your country.)

For tool with locking screw type

wheel guard
» Fig.6: 1.Wheel guard 2. Bearing box 3. Screw

Mount the wheel guard with the protrusions on the
wheel guard band aligned with the notches on the bear-
ing box. Then rotate the wheel guard around 180° coun-
terclockwise. Be sure to tighten the screw securely.

To remove wheel guard, follow the installation proce-
dure in reverse.

For tool with clamp lever type wheel

guard

» Fig.7: 1.Wheel guard 2. Bearing box 3. Screw
4. Lever

Pull the lever in the direction of the arrow after loosen-
ing the screw. Mount the wheel guard with the protru-
sions on the wheel guard band aligned with the notches
on the bearing box. Then rotate the wheel guard around
180°.

» Fig.8: 1. Screw 2. Lever

Tighten the wheel guard with fastening the screw after
pulling lever in the direction of the arrow. The setting
angle of the wheel guard can be adjusted with the lever.
To remove wheel guard, follow the installation proce-
dure in reverse.

Installing or removing depressed

center wheel or flap disc (optional
accessory)

AWARNING:

. When using a depressed center wheel or flap
disc, the wheel guard must be fitted on the tool
so that the closed side of the guard always
points toward the operator.

» Fig.9: 1. Lock nut 2. Depressed center wheel
3. Inner flange

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the wheel/
disc on the inner flange and screw the lock nut onto the
spindle.

» Fig.10: 1. Lock nut wrench 2. Shaft lock

To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so
that the spindle cannot revolve, then use the lock nut
wrench and securely tighten clockwise.

To remove the wheel, follow the installation procedure
in reverse.

Super flange (Optional accessory)

Models with the letter F are standard-equipped with
Super flange. Only 1/3 of efforts needed to undo lock
nut, compared with conventional type.

ACAUTION:

. Do not use super flange for models equipped
with the mechanical brake. Otherwise it may
loosen when the brake is activated.

Installing or removing Ezynut
(optional accessory)

A\CAUTION:

. Do not use Ezynut with Super Flange or angle
grinder with "F" on the end of the model No.
Those flanges are so thick that the entire thread
cannot be retained by the spindle.

» Fig.11: 1. Ezynut 2. Abrasive wheel 3. Inner flange
4. Spindle

Mount inner flange, abrasive wheel and Ezynut onto the
spindle so that Makita Logo on Ezynut faces outside.
» Fig.12: 1. Shaft lock

Press shaft lock firmly and tighten Ezynut by turning the
abrasive wheel clockwise as far as it turns.

Turn the outside ring of Ezynut counterclockwise to
loosen.

» Fig.13: 1. Arrow 2. Notch
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> Fig.14

NOTE:

. Ezynut can be loosened by hand as long as
the arrow points the notch. Otherwise a lock
nut wrench is required to loosen it. Insert one
pin of the wrench into a hole and turn Ezynut
counterclockwise.

Installing or removing flex wheel

(optional accessory)

AWARNING:

. Always use supplied guard when flex wheel is
on tool. Wheel can shatter during use and guard
helps to reduce chances of personal injury.

» Fig.15: 1. Lock nut 2. Flex wheel 3. Plastic pad
4. Inner flange

Follow instructions for depressed center wheel but also
use plastic pad over wheel. See order of assembly on
accessories page in this manual.

Installing or removing abrasive disc

(optional accessory)

NOTE:

. Use sander accessories specified in this man-
ual. These must be purchased separately.

» Fig.16: 1. Sanding lock nut 2. Abrasive disc
3. Rubber pad

Mount the rubber pad onto the spindle. Fit the disc on
the rubber pad and screw the sanding lock nut onto the
spindle. To tighten the sanding lock nut, press the shaft
lock firmly so that the spindle cannot revolve, then use
the lock nut wrench and securely tighten clockwise.

To remove the disc, follow the installation procedure in
reverse.

Installing or removing dust cover

attachment (Optional accessory)

AWARNING:

. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before installing or removing
the dust cover attachment. Failure to do so
causes damage to the tool or a personal injury.

There are four pieces of dust cover attachment and

each is used in one of different positions.

» Fig.17: 1. Marking A 2. Marking B 3. Marking C
4. Marking D

Set the dust cover attachment so that the marking (A, B,
C or D) places as shown. Snap its pins in the vents.
Dust cover attachment can be removed by hand.

NOTE:

. Clean out the dust cover attachment when it is
clogged with dust or foreign matters. Continuing
operation with a clogged dust cover attachment
will damage the tool.

OPERATION

AWARNING:

. It should never be necessary to force the tool.
The weight of the tool applies adequate pres-
sure. Forcing and excessive pressure could
cause dangerous wheel breakage.

. ALWAYS replace wheel if tool is dropped while
grinding.

. NEVER bang or hit grinding disc or wheel onto
work.

. Avoid bouncing and snagging the wheel, espe-
cially when working corners, sharp edges etc.
This can cause loss of control and kickback.

. NEVER use tool with wood cutting blades and
other saw blades. Such blades when used on a
grinder frequently kick and cause loss of control
leading to personal injury.

A\ CAUTION:

. Never switch on the tool when it is in contact
with the workpiece, it may cause an injury to
operator.

. Always wear safety goggles or a face shield
during operation.

. After operation, always switch off the tool and
wait until the wheel has come to a complete stop
before putting the tool down.

Grinding and sanding operation

> Fig.18

ALWAYS hold the tool firmly with one hand on housing
and the other on the side handle. Turn the tool on and
then apply the wheel or disc to the workpiece.

In general, keep the edge of the wheel or disc at an
angle of about 15° to the workpiece surface.

During the break-in period with a new wheel, do not
work the grinder in the B direction or it will cut into

the workpiece. Once the edge of the wheel has been
rounded off by use, the wheel may be worked in both A
and B direction.

Operation with abrasive cut-off /

diamond wheel (optional accessory)

» Fig.19: 1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel/dia-
mond wheel 3. Inner flange 4. Wheel guard
for abrasive cut-off wheel/diamond wheel

The direction for mounting the lock nut and the inner
flange varies by wheel thickness. Refer to the table
below.
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Thickness: Less than 4 mm (5/32")

100 mm (4") model

Abrasive cut-off wheel
I

Thickness: 4 mm (5/32") or more

(=D =D
16 mm (5/8") 16 mm (5/8")
3 J—
1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel

Thickness: Less than 4 mm (5/32")

3. Inner flange

Diamond wheel
I

Thickness: 4 mm (5/32") or more

———1
20 mm 13/16) 20 mm(13/16
3

4. Diamond wheel

Thickness: Less than 4 mm (5/32")

o=

1. Lock nut

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6") model

Abrasive cut-off wheel
I

Thickness: 4 mm (5/32") or more

—

22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8")

3

2. Abrasive cut-off wheel

Thickness: Less than 4 mm (5/32")

3. Inner flange

Diamond wheel
|

Thickness: 4 mm (5/32") or more

22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8")

3

4. Diamond wheel

Operation with wire cup brush

AWARNING:

When using an abrasive cut-off / diamond
wheel, be sure to use only the special wheel
guard designed for use with cut-off wheels. (In
some European countries, when using a dia-
mond wheel, the ordinary guard can be used.
Follow the regulations in your country.)

NEVER use cut-off wheel for side grinding.

Do not "jam" the wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases
the loading and susceptibility to twisting or
binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback, wheel breakage and overheating of
the motor may occur.

Do not start the cutting operation in the work-
piece. Let the wheel reach full speed and care-
fully enter into the cut moving the tool forward
over the workpiece surface. The wheel may
bind, walk up or kickback if the power tool is
started in the workpiece.

During cutting operations, never change the
angle of the wheel. Placing side pressure on
the cut-off wheel (as in grinding) will cause the
wheel to crack and break, causing serious per-
sonal injury.

A diamond wheel shall be operated perpendicu-
lar to the material being cut.

(optional accessory)

A\CAUTION:

. Check operation of brush by running tool with no
load, insuring that no one is in front of or in line
with brush.

. Do not use brush that is damaged, or which is
out of balance. Use of damaged brush could
increase potential for injury from contact with
broken brush wires.

» Fig.20:

Unplug tool and place it upside down allowing easy
access to spindle. Remove any accessories on spindle.
Thread wire cup brush onto spindle and tighten with
supplied wrench. When using brush, avoid applying too
much pressure which causes over bending of wires,
leading to premature breakage.

1. Wire cup brush
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Operation with wire wheel brush

(optional accessory)

A\CAUTION:

. Check operation of wire wheel brush by running
tool with no load, insuring that no one is in front
of or in line with the wire wheel brush.

. Do not use wire wheel brush that is damaged,
or which is out of balance. Use of damaged wire
wheel brush could increase potential for injury
from contact with broken wires.

. ALWAYS use guard with wire wheel brushes,
assuring diameter of wheel fits inside guard.
Wheel can shatter during use and guard helps
to reduce chances of personal injury.

» Fig.21: 1. Wire wheel brush

Unplug tool and place it upside down allowing easy access
to spindle. Remove any accessories on spindle. Thread wire
wheel brush onto spindle and tighten with the wrenches.
When using wire wheel brush, avoid applying too much
pressure which causes over bending of wires, leading
to premature breakage.

MAINTENANCE

A\ CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

» Fig.22: 1. Exhaust vent 2. Inhalation vent

The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A\ CAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Dust cover attachment
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100 mm (4") model | 115 mm (4-1/2") model | 125 mm (5")model | 150 mm (6") model
Grip 36

2 Wheel Guard (for grinding wheel)

3 Inner flange Inner flange* Inner ﬂange* Inner flange*
Super flange *1 Super flange *1 Super flange *1

4 Depressed center wheel/Flap disc

5 Lock nut Lock nut Lock nut Lock nut

Ezy nut *2 Ezy nut *2 Ezy nut *2

6 Plastic pad Plastic pad Plastic pad -

7 Flex wheel Flex wheel Flex wheel -

8 Rubber pad 76 Rubber pad 100 Rubber pad 115 Rubber pad 125

9 Abrasive disc

10 Sanding lock nut

11 Wire wheel brush

12 Wire cup brush

13 Wheel Guard (for cut-off wheel) *3

14 Abrasive cut-off wheel/Diamond wheel

- Lock nut wrench

Note:

*1 Do not use Super flange with a grinder equipped with a brake function.

*2 Do not use Super flange and Ezynut together.

*3 In some European countries, when using a diamond wheel, the ordinary guard can be used instead of the
special guard covering the both side of the wheel. Follow the regulations in your country.

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi BKa3siBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C/ | GA5041C | GAB040C
GA5040CN

[iameTp ancka 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")

Makc. ToBLUMHA aucka 6,4 Mm 7,2 MM 6,4 MM

Pisbba wnuHaens M10 M14 abo 5/8" (3anexHo Big KpaiHK)

HomiHanbHa weunakicts (n) / weuna- 11000 x8.” 11000 x8." 11000 x8.™ 9000 xB.”

KicTb 6€3 HaBaHTaXXeHHs (No)

3aranbHa AoBXWHa 303 mm 325 um 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm

Yucra Bara 2,3 kr 2,6 Kr 2,7 kr 2,5 kr 2,7 kr 2,6 Kr

Knac 6e3nekn =,

* Yepes Te, WO MW He NPUMNMHAEMO NPOrpaMmn AOCHiAKeHb | PO3BUTKY, HaBEAEHi TYT TEXHIYHI XapaKTepUCTUKK

MOXYTb GYTV 3MiHEHI 6e3 nonepemKeHHs.

* Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTU pi3HUMM.

» Bara BignosigHo Ao EPTA-Procedure 01/2003

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT Npu3HaYeHu aAns WwnidpyBaHHS, 3a4MUCTKN
Ta pi3aHHA MeTaneBunx Ta MiHepanbHMX maTtepianis 6e3
BUKOPUCTaHHSA BOOM.

I>xepeno XXuBneHHA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTh nuwe Ao axepena
XKMBIEHHS, LLIO Ma€ Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnmyui

i3 3aBOACBHKMMUM XapaKTePUCTMKaMW, i BiH MOXe npa-
LroBaTu nuwle Big ogHodasHoro gxepena 3aMiHHOro
CcTpyMy. BiH Mae noggirHy isonsuito, a oTXxe Moxe
TaKkoX MigkniovaTncs 4o po3etok 6e3 NiHii 3a3eMneHHs.

Lym
PiBeHb Wymy 3a Wwkanot A 'y TUNOBOMY BUKOHAaHHI,
BM3Ha4eHun BignosigHo Ao EN60745:
Mogenb GA4040C, GA4540C, GA5040C
PiBeHb 3BykoBoro Tucky (Lpa): 86 ob (A)
PiBeHb 3BYykOBOI NOTYXXHOCTI (Lwa): 97 A6 (A)
Moxunbka (K): 3 b (A)
Mogens GA6040C
PiBeHb 3BykoBoro Tucky (Lpa): 87 ob (A)
PiBeHb 3BykOBOI NOTYXHOCTI (Lwa): 98 OB (A)
Moxunbka (K): 3 ab (A)
Mopenb GA4541C
PiBeHb 3BykoBoro Tucky (Lpa): 83 o6 (A)
PiBeHb 3BykOBOI MOTYXHOCTI (Lwa): 94 A6 (A)
Moxunbka (K): 3 ab (A)
Mopenb GA5041C
PiBeHb 3BykoBoro Tucky (Lpa): 84 ob (A)
PiBeHb 3BYykOBOiI MOTYXHOCTI (Lwa): 95 AB (A)
Moxnbka (K): 3 ab (A)

KopucTtyitTecsa 3aco6amMu 3aXucTy crnyxy

Bi6pauis
3aranbHa Benu4yvHa BibpaLuii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HaveHa 3rigHo 3 EN60745:
Mopens GA4040C
Pexxum poboTu: wnidyBaHHSA NOBEPXHi 3@ 40MO-
MOFOH0 3BMYaNHOT BiYHOIT PyYKK
Bi6paLis (anac): 5,0 M/c?
Moxwu6bka (K): 1,5 m/c?

Pexxum poboTu: widyBaHHA NOBEPXHi 3a Jono-
MOrot0 BiGPOCTINKOi Bi4YHOI pyykmM

Bi6paLisi (anac): 5,0 M/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c®

Pexum poboTtu: widyBaHHA AMCKOM 3a JOMOMO-
roto 3BUYalriHoro BiYHOro aepxkaka

Bi6paLis (anps): 3,0 M/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: wridpyBaHHA AMCKOM 3a JOMOMO-
roto BiOpocTiiKoro Gi4HoOro gepkaka

Bi6palis (anps): 2,5 M/c” a60 MeHLue

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Mopenb GA4540C

Pexxum poboTu: wrnicdyBaHHSA NOBEPXHi 3@ 40MO-
MOTOH0 3BMYaNHOT BiYHOIT PyYKK

Bi6paLis (anac): 6,0 M/c?

Moxwm6bka (K): 1,5 m/c®

Pexum poboTu: wnicyBaHHSA NOBEPXHi 3@ JOMNO-
MOrot0 BiGpOCTINKOi Bi4YHOI pydKmM

Bi6paLis (anac): 5,5 M/c?

Moxwubka (K): 1,5 m/c®

Pexum poboTu: wnidyBaHHS AMCKOM 3a JOMNOMO-
rot 3BMYarHoro GiYHOro gepxaka

Bi6paLis (anps): 2,5 M/c?

Moxwm6bka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: wnidyBaHHSA 4MCKOM 3a JOMNOMO-
roto BiOpoCTinKoro 6iyHOro gepxaka

Bi6paLis (anps): 2,5 M/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c?

Mopgenb GA5040C

Pexum poboTu: widyBaHHA NOBEPXHi 3a Jono-
MOTO0 3BMYaHOI BiYHOT pyyKNM

Bi6paLisi (anac): 6,5 M/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: wiidyBaHHSA NoBepxHi 3a Jono-
MOrot0 BiGpOCTIlKoi BiYHOI py4dkm

Bi6pauist (anac): 5,5 m/c”

Moxubka (K): 1,5 m/c?

Pexxvm poboTu: wnidyBaHHS MCKOM 3a JOMOMO-
roto 3BMYalriHoro 6iYHOro aepxkaka

Bi6paLis (anps): 2,5 M/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c?
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Pexxum poboTu: wnidyBaHHS 4MCKOM 3a JOMNOMO-
roto BiGpocTinkoro 6i4HOro gepxxaka

Bi6paLis (anps): 2,5 M/c?

Moxwu6bka (K): 1,5 m/c®

Moaenb GA6040C

Pexum poboTu: wnicyBaHHA NOBEPXHi 3@ JOMNO-
MOFOH 3BMYaNHOI BiYHOI pyYKK

Bi6paLis (anac): 6,5 M/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: wnicyBaHHA NOBEPXHi 3@ JOMNO-
MOroOt0 BiBpOCTIiViKOi Bi4HOT py4KM

Bi6paLis (anac): 6,0 M/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: wnicdyBaHHSA 4MCKOM 3a JOMOMO-
ror 3BM4anHoro 6iYHoro gepxaka

Bi6paLis (anps): 2,5 M/c?

Moxu6bka (K): 1,5 m/c?

Pexxvm poboTu: wnidyBaHHS 4MCKOM 3a JOMOMO-
roto BiOpoCTiNKoro Gi4HOro gepxaka

Bibpauis (anps): 2,5 m/c? aB6o MeHLLe

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Mopenb GA4541C

Pexxvm poboTu: wrnicdbyBaHHSA NOBEPXHi 3@ 40MO-
MOrO0 3BUYaMHOI BiYHOT pyyKn

Bi6paLis (anac): 6,5 M/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c?

Pexxum poboTu: wrnicdyBaHHSA NOBEPXHi 3@ 40MO-
MOroto BiBpOCTinKoi BiYHOI pyyKm

Bi6paLis (anac): 5,5 M/c?

Moxwm6bka (K): 1,5 m/c’

Pexxum poboTu: wnidyBaHHS 4MCKOM 3a JOMNOMO-
roto 3BM4YanHoro GiYHOro gepxaka

Bi6paLis (anps): 2,5 M/c” a60 MeHLue

Moxwu6bka (K): 1,5 m/c?

Pexunm poboTu: wnicdyBaHHS AUCKOM 3a JOMNOMO-
roto BiGpocTinkoro 6i4HOro gepxaka

Bi6paLis (anps): 2,5 M/c” a60 MeHLue

Moxwu6bka (K): 1,5 m/c’

Mopenb GA5041C

Pexxum poboTu: wnicyBaHHA NOBEPXHi 3@ JOMNO-
MOTOH 3BUYaNHOI BiYHOIT pyYKn

Bi6paLis (anac): 7,0 M/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Pexxum poboTu: wnicbyBaHHA NOBEPXHi 3@ JOMO-
MOrot0 BiGpOCTINKOi Bi4YHOI pyyKkmM

Bi6paLisi (anac): 6,0 M/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTtu: wridyBaHHA AMCKOM 3a JOMOMO-
roto 3BUYalriHoro 6iYHOro aepxaka

Bibpauia (anps): 2,5 m/c? aBbo MeHLLe

Moxubka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTtu: wnidyBaHHA AMCKOM 3@ JOMOMO-
roto BiOpocCTilKoro Gi4HoOro gepkaka

Bibpauia (anps): 2,5 m/c? abo MeHLe

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

MPUMITKA: 3aseneHe 3Ha4eHHs Bibpauii 6yno BUMIpsiHO ¥
BiANOBIAHOCTI O CTAHAAPTHWUX METOZIB TECTYBAHHS Ta MOXE BUKO-
PUCTOBYBATUCS 115 NOPIBHAHHS OQHOMO IHCTPYMEHTA 3 iHLLKM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4yeHHs BibpaLil Moxe Takox
BMKOPUCTOBYBATUCS AN nonepegHbol OLiHKM BNINBY.

MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4yeHHs BibpaLii BigHOCUTLCA 10
OCHOBHMX OnepaLlii, L0 BUKOHYIOTbCS 3@ JOMOMOTOK) efnek-

TpoiHcTpyMeHTa. OfHak y pasi BUKOPUCTaHHS iIHCTPYMeHTa 3
iHLLIOO METO0 3HaYeHHs BibpaLlii Moxe Bigpi3HATHCS.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Bifl yMOB BUKOPU-
CTaHHs BibpaLis nig yac dakTnyHoi poboTH IHCTPYMEHTa
MOXe BipPi3HATUCS Bif 3asBNEHOr0 3Ha4YeHHs BibpaLii.

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHFI: 3abesneyTe HanexHi 3anoGixHi
3axoau Ans 3axmcTy onepaTopa, Lo BignosigaTMMyTb yMOBaM
BUKOPUCTaHHS! IHCTpYMeHTa (cnig BpaTty 4o yBaru BCi CKNaaoBi
pobOYOro LMKy, TaKi Sk Yac, KoM iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KoMK
BiH NOYMHAE NMPaLKOBaTK Ha XOOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

Tinbku gnsa kpaiH €Bponun

[eknapauisa npo BignoBigHICTb
ctaHpgaptam €C

KomnaHis Makita Haronowye Ha Tomy, WO o6nagHaHHA:
lMo3HayeHHs obnagHaHHS:
KyToBa wnidyBanbHa MalumHa
Ne mogeni/tun: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA6040C, GA4541C, GA5041C
BignoBigae Takum €BponencbkumMm AupeKkTuBam:
2006/42/EC
O6nagHaHHA BUrOTOBIEHE BiAMNOBIAHO A0 TaKNX CTaH-
naprtiB abo cTaHO4apTM30BaHMX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiuHy iHdopmalLtito BianosiaHo fo 2006/42/EC
MOXHa OTpUMaTH:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, benebris

1.2.2016

Acywi dykans
OupekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, benebris

3acTepexeHHs CTOCOBHO

TeXHikun 6e3neku npu poboTi 3
eneKTponpunagamm

AYBAFA! MNpoumnTanTe yci 3acTepexeHHA CTOCOBHO
TeXHiku 6e3neku Ta Bci iHCTpyKUii. HegoTpumaHHs aaHmx
3acTepexeHb Ta IHCTPYKLiA MOXe NPU3BECTU O YPaXKEHHS!
CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS NOXeEXi Ta/abo cepino3HnX TpaBM.

36epexiTb yci IHCTPYKLIii 3 TEXHiIKK Oe3-
NeKu Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHeE.

NMonepenxeHHA NPo HeOOXiAHY

obepexHicTb nig yac pod6oTu 3
wnidpyBanbHOK MaLUVMHOKO

3aranbHi nonepeaXeHHs NPo HeobXiaHY 06epexHicTb
Ans onepauin wnidyBaHHA abpa3uBHUM Kpyrom/auc-
KOM, WnicpyBaHHA abpa3sMBHUM NanepomMm, 3a4nLLEeHHSA
MeTarneBOH0 LiTKOI Ta abpa3nBHOro Bigpi3aHHA:

1. Llei enekTpoOiHCTPYMEHT NpU3HaYeHo AN winidyBaHHA
abpa3uBHUM Kpyrom/guckom, WwiicyBaHHs abpa3mB-
HWUM NanepoM, 3a4MLLEHHA MeTaneBoko LWiTKo abo
BiApi3aHHSA. YBaXHO 03HalMoMTecs 3 ycima nonepe-
IDKEHHSIMU NPo HeobXiaHY 06epexHiCTb, IHCTPYKLiAMY,
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intocTpauisiM1 Ta TEXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMK, LLO
CTOCYHOTLCA LibOro €NeKTPOiHCTPyMeHTa. HeBUKOHaHHS
LIMX IHCTPYKLIN MOXe NPU3BECTM [0 YpaXeHHS enekTpuy-
HWM CTPYMOM, NOXeEXi Ta/abo BaXKKNX TPaBM.

Llen enekTpoiHCTPYMEHT He peKkoMeHo-

BaHO BMKOPUCTOBYBAaTU OISl NOSipyBaHHA.
BukoprcTaHHSA enekTpoiHCTpYMeHTa He 3a npu-
3HAYEHHAM MOXe CNPUYUHUTK HebesneyvHy cutya-
Lito Ta NpM3BeCTU 40 OTPUMAHHSA TpaBM.

3abopoHeHO BUKOpPUCTOBYBaTH Npunagas, siKi
cneuianbHO He NpU3HaYeHi AnA Uboro iHCTpy-
MeHTa Ta He peKOMeHAO0BaHi BUPOGHUKOM. HaBiTb
AKLLO Npunagas MoXxHa npueaHaT 4o iHCTPYMeHTa,
Lie He rapaHTye 6e3neyHoi ekcrnyarawii.

HomiHanbHa wBuakKicTb npunagasn NnoBMHHa
LWOHaNMeHLUe [OPiBHIOBAaTM MaKCMMarbHin
WBUOKOCTI, AKa BKa3aHa Ha eNeKTPOiHCTPYMEHTI.
Mpunapas, wo obepTaeTbCs 3i WWBMAKICTIO, BinbLLOK
3a HOMiHasbHY, MOXe 3n1aMaTucs Ta BifCKOUNTH.
30BHiWHIN giameTp Ta TOBWKMHA Nnpunagasa
NMOBUHHI 6yTH B MeXax HOMiHaNbHUX Xapak-
TEePUCTUK eNeKTPOoiHCTpyMeHTa. [Mpunagas
HEeHaneXHNX po3MipiB He MOXXHa 3axXncTUTK abo
KOHTPOJOBATN HANEXHUM YMHOM.

Pizbba Ha KpinneHHi npunagas noBMHHA BignoBi-

daTu pi3b6i Ha wnuHaeni wnidyBanbHOI MalIKHW.
LleHTpoBUi OTBip Npunapas, Lo BCTaHOBIIOETLCA Ha
¢naHewb, NOBMHEH BigNOBiAaTU yCTaHOBNOBaNbHOMY
niameTpy dnanus. MNpunagas, Wo He NigxoauTb 4O Kpi-
MIEHHS enekTPOIHCTPYMEHTa, 3a3Hae po3banaHcyBaHHs i
HaZMipHOT BibpaLjii Ta MOXe CNpUYUHIATI BTPATY KOHTPOSH.
He moxHa BUKOPUCTOBYBaTM NOLIKOMXEHE NpUnaaas.
lMepen KOXHUM BUKOPUCTAHHAM Cnifi nepeBipuTyh npu-
napas, fK-oT abpasuBHi Kpyru, Ha HasBHICTb 3a3y6nuH

i TpiLWmMH, NigKnagKy — Ha HasiBHICTb TPilWMH abo 3HO-
LUEHHS, a MeTaneBi WiTKn — Ha HasiBHiCTb nocnabnexHmx
abo TpicHyTUX ApOTiB. Y pas3i NagiHHA eneKTpoiHCTPy-
MeHTa abo npunaaas HeobXigHO OrNsHYTU BUPIG Ha
HasBHICTb NOLWKOAXEHb ab0 BCTAHOBUTU HEYLUKOKEHE
npunagps. MNicns ornsgy Ta BCTaHOBNEHHS Npunaaas
3aiMiTb TaKe NONOXEHHS, W06 BU Ta CTOPOHHI 0COOM
nepebyBanu no3a NNowWWHOK 06epTaHHA Npunagas,
3anycTiTb iIHCTPYMEHT Ta AaiiTe oMy NonpaLoBaTi Ha
MaKCUManbHii WBKUAKOCTI 6€3 HABaHTaXEHHS NPOTArOM
ofHiei xBunuHu. Iig yac Takoro npoBHOro 3amycky NoLWKOA-
XeHe npunagas 3assryan po3nagaeTbCs Ha YacTUHM.

BukopuctoByiTe 3aco6M iHAMBIAYaNnbHOrO 3aXMUCTY.
BignoBigHo Ao AinsiHKM 3acTOCyBaHHsA HEOOXiAHO
KOPUCTYBaTUCA 3aXMCHUM LIUTKOM abo 3aXUCHUMU
oKkynsipamu. 3a HeoOXigHOCTi HOCITb NUT03aXUCHY
Macky, 3acobu 3axmcTy opraHiB cnyxy, pykaBuLi Ta
pobouun thapTyx, AKi 3gaTHi 3aTpuMyBaTU APiGHI
YacTMHKM abpa3uBHOro matepiany a6o getani.
3acobu 3axucTy opraHiB 30py NOBWHHI ByTW 30aTHUMK
3aTpUMyBaTK ynaMmku, O YTBOPKOKTLCA Nif Yac BUKO-
HaHHSA pi3HMX onepaLin. NMunosaxucHa macka abo pecni-
paTop NOBWHHI (iNbTPYBATH YaCTUHKK, LLO YTBOPIOOTLCS
nig yac pobotwn. Tpueana Aisi CUIBHOTO LUYMY MOXe
MPW3BECTU [0 BTPATH CRyXY.

CTOpPOHHi 0COOM NOBUHHI 3HaxXoAUTUCS Ha
6e3neyHin BigcTaHi Big micusa po6otn. KoxHa
ocoba, sika BXoguTb A0 poO0o40i 30HU, MaE
HOCUTM 3acobu iHAMBIAYyanbHOro 3axXuUCTYy.
YacTtuHkmn getani abo ynamku npunagas MOXyTb
BiANETITM 3a Mexi 6e3nocepeqHbOI poH0OYOT 30HM
Ta CNPUYUHUTU TPaBMYBaHHS.

10. TpumanTte enekTPoiHCTPYMEHT TiNlbKM 3a NpU3HaYeHi
NS Uboro i30nboBaHi NOBepXHi Nig Yac BUKOHAHHA Jil,
3a SIKOI PiXKy4YMUM IHCTPYMEHT MOXeE 3a4eNUTH NPUXOBAHY
€NIeKTPONPOBOAKY a00 BNAacHMIA WHYP. TOPKaHHS pixXy4nm
npunagasm LpoTy nig Hanpyrot MOXe NPU3BECTU O Nnepe-
[aBaHHS Hanpyry 10 OroNEeHNX MeTaneBnx YacTuH iHCTpy-
MeHTa Ta [10 YPaXXEHHs onepaTtopa enekTpUYHUM CTPYMOM.

11. LWHyp mae 3HaxoAUTUCSA Ha BigcTaHi Big npu-
napas, Wwo o6epraeTbeA. AKLLO BTPATUTU KOH-
TPOrb, LWHYp MoXe ByTn nepepisaHo abo nowkoa-
XKEHO, i pyKy MOXxe ByTu 3aTAarHyTo 4o npunagas,
wo obepraeTbes.

12. He moxHa BiaknaaaTn enekTPoiHCTPYMEHT, MOKU
npunaaas NOBHICTIO He 3ynuHUTbLEA. [punagas,
Lo obepTaeTbCs, MOXe 3a4enuTi MOBEPXHIO Ta
BMPBATU €NeKTPOIHCTPYMEHT 3-Mif KOHTPOrIO.

13. He moxHa npauloBaTu 3 eNeKTPOiHCTPY-
MEHTOM, TPMMaK4u Noro nopsg is co6oto. Y
pesynbraTi BUNagKoBOro KOHTaKTy npunaaas, Wo
06epTaeTbCsl, MOXE 3a4enuTy oasar Ta NPpU3BECTU
00 pyxy npunagns B HanpsiMky Tina.

14. PerynspHo oumwynTe BEHTUNALINHI OTBOpU
eneKTpoiHCTpyMeHTa. BeHTunsatop aAsuryHa
BTATYE NMUI YCEPEAMHY KOXYyXa, a HagMipHe CKyr-
YeHHS MeTaneBoro NOPOLLKY CTBOPKE PU3MK ypa-
YKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

15. He mMoxHa npautoBaTu 3 €/IEKTPOIHCTPYMEHTOM
no6nu3y nerkozanMmcTux matepianis. Lli maTe-
pianv MOXyTb cnanaxHyTu Bif iCKpW.

16. He moxHa BuKopucTOoBYyBaTU Npunaans, Wo
notpebye 3acTocyBaHHSA OXONOAXYBanbHUX
pignH. BukopunctaHHsa Boamn abo iHWwmnx oxonoa-
XyBarnbHUX PiANH MOXEe NPU3BECTU 0 YPAXKEHHS
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

Biapa4ya Ta BignoBiaHi nonepeaxeHHA

Bignaya — ue panToBa peakuis Ha 3aLlemrieHHst abo

YiNnsAHHA Kpyra, Wwo obepTaeTbCA, NigKNaaKu, LWiTku

abo Oyab-AKOro iHWoro npunaaas. 3aweMneHHs

abo YinNAHHA NPU3BOAWTL A0 LWBWUAKOT 3YNMUHKN MpU-

napas, wo obepraeThbCs, i Lie B CBOKO Yepry cnpuyn-

HSI€ HEKOHTPOIbOBAHUN PyX €NEKTPOIHCTPYMEHTa Y

HanpPsIMKy, NPOTUMEXHOMY A0 HanpsMKy obepTaHHs

npunagasa y Micui 3aknnHIOBaHHS.

Hanpuknag, skwo abpasvBHUI Kpyr 3aLlemneHnin abo

3avenrneHnin etannio, Kpan kpyra, LWo BXOAUTb 40 Micus

3aLLEeMIIEHHS, MOXe YBITK B NOBEPXHIO MaTepiany, Lo
npu3sege 00 BiACKOKY Kpyra abo sigaadvi. Kpyr moxe

BiJCKOUMTU B HANpsIMKy onepartopa abo Big HbOro; Le

3anexuTb Bi HAMPAMKY pyxy Kpyra B MiCLii 3aLLeMIIeHHs.

3a Takux yMoB abpa3uBHi Kpyrn MOXyTb 311aMaTuCS.

MpuunHamu Bigaayi € HenpaBubHE KOPUCTYBaHHSA

€NeKTPOIHCTPYMEHTOM Ta/abo HenpaBuUIibHI yMOBU YK

nopsagokK ekcnryatauii; i MOXXHa YHUKHYTU, BXMBLUN
3anobiXKHMX 3ax0fiB, 3a3HAYEHMX HIKYE.

1. MiyHO TpumManTe eNeKTPOIHCTPYMEHT Ta
3alMiTb Take MOJIoXKeHHS, sike AO3BOJNIUTL BaM
onupaTtuca cuni Bipaadvi. O60B’sA3KOBO KOpU-
CTyMATECS AONOMIKHOIO PYUKOIO (3a HAABHOCTI),
Wo6 36iNbWUTN A0 MAaKCUMYMY KOHTPONb
3a Bigpavero abo peakuietro Big KpyTHOro
MOMEHTY Mif Yac nycky. AKLIO BXUTK BCiX 3ano-
OKHMX 3axofiB, onepaTop 3MOXe KOHTPOMNOBATU
peakLito KpyTHOro MomeHTy abo cuny Bigaaui.

2. Y xopHOMy pa3i He MOXHa TpUmaTu pyky b6ins
npunaaas, wo obepraerbea. [punagas moxe
nig Yyac Biggadi TpaBMyBaTh PyKYy.
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He MoxHa po3TalloByBaTH Tiflo B 30Hi, y AKY
pyxaTumeTbCs IHCTPYMEHT nifg Yac Bigaavi.
Binnava npusBene A0 WTOBXaHHS iIHCTPYMEHTa y
MiCLi TOpKaHHs Kpyra Ta pobo4oi AeTani B HanpsimKy,
NPOTUNEXHOMY HanpsiIMKy 06epTaHHs Kpyra.
Heob6xigHa ocobnuBa o6epexHicTb nig Yyac 06po6ku
KyTiB, FOCTPUX KpaiB TOW0. YHUKaNTe BiACKOKIB Ta
yinnaHHA npunapas. Kytu, roctpi kpai abo Biackoku
npu3BOASTb A0 YiNnsiHHA Npunaaas, Wwo obepraeTbes,
CMPUYMHAOYM BTPATY KOHTPOMHKO Ta Bigdauy.

3a00pOoHEeHO NpUKpiNIBaTH AUCK NaHLI0-
roBOi NN ANs pi3aHHA No AaepeBy abo AUCK
3yb6yacToi nunu. Taki AUCKN YacTo CNPUYMHSIOTb
BiAdady Ta BTpaTy KOHTPOSTHO.

CneuianbHi nonepenXeHHA Npo HeobXiaHYy ob6epex-
HicTb Nig Yac wnidpyBaHHA abpa3nBHUM KPYrom Ta
abpasuBHOro Bigpi3aHHs:

1.

BukopuctoByiTe TiNbKN TUNU KPYTiB, SIKi peKo-
MEHA0BaHO AN LbOro efieKTPOIiHCTPYMEHTA, a
TaKoX cneujianbHU 3aXUCHUIN KOXYX, MPU3Ha-
YyeHU gnA obpaHoro kpyra. Kpyru, ons po6otu
3 AKMMW €NEKTPOIHCTPYMEHT HE NPU3HAYeHO, He
MOXHa HafiHO 3aKPUTU 3aXUCHUM KOXYXOM, TOMY
BOHW CTaHOBNSATb Hebe3neky.

LLUnicdoyBanbHy noBepxHIo KpyriB i3 3arnu-
OGneHUM LLeHTPOM HeOoOXiAHO BCTaHOBUTH

niA NAOWMUHOK KPOMKU 3aXUCHOIO KOXYyXa.
HenpasunnbHO BCTaHOBMNEHWU KPYT, SKUA BUCTYNae
3a MMOLMHY KPOMKU 3aXMCHOTO KOXYXa, He MOXXHa
3aKPUTWN HaANEXHUM YMHOM.

3axmucHUM KoXKyX HeobXigHO HagiNnHO NPUKPINUTH
[0 eNeKTPOoiHCTPYMeHTa Ta po3TawyBaTu Ans
3abe3neyeHHA MakcuMarnbHoi 6e3neku, Woob

Kpyr 6yB skomMora MeHLuUe BiAKPMTUM Y HanpsAMKY
oneparopa. Koxyx 3axuLiae oneparopa Bif ynamkis
311amMaHoro Kpyra, Bif BUNaAKOBOrO KOHTAKTY 3 KpYyroM
Ta Bif ickop, Yepes siki Moxe 3aHATUCS Ofsr.

Kpyrv HeobXxiaHO BMKOpUCTOBYBATH TiNbKM 3a
pekomeHAoOBaHUM NpusHavyeHHAM. Hanpuknag, He
MOXHa wWwnichyBaTn 6i4HOKO CTOPOHOIO Bigpi3HOro
kpyra. AGpasuBHi Bifpi3Hi Kpyr1 NnpuaHayeHi ans wini-
dyBaHHs nepudpepieto kpyra; y pasi goknagaHHs Gid-
HWX 3yCunb A0 LUX KpYriB BOHU MOXYTb PO3KOSOTUCS.
O60B’sA3KOBO BUKOPUCTOBYWUTE HEYLUKOMKEHI
cdonaHui KpyriB, po3mip Ta chopma Akux Bigno-
BigaroTb o6paHomy kpyry. [paBuneHO nigibpaHi
dnaHui 4obpe NigTPUMYOTb KPYT | TaKUM YYMHOM
3MEHLUYIOTb IMOBIPHICTb MOro Nonomku. dnaHui
ONS BiAPI3HNX KPYriB MOXYTb BiAPI3HATUCS Big
dnaHuiB Ansa wnicyBanbHUX KPYriB.

He moxHa BUKOpUCTOBYBaTU 3HOLIEHI KpYru
Bif GinblunX enekTpoiHCTpyMeHTIB. Kpyr, npu-
3HavYeHun ans GinbLIOro enekTpPoiHCTPYMEHTA, He
niaxoauTb 40 BULLIOT CKOPOCTi MEHLLOIO iHCTPY-
MeHTa Ta MoXe posipBaTucs.

[HopaTKkoBi cneuianbHi nonepeaXeHHA Npo
HeoOXigHY obepexHicTb nig Yac abpa3mMBHOro
BigpizaHHA:

1.

He moxHa «3aknuMHoBaTU» BiApPi3HUN KpyT
abo npuknagatv HagMmipHui Tuck. He Hama-
ranTecs 3poouTn po3pi3 HagMipHOI FMMUOGUHN.
HaamipHui Tuck Ha Kpyr 36inblUye HaBaHTaXKEeHHs!
Ta CXWUMbHICTb 40 NepekoLlyBaHHSA abo 3aKnuHio-
BaHHSA Kpyra y po3pisi, a TakoX CTBOPIOE MOXIIN-
BiCTb Biggayi abo Nonomku Kkpyra.

2. He moXxHa 3HaxoAUTUCA Ha OAHIN NiHii 3
Kpyrom abo nosagy Kpyra, o o6epTaeTbcs.
Konwu nig yac poboTtu Kpyr pyxaeTbcs BiJ Bac, TO
MOXIMBa Biggavya MOXe BiOLLUTOBXHYTU KPYT, LLIO
obepTaeTbCs, Ta iIHCTPYMEHT NpsiMO Y Ball Bik.

3.  SAKuwo Kpyr 3acTpsrHe abo pizaHHA Oyae nepepBaHO
3 OyAb-AKOi NPUYMHU, BUMKHITb €NIeKTPOIHCTPY-
MEHT Ta NOTPUMAaTe NOro HepyXoMo A0 NOBHOI
3YNUHKM Kpyra. Y XoAHOMy pa3i He HamaranTecs
BUTAITY BiAPi3HNIA KpYT i3 po3pi3y, MOKK BiH pyxa-
€TbCS; HeAOTPUMaHHSA LiiEl BUMOrM MOXe npu3Be-
cTu fo Bigpayi. OrnsHeTe Kpyr Ta BXMBITb HEOOXigHMX
3axopiB, W06 YCYHYTW NPUYMHY NOTO 3aKIMUHIOBAHHS.

4. 3abopoHeHO 3aHOBO NMOYMHATU OnepaLito pisaHHs,
KONU KPYr 3HaXoAUTbLCA B pobovii getani.
CnouaTky Kpyr noBUHeH HabpaTu NOBHOI LWBMUA-
KOCTi, a NoTiM 1oro cnig o6epexHo 3HOBY BBECTH
y npopi3. FKLLIO enekTPOiHCTPYMEHT nepesanycTuty,
KOMK KpYr 3HaXoauTbCs B pobodin geTani, Kpyr Moxe
3acTpsArTy, CinHyTUCS abo CPUYMHUTK Bigdady.

5. HeobxipHo nigTpumyBaTK NnaHeni abo byAb-AKi
peTtani BenvMKoro po3mipy, Wo6 miHimisyBaTu
PU13UK 3alieMIIeHHs Kpyra abo BUHMKHEHHS
Bigaadyi. Benuki pobouyi getani 3azsnyan npornHa-
H0TbCA Nig BrnacHow Barot. Onopu HeobxigHoO pos-
TawoByBaTu nig Aetannto nobnuay niHii pisaHHs Ta
nobnuay kpato pobo4yoi geTtani 3 060x OokiB kpyra.

6. HeobxigHa ocobnuBa obepexHicTb Nig yac
BUPi3aHHSA BMIMOK B HAABHUX CTiHaX abo iHWKnx
HEeBUAMMMUX 30HAX. BUuctynaroumii kpyr moxe
3a4enuTu ra3o- abo BOAOMPOBIA, €NEeKTPONpPOBOAKY
abo npegMeTH, Lo MOXKYTb CNPUYMHUTK Bigdady.

CneuianbHi nonepepxeHHA Npo HeobXigHy o6epex-
HicTb NiAg Yac wnidyyBaHHA aGpa3svBHUM Nanepom:

1. 3abopoHeHO BMKOPUCTOBYBaTU Nanip Ans wnidgy-
BanbHOro Aucka 3aBenimkoro posmipy. Bubuparoum
abpa3uBHUIA Nanip, 4OTPUMYWTECA peKoMeHaaLin
BUpPOOHMKa. 3aBenuknin abpasneHMi nanip, Lo
BMCTYNae 3a Mexi LWnidysanbHOI NigKnaakv, ctaHo-
BUTb HEOE3MNeKy NopaHeHHs Ta MOXe NPU3BECTH 0
JinnsHHSA, 3agupaHHsa gucka abo o sigaadi.

CneuianbHi nonepeaXeHHA Npo HeobXigHy ob6epex-
HiCTb Nig Yac 3a4nLLEeHHA MeTaneBo LLITKO:

1. Mam’aTanTe, WO BiA WiTKM BigNiTaloTb ynamkm
APpOTY, HaBiTb NiAg Yac 3BU4YanHoi pob6otu. He
nepeHanpyXxyuTe OpiT, NpUKnagaym Hag-
MipHe HaBaHTaXXeHHSA A0 WiTKW. YNaMKu ApoTy
MOXYTb Nerko NpobuTy nerkuin oasar Ta/abo Wwkipy.

2. 4AKwo nig Yyac 3aYyMeHHA MeTaneBoo LWiTKOK
peKoMeHA0BaHO BUKOPUCTOBYBATU 3aXUCHUMN
KOXYX, He AonyCKalnTe KOHTAKTY LWiTKU Ta
KoxXyxa. ig gieto poboyoro HaBaHTaXKeHHs Ta
BifLLEHTPOBMX CUN diaMeTp LWiTkn abo ANCKOBOT
OPOTSHOT LWiTKM MOXe 30inbLumMTucS.

JopatkoBi nonepea)XeHHs1 PO HEOOXiaHY
06epexHicTb:

1. Y pa3si BUKopucTaHHA wricgyBanbHUX KPYriB i3
3arnubneHnM LLeHTPOM BUKOPUCTOBYMNTE nuLle
Kpyru, apMoBaHi CKITOBOJIOKHOM.

2. Y XXOOHOMY PA3I HE BAKOPUCTOBYHTE 3
gieto wnicdyBanbHOK MaLIMHOK YawononioHi
wnidyBanbHi Kpyru ans poboTu no kameHHo. Lis
LwnidgpysanbHa MallunHa He npusHaveHa Ans BUKO-
PUCTaHHS KPYriB TAKOro TUMYy, i Take BUKOPUCTaHHS
BMPOBY MOXe NPU3BECTU A0 BaXKWNX TPABM.
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3. byabre o6epexHi, Wo6 He NOLWKOAUTM LUMUH-
aenb, hnaHeub (0cO6IMBO NOBEPXHIO BCTa-
HOBJIEHHSA) 260 KOHTpraunky. MowWKoAXKEeHHSA Lnx
AeTanen Moxe NpU3BecTU A0 NONIOMKM Kpyra.

4. TlepeA yBiMKHEHHSIM iHCTPYMEHTa NepeKoHam-
Tecs, WO KPYr He TOPKaeTbCs AeTarni.

5. Tepepn no4yaTKOM BUKOPUCTAHHS iHCTPYMEHTA
3anycTiTb MOro Ta ganTe nonpauroBaT oMy
AesAKMn yac. 3BepTanTe yBary Ha Bibpauito abo
HepiBHUM Xig — Le MOXe BKa3dyBaTW Ha He3a-
AOBiNbHe BCTaHOBMNEHHA abo 6anaHcyBaHHA
Kpyra.

6. BukopuctoByiTe 3a3Ha4YeHYy NOBEPXHIO Kpyra
Ana wnidyBaHHS.

7. He 3anuwanTe 6e3 HarnaQy iHCTPYMEHT, AKUA
npautoe. lNMpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNlbKU
TpMMarum Noro B pykax.

8. He TopkanTecs petani ogpa3y nicns o6po6ku
— BOHa Moxe ByTu gyxe rapsiuoro Ta cnpuyu-
HUTW ONiK LWKipK.

9. [OotpumynTecs iHCTPYKUiN BUPpOOHMKaA w000
NpPaBUIIbHOro BCTAaHOBJIEHHA Ta BUKOPUCTaHHS
kpyra. lMoBoguTuca 3 Kpyramum T1a 36epiratu ix
HeoOXiAHO 3 HaneXxHor 06epPexHicTHo.

10. He BMKOpUCTOBYITE OKpeMi nepexiaHi BTYJIKU
abo aganTepwu Ans NpUKpinneHHs wnidyBanb-
HUX KPYTriB 3 OTBOpaMu BefIMKOro giameTpa.

11. BuKopucToByWTe Tinbku conaHui, NpusHayeHi
ANsA uboro iHCTpyMeHTa.

12. [pu BUKOpUCTaHHI iIHCTPYMEHTIB, Npu3Haye-
HUX N1 BCTAaHOBIEHHS KPYTiB i3 pisab6oBUM
OTBOPOM, HEOOXiAHO, WO6 AOBXMHA Pi3boU
Kpyra BignoBigana JOBXWUHI WNUHAENs.

13. [lepeBipTe HagiNHicTb onopu pobo4oi geTani.

14. TMam’sAiTanTe, WO KPYr NPOAOBXYE obepTaTUCA
nicns BUMKHEHHS1 iIHCTPYMeHTa.

15. Y pasi BUCOKOI TemnepaTypu, BONIOrocTi 4u
piBHA 3a0pyAHEHHS eNeKTPOonpoBiAHUM NMUITOM
Ha pob6o4yomy MicLii BAKOPUCTOBYWUTE aBTOMa-
TUYHUW 3axucHU BUMukad (30 mA) ans 3a6es-
neyeHHs1 6e3nekn oneparopa.

16. He 3acTocoByiTe iIHCTPYMEHT Ans po6otu 3
MaTtepianamu, Wo MicTATb a3becT.

17. £Kwo BUKOPUCTOBYETLCS Bigpi3HUM KpYT,
060B’AI3KOBO NpaLonTe 3 NUNO3aXUCHUM
KOXYXOM Kpyra, iKMW BignoBigae BMMoram
MicLeBUX HOpPM.

18. He moxHa nigaaBaTu piXy4i AUCKM GOKOBOMY
TUCKY.

19. Mip yac po60TN HEe KOPUCTYNTECA CYKHAHMMM
pPo6oUMMU pyKaBULAMU. BONOKHO 3 CYKHSIHUX
pyKaBuLb MOXe NoTpanuTUu B iIHCTPYMEHT, i Lie
npua3seae 40 NOro nosioMKM.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKM.

A\ 10MNEPEM)XEHHSI: HIKONW HE BTpavaiite
NUIILHOCTI Ta He po3cnabnonTecs niag Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (L0 MOXITMBO NMPU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Teca BignoBiaHux npaBun 6e3nekn. HEHAJIEXXHE
BUKOPUCTAHHSA a6o HeaoTpuMaHHA npaBus
6e3nekun, BUKNageHUX y Ui IHCTpyKLii 3 ekcnnya-

Tauii, MOXXe Npu3BeCcTU 40 CEPMO3HNX TPABM.

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

A\ OBEPE)XHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKoIo CrpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepekoHanTecs B TOMY, LLO BiH
BUMKHEHWI Ta BiOKMIOYEHUN Big MepeXxi.

» Puc.1: 1. dikcatop

A\ OBEPEXHO:

. 3abopoHEHO BMKOPUCTOBYBATH OIOKY-
BaHHS1 Bana, Konu WwWnuHaens obepraeTbes.
[HCTPYMEHT MOX€E MOLLKOANTUC.

HaTucHiTb Ha 6nokyBaHHs Bana gnsi Toro, wob 3abno-
KyBaTh 06epTaHHs WNMHAENS nif Yac BCTAHOBMEHHS
abo 3HATTA NPUHANEXHOCTEN.

» Puc.2: 1.lloB3yHKOBUI Nnepemmkay

A OBEPEXHO:

. [Mepen T1M, SIK YBIMKHYTWU iIHCTPYMEHT B MEPEXY,
cnif, 3aBXan nepeBipAaTy, Wo6 NoB3yHOK npa-
LIHOBaB HanNeXHnm YMHOM Ta NOBEPTABCS Y
nonoxeHHsa "BUMK.", konn HaTUCKaeTbCA 3aHS
YacTMHa NOB3YHKOBOrO Nepemukada.

. Mepemunkad Mmoxe OyTH 3abNOKOBaHNI B YBIMK-
HEHOMY MOMOXeHHI Ang 3py4YHOCTI onepaTopa
NPOTAroM TPMBaNoro BUKOPUCTaHHSA. briokytoun
iHCTPYMEHT B YBIMKHEHOMY MOSOXEHHI cnif,
OyTM 06EpPEXHMM | MiLLHO TPMMATU IHCTPYMEHT.

Onsa mopeni GA4040C, GA4041C, GA4540C,
GA4541C, GA5040C, GA5041C, GA6040C

LLlo6 3anyCTuTn iHCTPYMEHT, NepecyHbTE NOB3YHKOBUN
nepemukad y nonoxeHHs "l (BMK.)", HaTucHysLIn Ha
MOro 3agHio YyactuHy. [inst 6esnepepBHOi poboTH HaTUC-
HiTb Ha NepeaHto YaCTUHY NOB3YHKOBOrO NepemMmkaya,
o6 noro 3abrnokysatu.

LLlo6 3ynMHUTK IHCTPYMEHT, HAaTUCHITb Ha 3aHI0
YaCTMHY NOB3YHKOBOIO NepemMuKaya y Harnpsimky noso-
xeHHsa "O (BUMK.)".

Onsa moaeni GA5040CN

[ns Toro, wo6 3anycTuTu iIHCTPYMEHT, CNif NepecyHyTu
NoB3YHKOBUI Nnepemukad B nonoxeHHs "l (BMK.)".

[ns 3ynnHeHHs iHCTpymeHTa cnif po3trnokyBaTty
NMOB3YHKOBWI NepemMmukad y HanpsiMky nonoxeHHs "O
(BUMK.)".

NNamnouka iHgukaTopa

» Puc.3: 1.IHgukaTopHa namnodyka (Ha AuCKy pery-
NOBaHHS WBMAKOCTI)
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Konu iHCTpyMeHT BMUKatoTb A0 CiTi, 3aropsieTbCcs
3eneHa iHanKaTopHa namnodka. SKLwo nammnoyka
iHOMKaTOpa He 3aropseTbCs, TO LWHYP XUBMNEHHSA abo
KOHTpOrep MoxyTb 6yTn gedekTHUMK. AKLLO iHAMKa-
TOpHa namna ropuTb, ane iHCTPYMEHT He 3anyCcKaeTbCs,
HaBiTb SKLLO BiH YBIMKHEHMWI, TO Lie MOXE O3HavaTu, Lo
3HOLLEHi rpadiToBi LWiTKM abo € AedekT B KOHTponepi,
MOTOpi abo BMUKaYeBi.

3axucT Big BUNaaKoOBOro 3anycKy

Konu BMMurKay 3abnokoBaHun, iHCTPYMEHT He 3any-
CTUTBCS, HaBITb SKLLO BiH NigKMOYEHUI 0O MEepEeXi.

Y ubomy BUNagKy iHAMKaTopHa namMna Murae YepBOHUM
KONMbOpPOM, BKa3ytoun Ha CripaLbOoBYBaHHS MPUCTPOLO,
LLIO 3axyLae Big BUMAAKOBOrO 3amycky.

LLlo6 ckacyBaTu 3axumCT Bif BUNAgKOBOrO 3anycky,
NMOBEPHITb MOB3YHKOBUIN NepeMumkay y nonoxeHHs "O
(BUMK.)".

KoniwaTko peryntoBaHHs WUBUAKOCTI

» Puc.4: 1. KoniwaTko perynoBaHHs LWBUOKOCTI

LWBunakicte 06epTaHHA MOXHa 3MiHIOBaTW, NOBEPTaun
OMCK perynioBaHHA Ha BiONOBIAHWA HOMepP HanawTy-
BaHHSA Big 1 oo 5.

LWBnakicTb NigBULLYETLCS, KONW OUCK MOBEPTalOTh B
HanpsamKy Homepa 5. LUBMAKICTb 3MEHLLYETLCS, KONu
[OVCK MOBEPTalTh B HAaNpsiMKy Homepa 1.

BigHoLEeHHA MiXX HOMepoM HanalTyBaHHA Ha AUCKY Ta
NpUBNM3HOIO LLBUAKICTIO 06epTaHHA - ANB. HABEAEHY
HUKYe Tabnuuto.

Onsa mopeni GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA5040CN, GA4041C, GA4541C, GA5041C

Homep xB™" (06/MWH)
1 2800
2 4000
3 6000
4 8000
5 11000
Ona mogeni GA6040C
Homep xB" (06/MUH)
1 4000
2 5000
3 6000
4 7000
5 9000

A OBEPEXHO:

. AKLWO IHCTPYMEHT NPOTSAroM TPMBANOro Yacy
0©e3nepepBHO EKCNIyaTyeTbCA Ha HU3bKUI
LWIBWAKOCTI, ABUIYH NepeBaHTaXyeTbCs Ta
neperpiBaeTbCs.

. KoniwaTko perynoBaHHS LWBUOKOCTI MOXHa
nosepTaTu Tinbku Big 1 4o 5 Ta Ha3ag. He Hama-
ravitecb MOBEPHYTU Oro cunoto 3a mexy 1 abo
5, 60 ue Moxe 3mamaTy QUCK perymnoBaHHs.

EnekTpoHHi pyHKLT

IHCTpyMeHTN obnagHaHi enekTpoHHUMU PYHKLISIMM
€ NPOCTMMM B €KCryaTauii 3aBAsSKN HAaCTYNHUM

YHKUISAM.

MoCTiNHMM KOHTPONb LWWBUAKOCTI

KoHTponb NOCTiMHOT WBMAKOCTI 3abe3neyye TOHKY
06po6Ky 3aBASKM YTPUMYBaHHIO LLIBUOKOCTI 06epTaHHs
Ha HE3MIHHOMY PiBHi HaBITb MPU HABAHTAXEHHI.

PYHKLIA NSTaBHOro 3anycky

PyHKLiS NnaBHOro 3anycky racuTb MNOLWTOBX Nif Yac
3arnycky iHCTpyMeHTa.

3axucHUM NpUCTPin Bif
nepeHaBaHTaXeHHA

Konun HaBaHTaXeHHs Ha iHCTPYMEHT NepeBuLLYE NpuUny-
CTUMI PiBHi, NOTYXXHICTb MOTOPa 3HUXYETLCS ANSA NOro
3axucTy Big neperpisy. Konn HaBaHTaxeHHs noBep-

TaAETbCS JO AO3BONEHOrO PiBHA, IHCTPYMEHT MOYMHAE
npawoBaTy B HOPManbHOMY PEXUMI.

MexaHiuHe ranbmo

Ona mogeni GA4041C, GA4541C, GA5041C
MexaHi4yHe rafnibMo aKkTMBYETbCS MiCNA BUMUKAHHSA
iHCTpYMEHTAa.

ManbMo He npaLtoe, KO nogada XUBMEHHSA nNpunu-
HAETBLCA, KONKU nepemMukay nepedyBae B yBIMKHEHOMY
NMOSOXKEHHI.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

. [Nepen TnM, SIK LLIOCb BCTAHOBMOBATU Ha IHCTPY-
MEHT, NepekoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHe-
HUI Ta BIOKITIOMEHUI Big MepeXi.

YctaHoBKa 60OKOBOI PYKOSITKU

(pykosiTka)
» Puc.5

A\ OBEPEXHO:

. [Nepen noyaTkom poboTM HEOOXigHO NepeBipUTH
HafiHICTb KpinneHHs GOKOBOI PYKOSATKM.

HaginHo NpuUrBmMHTITE PyYKy A0 IHCTPYMEHTY, SIK MOKa-
3aHO Ha MaroHKy.
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YcTaHOBMEeHHS Ta 3HiMaHHS
3aXMCHOro KoXyxa (ana amcka
3 NOrNMO6NeHNM LLeHTPOM,

NesfitoCTKOBOro ANCKA, FTHY4YKOro
AUCKa, ANCKOBOI APOTAHOI LWiTKW/
abpa3uBHOro Bigpi3HOro AuckKa,
ariMasHoro gucka)

A OMNEPEMXEHHS:

. Mpw BMKOPUCTaHHI gMcKa 3 NornmMbneHnm LeHx-
TPOM, NENCTKOBOIO ANCKA, FTHY4YKOro gmcka
abo OMCKOBOI APOTSAHOI LLiTKN BCTAHOBMOWTE
3aXUCHUI KOXKYX TaKMM YMHOM, LWO6 3akpuTa
CTOPOHa KOXyxa 3aBxaun byna cnpsiMmoBaHa 40
onepartopa.

. IMig yac 3acTtocyBaHHA abpa3nBHOrO BiAPi3HOrO
Jucka/anmasHoro gucka oboB'ss3Kk0BO BUKO-
PUCTOBYMTE TiNbKM CReLianbHUIA KOXYX AMcKa,
po3pobneHnit 4nsa BUKOPUCTAHHSA 3 Bigpi3HMMN
auckamu. (Y gesiknx kpaiHax €sponu nig yac
3aCTOCYBaHHS ariMasHoro Ancka MoXxHa BUKO-
pPUCTOBYBATWN 3BUYANHUIA 3aXUCHUIA KOXYX.
JoTpumyinTecb HOpM Ta NpaBun, WO Ail0Tb Y
Bawwin kpaiHi.)

Ona iHCTpyMeHTa i3 3aXUCHUM
KOXXYXOM AMUCKa 3i CTOMOPHUM

rBUHTOM

» Puc.6: 1. Koxyx aucka 2. Byson nigumnHuka
3. BUHT

YCTaHOBITb KOXYX AUCKa, CYMICTUBLUM BUCTYNW Ha 060ai
KOXyXa [McKa i3 NpopisaMn Ha Kopnyci NiawWunnHuKa.
MoTiM NPOKPYTITb KOXYX Ancka npubnusHo Ha 180°
NPOTWN FOANHHNKOBOI CTPINKX. HaginHo 3aTArHiTh rBUHT.
[nsa Toro, wob 3HATM KOXyX AMCKa, BUKOHANTE npoLie-
Oypy NOro BCTAHOBMNEHHS Y 3BOPOTHOMY NOPSAKY.

Ona iHCTpyMeHTa 3 KOXKYyXOM AUCKa i3

3aTUCKHUM BaXxeJsiem

» Puc.7: 1. Koxyx aucka 2. Byson nigumnHuka
3. [BUHT 4. Baxinb

MocnabuBLLKM FBUHT, MOTAMHITL BaXiNb Yy HANPSMKY,
BKa3aHOMY CTPINKot. YCTaHOBITb KOXYX AnCKa, CyMi-
CTMBLUM BUCTYMM Ha 000 KOXyxa AMcKa i3 npopi3samu
Ha Kopnyci nigwunHuka. MNoTiM NPoKPYTITh KOXYX AMCKa
npunbnmsHo Ha 180°.

» Puc.8: 1.[BuHT 2. Baxinb

MoTArHiTE BaXinb y HAaNnpsiMKy, BKazaHOMY CTPINKolo,

Ta 3aikcynTe KOXYX AUCKa, 3aKPYTMBLLM MBUHT. KyT
BCTAHOBIEHHSA KOXYXa AMCKa MOXHa BigperynoBaTtm 3a
[OOMOMOrOH BaXens.

[nsa Toro, Wwob 3HATM KOXYX AMCKa, BUKOHANTE npoLie-
Oypy AOro BCTAHOBIIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.
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YcTaHOBEHHS Ta 3HiIMaHHA AMUCKa
3 NornMoneHuM ueHTpom abo

NnenrCTKOBOro AUcka (aogaTkose
npunanns)

A ONEPEMXEHHS:

. Mpy BUKOPUCTaHHI AMcka 3 NOrnmMbneHnm LeH-
TpoMm abo NenCTKOBOro AMUCKa BCTAHOBIIONTE
3aXUCHUI KOXKYX TaknMMm YMHOM, LWo6 3akpuTa
CTOPOHa KOXyxa 3aBxaun byna cnpsimoBaHa 0
onepartopa.

» Puc.9: 1. KoHTprarika 2. [Inck 3 yBirHyTUM LLEHTPOM

3. BHyTpiWwHin onaHeub

BcTaHoBITb BHYTPILLHIM doniaHeLb Ha WNUHAENb.
BcTaHOBITb AMCK Ha BHYTPILLHIN donaHeLb Ta HAaBEPHITb
KOHTpramky Ha nuHAerb.

» Puc.10: 1. Koy ang KoHTprankn 2. dikcatop

[ng Toro, wob 3aTarHyT! KOHTPrarky, cnig MilHO
HaTUCHYTW Ha dpikcaTop BnoKyBaHHSA Bana, Wob WnuH-
[aenb He Mir obepTtaTnch, a NOTIM CKOPUCTATUCh KIoYeEM
0N KOHTPravku Ta HagivHo 1i 3aTArHYTU MO FOAMHHUKO-
Bl CcTpinui.

[ns Toro, Wob 3HATM OUCK, BUKOHANTE npoLeaypy moro
BCTAHOBMNEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

CynepdnaHeub (aoaaTkoBe

npunanns)

Mogeni 3 nitepoto F ctaHgapTHO obnagHaHi cynep-
dnaHuemMm. Y nopiBHSAHHI 3i 3BU4aHUM TUNOM Tinbkn 1/3
Bif, 3ycunb HeoOXigHo, W06 BigNyCTUTU KOHTPramky.

A OBEPEXHO:

. He BukopucToByinTe cynepdriaHelb y Moaensx,
OCHaLLUEHNX MEeXaHiYHMM ranbMoM. |Hakwe BiH
Moxe ByTn nocnabneHuit Nnpy akTueaLii ranbma.

BcTtaHOBRNeHHA abo 3HATTA raku

Ezynut (nogaTtkoBe npunagas)

A\ OBEPEXHO:

. He BukopucToBynTe raiky Ezynut i3 cynep-
dpnaHuem abo 3 KyTOBOH LLUMihyBanbHO
MaLLMHO, HanNpUKiHLi HoMepa Moaeni sIKoT €
nosHadka "F". Taki donaHui € 3aHaaTo TOBCTMMMY,
TOMY LUNUHAENb HE 3MOXe BUTpUMAaTK pPi3boy.

» Puc.11: 1. Ezynut 2. ABpa3uBHuii gUcCK
3. BHyTpiwHin conaxeupb 4. LUnuHgens

YCTaHOBITb BHYTPILLHIV chnaHeLb, abpasvBHUN ANCK Ta
raviky Ezynut Ha wnvHgens, wob norotun Makita Ha
ravui Ezynut 6yB HanpaBrneHWin HA30BHi.

» Puc.12: 1. ®ikcatop

CunbHO HATUCHITb Ha 3aMOK Bana Ta 3aTSArHiTb ramky
Ezynut, noBepTaroun abpasmBHuUA AUCK 3@ FOOUHHUKO-
BOIO CTPINKow A0 ynopa.

LLlo6 nocnabutn, NOBEPHITb 30BHILLHE KinbLie ranku
Ezynut npoTu rooMHHMKOBOI CTPIMKMK.

» Puc.13: 1. Ctpinka 2. lNpopi3b

» Puc.14
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NMPUMITKA:

. lanky Ezynut MoxxHa nocnabuTun BpyyHy, OOKM
CTpinka Bkasye Ha No3Hauyky. B iHWoMy Bunagky
3HaOo0MTbLCS KITHOY ANst CTOMOPHOI ranku, Lwob
nocnabwvtu ii. BctaBTe oamH WTndT Ktova B
OTBIp Ta NOBEpPHITb ranky Ezynut npotu roaunx-
HUKOBOI CTPISKN.

» Puc.17: 1. Mitka "A" 2. Mitka "B" 3. MiTka "C"

4. Mitka "D"

YCTaHOBITb MUMO3aXUCHY KPULLKY TakUM YMHOM, LL06
MapkyBaHHsi (A, B, C abo D) 6yno posTtawioBaHe, sk
nokKasaHo Ha MaritoHKy. YCTaBTe WTUTN y BEHTUNAL-
NHi oTBOPW.

[MMno3axmcHa KpuLLKka 3HIMaeTbCH BPYUHY.

YcTtaHoBneHHSA Ta 3HiMaHHA

rHy4YKoro gucka (goagarkose
npunagan)

A OMNEPEMKEHHS:

. AKLLIO Ha IHCTPYMEHT YCTaHOBIEHUIN THYYKUI
OMCK, 3aBXON BUKOPUCTOBYMTE KOXYX, LLO BXO-
ONTb 10 KOMMIEKTY noctadaHHs. ig yac Buko-
PUCTaHHS OUCK MOXe PO3KOIOTUCS, a 3aXUCHWUI
KOXYX 3MEHLLYE PU3NK NOPAHEHHS.

» Puc.15: 1. KoHTpravika 2. MHy4kun guck
3. MNnacTukosa nigknagka 4. BHyTpiLHiA
dnaHeub

[oTpumyinTecs iIHCTPYKLUIN LWOAO BUKOPUCTAHHA ANCKa
3 NOrNMUBNeHNM LIEHTPOM arne TakoX BUKOPUCTOBYITE
NnacTUKOBY NiAKNAAKY, O BCTAHOBMIOETLCA HA OUCK.
[MopsiAoK MOHTaXy BKa3aHWM Yy LN IHCTPYKLiT Ha CTO-
piHLi 3 iHbopMaLieto Npo npunagas.

BcTtaHoBRneHHA abo 3HATTA

abpasuBHOro aucka (AopaTkoBe
npunanns)

NMPUMITKA:

. BukopuncToByiTe NpUHanNexHocTi Ang wnidy-
BanbHOI MaLLUMHK, SIKi ONUCAHI B L IHCTPYKLUi. Tx
Tpeba nokynaTu oKpemo.

» Puc.16: 1. lUnidpyBansHa cTonopHa ravka
2. AbpasuHun guck 3. N'ymosa nigknagka

YCTaHOBITb ryMOBY MigKknaaky Ha WnuHAernb.
YCTaHOoBITb ANCK Ha ryMOBY MiAKNagKy Ta HakpyTiTh Ha
LWNMHAEeNb KOHTPranky dikcauii wnidpysanbHOro gucka.
[nsa Toro wo6 3aTarHyTn KOHTpravky dikcadii wnidy-
BanbHOro AmMcka, cnig MilHO HaTUCHYTU Ha 3aMOK Bana,
Wob wnuHaenb He Mir obepTaTtumcs, a NoTiM ckopucTa-
TUCb KIOYEM OS5 KOHTPramky Ta HaginHo 1i 3aTArHyTn
3a rOAMHHUKOBOHK CTPISKOHO.

[nsa Toro, wob 3HATM OUCK, BUKOHANTe npoueaypy
BCTaQHOBMNEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

BcTaHoBnNeHHs abo 3HATTA

NUIO03axmcHOI KPULLKU (AoaaTKkoBa
NPUHaNEeXHiCTb)

A ONEPEMKEHHS:

. Mepw Hixk ycTaHOBNOBaTU ab0 3HiMaTH
NUI03ax1UCHY KPULLKY, NepeKoHanTecs, Wo
iHCTPYMEeHT BUMKHEHWI Ta BiAKIIOYeHUN Big
Mepexi. [Hakwe Bu moxeTe NOWKOANTY iHCTPY-
MeHT abo oTpumaTu TpaBMu.

€ HYOTUPU TUNN NNNO3aXNUCHUX KPULLIOK, i KOXXHa 3 HUX
BMKOPUCTOBYETLCA B O4HOMY 3 PI3HMX NONOXEHb.

NMPUMITKA:

. Konu nunosaxucHa kpuwika 3abnBaeTtbcs NMom
abo CTOPOHHIM MaTepianom ii cnig YUCTUTH.
Pob6oTa i3 3ab1TO NMM03axmnCHOK KPULLIKOH
MOLUKOAUTb iIHCTPYMEHT.

3ACTOCYBAHHA

A OMNEPEMXEHHS:

. [o iHcTpyMeHTa Hikonu He Tpeba npuknagaTtu
cuny. Maca iHcTpymMeHTa 3abe3nedye fOoCTaTHiIlN
Tuck. MNMprknagaHHa cunm Ta HagMipHUA TUCK
MOXYTb NPU3BECTUN A0 HEGE3NEeYHOT MOMOMKM
aucka.

. 3ABX[W 3amiHoNTe ANCK, SKLLO IHCTPYMEHT
OyB ynyLeHun nig yac poboTu.

. HIKOJIN He cTykanTe Ta He BMIATE ANCKOM MO
getani, wo obpobnoeTbes.

. YHuKanTe 6UTTA Ta YinnsHHA Ancka, ocobnmso
nig Yac obpobku KyTiB, FOCTPUX KpaiB Ta iH.

Lle moxxe npm3BecTy 4o BTpaATU KOHTPOMIO Ta
Bigaavi.

. HIKOJIM He BrKoOpmnCTOBYTE iIHCTPYMEHT i3
BiAPI3HUM ANCKOM AN AePEBUHU Ta iHWINMU
nonoTHamMu Ans nNun. Y pasi BUKOPUCTaHHA Ha
winicbyBanbHUX MallMHaX Taki NONoTHa 4acTo
[atoTb Biggadvy Ta NpM3BOASATb 40 BTpATU KOHTP-
OJTt0 Ta NOPAHEHHSAM.

A\ OBEPE)XHO:

. 3abopoHEeHO BMUKATU iIHCTPYMEHT, KOMK BiH TOp-
KaeTbCH AeTani, OCKINbKX Lie MOXe NMpu3BecTun
[0 NopaHeHHs oneparopa.

. [nsa poboTu cnig 3aexaun BAsiratv 3axXMCHi OKy-
nspv abo 3aXMCHUI LMTOK ANst 06nunyys.

. Micnsa 3akiH4eHHA poboTu cnig 3aBXxan BUMK-
KaTu iHCTPYMEHT Ta 3a4ekaTu, JOKM OUCK He

3YNMUHUTBLCA MOBHICTIO, nepen tum, 4K noro
KrnacTtu.

Onepauii 3 wnid)yBaHHA Ta

3aY9UnLLEeHHA

» Puc.18

3ABXX[ mMiLuHO TpuManTe iIHCTPYMEHT OAHIED PYKOIO
3a Kopnyc, a Apyroto - 3a 60KOBY PyuKY. YBIMKHITb
iHCTPYMEHT Ta NpuTYnNiTh AUCK 40 AeTani.

Baarani kpan gncka cnig Tpumaru nig kytom 6ing 15°
[0 NOBEpPXHi geTani.

[Mig yac npuTnpaHHA HOBOro Aucka He Tpeba nepecy-
BaTW LWMipyBanbHy MalIMHy y Hanpsamky B, ockinbku BiH
ypiKeTbCs B AeTanb. Ak Tinbku kpav gucka dyge 3akpyr-
NeHW NPOTArOM BUKOPUCTAHHS, UCK MOXHa nepecy-
BaTU 9K B HanNpsiMKy A, Tak i B Hanpsmky B.
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BukoHaHHs pobiT i3 abpa3snBHUM

BiApPi3HUM OUCKOM / ariMa3HuUM
AUCKOM (ooaaTkoBe npunanas)

» Puc.19: 1. KoHTpraiika 2. AGpasnBHUIA Biapi3HUIA
auck/anmasHunin anck 3. BHyTpiwHin dna-
Heupb 4. Koxyx ancka ans abpasmBHOro
Bipi3HOro amMcka/anmMasHoro gucka

HanpsiMok BCTaHOBMEHHS! KOHTpraiiku Ta BHYTPiLUHbOTO

dnaHus 3anexuTb Big TOBLWMHM gucka. [Jue. Tabnuuto
HUXYe.

Mogenb 100 mm (4")

ABpasnBHWIA BiOPI3HUIA ANCK AnMa3sHWit anck
I I

ToBLMHa: MeHLL HiX 4 MM (5/32 ) ToBwwMHa: 4 MM (5/32 ) abo GinbLue

ToBLwmHa: MeHL Hix 4 mm (5/32") ToBwwmHa: 4 mm (5/32") abo GinbLue
C————1——+—71T_—1
16 Mm (5/8) 16 Mm 5/8)
20 mm (13/16 20 MM (13/16")
3 — 3_

1. KoHTprarika 2. A6pasvBHui BigpisHui anck 3. BHyTpiwHii donaHeus 4. AnMasHuin amnck

Mogenb 115 mm (4—1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

ABpa3nBHUI BiOPI3HUIA ANCK AnmasHui gnek
|
ToBumHa: MeHL Hix 4 Mm (5/32") ToBwmHa: 4 MM (5/32") a6o Ginblue ToslwwmHa: MeHw Hix 4 mm (5/32") ToslwmHa: 4 Mm (5/32") abo Ginblue
22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3—c=1 =

1. KoHTpranka 2. AbpasvsHui BigpisHun auck 3. BHyTpiwHin donaHeus 4. AnMasHuin anck
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A OMNEPEMXEHHS:

. Mig yac 3acTtocyBaHHsA abpasnBHOIO Bigpi3HOIO
Ancka/anMasHoro avcka o60B'A3K0BO BUKO-
PUCTOBYWMTE TiNbKM CreLianbHUN KOXYX OUCKA,
po3pobneHun Ans BUKOPUCTaHHS 3 BiOPIi3HMU
anckamu. (Y gesiknx kpaiHax €sponu nig yac
3aCTOCYyBaHHS anMasHoro gucka MoXHa BUKO-
pYCTOBYBaTH 3BMYAMHUIA 3aXUCHWUIA KOXYX.
[oTpumyinTecb HOpM Ta Npasun, WO AiloTb Y
Bawwin kpaiHi.)

. 3ABOPOHEHO BukopucTtoByBaTtu Bigpi3Hui
aunck ans 60koBoro wwidyBaHHS.

. He moxHa «3awemnsatn» anck abo npuknagatu
[0 HbOro HaaMipHU TUCK. He cnig Hamara-
TUCb 3pOBUTK NPOPI3 HAAMIPHOT MUBUHMW.
MepeHanpyra ancka 36inbLlye HaBaHTaXEHHS
Ta CXWIbHICTb 0O NepekoLlyBaHHsA abo 3acTpsa-
BaHHA AMCKa B NPOpI3i, a TaKoX CTBOPHOE MOX-
nMBICTb BigAaadi abo NoNoMKM gucka, npu Lbomy
MOXXe neperpiTucb MOTop.

. 3abopoHEeHO 3aHOBO MOYMHATU pPi3aHHs, Konu
OVCK 3HaxoguTbesa B AeTtani. Cnoyarky Anck
NOBWHEH HabpaTu NOBHOI LUBUAKOCTI, @ NOTiM
noro cnig 06epexxHo NOBEPHYTU B NPOPI3,
nepecyBaryn iIHCTPYMEHT Briepes No noBepxHi
netani. AKLWO IHCTPYMEHT nepes3anycTuTuy,

KONW ANCK 3HaXOAUTbCS B AeTani, AUCK MoXe
3acTpATH, NiACKOYMTU abo CNpUYNHUTY Bigaady.

. [Mig yac pizaHHa 3a60pPOHEHO MIHATU Haxun
aucka. MNMpuknagaHHa 60KOBOro TUCKY A0 Biapis-
HOro gucka (sik nig vac wnidgyBaHHs) npu3Beae
[0 pO3TpiCKyBaHHSA Ta MOSIOMKM Qucka Ta cep-
NO3HUX NOPaHEHb.

. AnmasHuin guck nig vyac poboTu NoTpibHO
neprneHauKynsapHo npuknagaTn 4o poboyoi
NMOBEPXHi.

BukoHaHHs pob6iT i3 YawonoaibHoo

APOTAHOIO LWiTKO (AoaaTkoBe
npunanns)

A\ OBEPE)XHO:

. [MepeBipTe poOOTY LLiTKM LUIISIXOM 3anycKy
iHCTpPYMEHTa Ha XONoCTOMY X0fi, nonepeaHbo
nepeKkoHaBLUUCh, LLO HIKOro HEMae nepeq, LWiT-
Koo abo nopsig 3 Heto.

. He BukopucToByinTe noLwwkogxeHy abo posba-
NaHCOBaHy LWiTKy. BUKOpMCTaHHS NOLLKOAXEHOT
LLITKM MOXe 30iMbLLUNTN PU3NK OTPUMAHHSA TpaBM
yepes KOHTaKT 3 ApOTaMu NOLUKOPKEHOI LLiTKN.

» Puc.20: 1.YawononibHa gpoTsHa wwitka

BVMKHITb IHCTPYMEHT Ta po3TallynTe oro WwnuHae-
nem goropwu, Wob 3abesneunT JOCTYN 4O WNMHAENS.
3HimiTb Byab-ake npunapaa 3i WnuHaens. HarBuHTIT
YalonogidHy ApOTSAHY LWITKY Ha LWNUHAENb Ta 3aTar-
HiTb 3a JONOMOIOK rakoBOrO KNko4a, Lo BXOAUTb A0
KOMMNNEeKTy noctadaHHs. ig yac BUKOPUCTaHHS LWLiTKA
He HaTUCcKanTe Ha Hel 3aHaaTo CUIbHO, TOMY LLO Ue
MOXe MPU3BECTU A0 3rMHAHHA APOTIB i, K HACNIAoK, Ao
nepegyacHoro suxogy ii 3 naay.

BukoHaHHA pobiT i3 AUCKOBOI APOTAHOKO

LWiTKO (AoAaTKOBe Npunanas)

A\OBEPE)XHO:

. MepeBipTe pobOTY AMCKOBOI APOTAHOT LLiTKM LUNS-
XOM 3arnycKy iHCTPyMeHTa Ha XOnocTOMY XOAj, none-
pefHbO NEePEKOHaBLLUC, WO HIKOro HEMae nepes,
[AMCKOBOIO APOTSHOM LWiTKOK abo nopsg 3 Heto.

. He BukopucToByiTe noLkomkeHy abo po3banaHcoBaHy
OVCKOBY [IPOTSHY LUITKY. BUKOPUCTaHHS MOLIKOMKEHOI
OVCKOBOI APOTSHOI LLITKM MOXE 36ibLNTY PU3NK OTPU-
MaHHs! TPaBM Yepe3s KOHTaKT 3 MOLLIKOMKEHUMM ApOTaMu.

. I3 ouckoBoto apoTsHoto wWiTkoto SABXIN Buko-
PUCTOBYMTE 3aXMCHUIN KOXYX, AiaMeTp SKOro
[003BOnNsi€ BCTaBUTK LWiTKY. [1ig 4ac BUKOpUCTaHHSA
LWiTKa MOXe 3MamMaTtuncs, 3aXUCHUA KOXYX B LIbOMY
BMNAAKY 3MEHLLYE PU3NK MOPAHEHHS.

» Puc.21: 1. [duckoBa gpoTsaHa LwiTka

BUMKHITb IHCTPYMEHT Ta po3TallyiTe NOro LWNMHAENeM
foropw, o6 3abesneunTn 4OCTYN A0 WNMHAENS. 3HIMITb
Bynb-sKe npunagas 3i WnuHaens. HakpyTiTe AUCKOBY Apo-
TSAHY LWiTKY Ha WNWHAENb Ta 3aTArHITb 3a OMOMOTOK KItoya.
Iig yac BUKOpPUCTaHHSA ANCKOBOT APOTSAHOT LWITKW He HaTUCKalTe
Ha Hel 3aHa/iTo CUITbHO, TOMY LLUO Lie MOXE NPU3BECTY A0 3rit-
HaHHS APOTIB i, K HACNIAOK, A0 NEPenYacHOro NOLKOMXKEHHS.

TEXHIYHE

OBCJ1YTOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TUM, ik OFNAHYTW IHCTPYMEHT, abo BMKO-
HaTW PEMOHT, NepeKkoHanTecs, WO BiH BUMKHe-
HUI Ta BIOKITIOMEHUI Big MepeXi.

. Hikornu He BUKOPWCTOBYITE ra3oniH, 6eH3nH, po3pimxysay,
CMIMPT Ta NOAGHI Pe4OBIHM. [X BUKOPUCTAHHS MOXe npu-
3BECTW [0 3MiHM KOMbOpY, fedopmaLlii Ta NOsBY TPILLH.

» Puc.22: 1. BuxigHi BeHTUNsAUINHI oTBOpK 2. BXigHi
BEHTUNALIVHI OTBOPU

IHCTPYMEHT Ta MOro BEHTUMSALINHI OTBOPY CNig TpUMaTu
B unctoTi. Tpeba perynsipHo YNCTUTU BEHTUNALiVHI
OTBOpPW iHCTPyMEHTa, abo Konm BoHW 3abnBatoTbCS.
[ns Toro, wob nigtpumysaTn BE3MNEKY Ta HALIVHICTb,
PEMOHT, Ornsig Ta 3aMiHy BYTiNbHUX WITOK, Oyab-sike iHLle Tex-
HiYHe 06cnyroByBaHHa abo perynoBaHHs MakTb BUKOHYBATU
YNOBHOBaXXeHi LLeHTpK obcnyroByBaHHst "Makita", ae Buko-
PUCTOBYIOTLCS NULLIE CTaHAAPTHI 3anyacTuHy "Makita".

AOOOATKOBE NPUNALOOA

A\ OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunagas pekoMeHA0BaHo Ans
BUKOPWUCTaHHS 3 iHCTpymeHTamu "Makita", wwo onu-
CaHi B iHCTPYKLUii 3 ekcnnyaTadii. BukopuctaHHs sxo-
roCb iHLLIOTO OCHaLLieHHs abo Npunagas Moxe cnpu-
4MHUTK TpaBMyBaHHS. OcHalleHHs abo npunaaas
cnia BUKOPUCTOBYBATU NMLLE 3a NPU3HAYEHHSIM.
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Y pasi HeobxigHOCTi, oTpMmaTy gonomory B GinbLu
[eTanbHOMY O3HaMOMIEHHI 3 OCHALLEeHHSAM 3BepTan-
Tecb o micueBoro CepaicHoro LeHTpy "Makita".

MunosaxmcHa KpuLlKa

2 @Q 2

5

0 () o

Mogens 100 mm (4") | Mogens 115 mm (4-1/2") |  Mopens 125 mm (5") | Mogens 150 mm (6")
3atnck 36
2 Koxyx (ans wnidysansHoro gucka)
5| Boron grava | S G | St drove | Supluh e
4 [nck i3 nornnéneHMmM LeHTpoM/NeNtCTKOBUI ONCK
> Kowpraika raﬁzggizﬁfz I'aEz:Tlgzr%E?Z rafz:?zrirlﬁz
6 lNMnactukoBa nigknagka | MNMnacTtukoBa nigknagka | NMnacTtukoBa nigknagka -
7 [MHyuyknin guck HyuYkmin guck MHyyknin guck -
8 l'ymoBa nigknagka 76 l'ymoBa nigknagka 100 | l'ymoBa nmigknagka 115 lymoBa nigknagka 125
9 AGpasnBHUIA OUCK
10 LLnidpyBanbHa cTonopHa rarka
11 [uckoBa gpoTsaHa Lwitka
12 YawonogibHa gpoTsHa LWwiTtka
13 Koxyx (ans sBigpisHoro gucka) *3
14 AGpa3sunBHWIA Bigpi3HMIA anck/anMasHuim Anck
- Krou onst KoHTpramkm
MpumiTka:

*1 He BukopuctoBynTe cynepdnaHeLb 3i WidyBanbHOK MalUMHOK, OCHALLIEHO rarbMOM.
*2 He BukopuctoBynte cynepdnaHeLb i3 rakoto Ezynut.
*3 Y pedkux kpaiHax €Bponu nig 4ac BUKOPUCTaHHS ariMa3Horo AMcka 3amiCTb CrneLianbHOro 3axXMCcHOro KoXxyxa,

LLIO 3aKpvBa€e AnCK 3 060x BOKIB, MOXXHA BUKOPUCTOBYBATU 3BUYAMHUIN 3aXUCHUIA KOXYX. [JoTpMy#TeCh HOpM Ta

npasun, Lo AitoTb y Bawwin kpaiHi.

NMPUMITKA:
[eski eneMeHTn CNNCKY MOXYTb BXOOUTU 4O
KOMMMEKTY iHCTPYMEHTa SIK CTaHg4apTHe npu-
napas. BoHyn MOXyTb Bigpi3HATUCS 3aMexHO Bif
KpaiHu.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C/ | GA5041C | GAB040C
GA5040CN

Srednica tarczy 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")

Maks. grubos¢ tarczy 6,4 mm 7,2 mm 6,4 mm

Gwint wrzeciona M10 M14 lub 5/8" (w zaleznosci od kraju)

Predko$é znamionowa (n)/ Predkosé 11 000 min™ 11 000 min” 11 000 min™ 9 000 min™

bez obcigzenia (ng)

Dtugos¢ catkowita 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm

Ciezar netto 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg

Klasa bezpieczenstwa =,

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje

mogg ulec zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.
* Specyfikacje mogg rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
» Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

Przeznaczenie
Omawiane narzedzie przeznaczone jest do szlifowania i
ciecia materiatéw z metalu i kamienia bez uzycia wody.

Zasilanie

Narzedzie wolno podfgczacé tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwdjnie izolowane,
dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Model GA4040C, GA4540C, GA5040C
Poziom cisnienia akustycznego (L,»): 86 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 97 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Model GA6040C
Poziom cisnienia akustycznego (L,a): 87 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 98 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Model GA4541C
Poziom cisnienia akustycznego (L,a): 83 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 94 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Model GA5041C
Poziom ci$nienia akustycznego (L,x): 84 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 95 dB (A)
Niepewnos$c¢ (K): 3 dB (A)

Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:
Model GA4040C
Tryb pracy: szlifowanie powierzchni ze standardo-
wym uchwytem bocznym
Emisja drgan (anac): 5,0 m/s’
Niepewnosé (K): 1,5 m/s’
Tryb pracy: szlifowanie powierzchni z antywibra-
cyjnym uchwytem bocznym
Emisja drgan (anac): 5,0 m/s’
Niepewnos$é (K): 1,5 m/s’
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Tryb pracy: tarcza szlifierska ze standardowym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 3,0 m/s’

Niepewnos$é (K): 1,5 m/s’

Tryb pracy: tarcza szlifierska z antywibracyjnym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s® lub mniej
Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

Model GA4540C

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni ze standardo-
wym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anac): 6,0 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni z antywibra-
cyjnym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anac): 5,5 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: tarcza szlifierska ze standardowym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s®

Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: tarcza szlifierska z antywibracyjnym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s®

Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

Model GA5040C

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni ze standardo-
wym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anac): 6,5 m/s’

Niepewnos$é (K): 1,5 m/s’

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni z antywibra-
cyjnym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anac): 5,5 m/s’

Niepewnos$é (K): 1,5 m/s’

Tryb pracy: tarcza szlifierska ze standardowym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s®

Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: tarcza szlifierska z antywibracyjnym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s®

Niepewnos$é (K): 1,5 m/s’

Model GA6040C
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Tryb pracy: szlifowanie powierzchni ze standardo-
wym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anac): 6,5 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni z antywibra-
cyjnym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anac): 6,0 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: tarcza szlifierska ze standardowym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s®

Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: tarcza szlifierska z antywibracyjnym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s® lub mniej
Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

Model GA4541C

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni ze standardo-
wym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anac): 6,5 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni z antywibra-
cyjnym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anac): 5,5 m/s’

Niepewnos$é (K): 1,5 m/s’

Tryb pracy: tarcza szlifierska ze standardowym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s® lub mniej
Niepewnos$é (K): 1,5 m/s’

Tryb pracy: tarcza szlifierska z antywibracyjnym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s® lub mniej
Niepewnos$é (K): 1,5 m/s’

Model GA5041C

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni ze standardo-
wym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anac): 7,0 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni z antywibra-
cyjnym uchwytem bocznym

Emisja drgan (anac): 6,0 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: tarcza szlifierska ze standardowym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s® lub mniej
Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: tarcza szlifierska z antywibracyjnym
uchwytem bocznym

Emisja drgan (anps): 2,5 m/s® lub mniej
Niepewno$é (K): 1,5 m/s®

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é wytwarzanych
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é wytwarzanych
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é wytwarzanych
drgan wykorzystuje sie do gtéwnych zastosowan
elektronarzedzia. Jesli jednak elektronarzedzie
bedzie wykorzystywane do innych zastosowan, war-
tos¢ wytwarzanych drgan moze by¢ inna.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane podczas rzeczy-
wistego uzytkowania elektronarzedzia mogg sie réznié¢ od warto-
$ci deklarowanej, w zalezno$ci od sposobu jego uzytkowania.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane nara-
zenie w rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony opera-
tora (uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wytgczone i kiedy pracuje
na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest wtgczone).

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Firma Makita oswiadcza, ze ponizsze urzadzenie/-a:
Oznaczenie maszyny:
Szlifierka kgtowa
Nr modelu / Typ: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA6040C, GA4541C, GA5041C
Jest zgodne z wymogami okreslonymi w nastepuja-
cych dyrektywach europejskich:

2006/42/EC
Jest/sg produkowane zgodnie z nastepujgcymi nor-
mami lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna zgodna w wymaganiami
dyrektywy 2006/42/WE jest dostepna w:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

1.2.2016
Yasushi Fukaya

Dyrektor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

AOSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen prgdem, pozaréw i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje
nalezy zachowac¢ do p6zniejszego
wykorzystania.

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla szlifierki

Ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa podczas
operacji szlifowania, czyszczenia powierzchni
szczotka druciang lub ciecia przy uzyciu sSciernicy:
1.  Opisywane elektronarzedzie jest przeznaczone do
szlifowania, czyszczenia powierzchni szczotka dru-
ciang i ciecia. Nalezy zapoznac¢ sie z ostrzezeniami
dotyczacymi bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustra-
cjami i danymi technicznymi dotgczonymi do tego
elektronarzedzia. Niezastosowanie si¢ do podanych
ponizej instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia prgdem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

27 POLSKI



10.

Nie zaleca sie uzywania niniejszego elektro-
narzedzia do wykonywania takich operacji jak
polerowanie. Operacje, do ktérych elektronarze-
dzie nie jest przeznaczone, mogg stwarzac zagro-
zenie i spowodowac obrazenia ciata.

Nie uzywac osprzetu, ktéry nie jest przezna-
czony ani zalecany specjalnie do tego narze-
dzia przez jego producenta. Fakt, ze osprzet
mozna zamocowac do posiadanego elektronarze-
dzia, wcale nie gwarantuje bezpiecznej pracy.

Predkos¢ znamionowa osprzetu powinna by¢
przynajmniej réwna maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Osprzet pracujgcy
przy wiekszej predkosci niz jego predkos¢ zna-
mionowa moze peknac i rozpasc¢ sie na kawatki.
Zewnetrzna srednica i grubos$¢ osprzetu musi
miescic¢ sie w zakresie dopuszczalnym dla tego
elektronarzedzia. Nie mozna zapewnic¢ prawidtowe;j
ostony i kontroli osprzetu o niewtasciwym rozmiarze.
Osprzet montowany na gwint musi pasowac do gwintu
wrzeciona szlifierki. W przypadku osprzetu montowa-
nego przy uzyciu kotnierzy otwor wewnetrzny osprzetu
musi pasowa¢ do srednicy kotnierza. Osprzet, ktory nie
jest dopasowany do uchwytu mocujgcego w elektronarze-
dziu bedzie niewywazony podczas pracy, powodujgc nad-
mierne drgania i ryzyko utraty kontroli nad narzedziem.

Nie uzywac¢ uszkodzonego osprzetu. Przed kazdorazo-
wym uzyciem osprzet, np. sciernice, nalezy skontrolowaé
pod katem ubytkéw lub peknieé, tarcze oporowe nalezy
skontrolowaé pod katem peknie¢, uszkodzen lub nad-
miernego zuzycia, a szczotki druciane pod katem luznych
lub popekanych drutéw. W przypadku upuszczenia
elektronarzedzia lub osprzetu nalezy sprawdzié, czy nie
doszto do uszkodzenia, lub zamontowa¢ nieuszkodzony
osprzet. Po sprawdzeniu bgdz zamontowaniu osprzetu
nalezy stang¢ w taki sposéb i tak ustawi¢ narzedzie, aby
nikt nie znajdowat sie w ptaszczyznie obrotu osprzetu, po
czym na jedng minute uruchomi¢ elektronarzedzie z mak-
symalng predkoscia bez obciazenia. Uszkodzony osprzet
zazwyczaj rozpadnie sie podczas takiej préby.

Uzywac srodkow ochrony osobistej. W zaleznosci od
wykonywanej operacji nalezy uzywac ostony twarzy,
gogli lub okularéw ochronnych. W miare potrzeb zakla-
dac¢ maske przeciwpytowa, ochronniki stuchu, rekawice
i fartuch, ktory zatrzyma drobiny materiatu $ciernego i
obrabianego przedmiotu. Srodki ochrony oczu powinny
zatrzymywac unoszace sie w powietrzu drobiny materiatu,
ktére powstajg podczas réznych operacji. Maska przeciw-
pytowa lub oddechowa powinna filtrowaé czgsteczki, ktore
powstajg podczas pracy. Przebywanie przez diuzszy czas w
hatasie o duzym natezeniu moze spowodowac utrate stuchu.

Trzymacé osoby postronne w bezpiecznej odlegtosci

od miejsca pracy. Kazdy, kto wchodzi do obszaru
roboczego, musi uzywac srodkow ochrony osobistej.
Fragmenty materiatu z obrabianego elementu lub peknigtego
osprzetu mogq zosta¢ odrzucone na duzg odlegtos¢ i spowo-
dowaé obrazenia poza bezposrednim obszarem roboczym.

Trzymaé elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci podczas wykonywania
prac, przy ktérych osprzet tngcy moze dotknaé
niewidocznej instalacji elektrycznej. Zetkniecie
osprzetu thgcego z przewodem elektrycznym
znajdujgcym sie pod napieciem moze spowodo-
wac, ze odstoniete elementy metalowe elektrona-
rzedzia réwniez znajdg sie pod napieciem, grozgc
porazeniem operatora prgdem elektrycznym.

11.  Przewdd nalezy trzymac w bezpiecznej odlegto-
$ci od wirujgcego osprzetu. W przypadku utraty
kontroli przew6d moze zosta¢ przeciety lub wkre-
cony, wciggajgc dtonh lub reke w wirujgcy osprzet.

12. Nie wolno odktada¢ elektronarzedzia, dopoki
zamontowany osprzet catkowicie sie nie
zatrzyma. Wirujgcy osprzet moze zahaczy¢ o
powierzchnie i wyrwac elektronarzedzie z reki.

13. Uruchomionego elektronarzedzia nie wolno
przenosi¢ z miejsca na miejsce. Przypadkowy
kontakt z wirujgcym osprzetem moze spowodo-
wac zahaczenie ubrania i obrazenia ciata.

14. Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy
regularnie czysci¢. Wentylator silnika wcigga do
wnetrza obudowy pyt. Zbyt duze nagromadzenie
metalowych drobin stwarza zagrozenia elektryczne.

15. Nie uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu mate-
rialow tatwopalnych. Iskry mogg spowodowac
zapton takich materiatéw.

16. Nie uzywac¢ osprzetu, ktéry wymaga stosowa-
nia ciektego chtodziwa. Uzycie wody lub innych
ciektych chtodziw moze spowodowac porazenie
pradem elektrycznym, takze smiertelne.

Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia
Odrzut to gwaltowna reakcja narzedzia na zakleszcze-
nie lub zahaczenie obracajgcej sie sciernicy, tarczy opo-
rowej, szczotki drucianej lub innego rodzaju osprzetu.
Zakleszczenie lub zahaczenie powoduje nagte zatrzy-
manie obracajgcego sie osprzetu, co z kolei prowadzi
do niekontrolowanego odrzutu elektronarzedzia do
kierunku obrotu osprzetu w miejscu zakleszczenia.
Przyktadowo, jesli Sciernica zahaczy sie lub zakleszczy
w obrabianym elemencie, jej krawedz w punkcie zak-
leszczenia moze wbic sie powierzchnie materiatu, powo-
dujgc wypychanie i odskoczenie narzedzia na zewnagtrz
elementu. Sciernica moze odskoczy¢ w strone operatora
lub w kierunku przeciwnym, w zaleznosci od kierunku
obrotow $ciernicy w punkcie zakleszczenia. W takich
warunkach moze rowniez dojs¢ do pekniecia Sciernicy.
Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego uzywania elek-
tronarzedzia i/lub niewtasciwych procedur lub warun-
kow jego obstugi. Mozna tego unikngé¢, podejmujac
odpowiednie srodki ostroznosci, ktére podano ponizej.
1. Przez caly czas nalezy mocno trzymac¢ elektrona-
rzedzie, ustawiajac ciato i ramie w taki sposob,
aby przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Zawsze nalezy
korzystac z rekojesci pomocniczej, jesli jest w
zestawie, aby méc w petni kontrolowaé odrzut lub
przeciwdziata¢ momentowi obrotowemu podczas
rozruchu. Operator moze kontrolowac reakcje na
moment obrotowy lub sity odrzutu w przypadku stoso-
wania odpowiednich srodkéw ostroznosci.

2. Nie wolno trzyma¢ rak w poblizu obracajacego sie
osprzetu. Moze bowiem nastgpi¢ odrzut w kierunku reki.

3.  Cialo operatora nie powinno znajdowac sie w obsza-
rze, do ktérego przemiesci sie elektronarzedzie w
przypadku wystapienia odrzutu. Odrzut spowoduje
wyrzucenie narzedzia w kierunku przeciwnym do kie-
runku obrotéw $ciernicy w miejscu zakleszczenia.

4. Zachowa¢ szczego6lng ostroznos¢ podczas
obrébki naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Nie
dopuszcza¢ do odskakiwania i zahaczania sie
osprzetu. Narozniki, ostre krawedzie lub odskakiwa-
nie sprzyjajg zahaczaniu obracajgcego sie osprzetu i
moga spowodowac utrate kontroli lub odrzut.
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5.  Nie wolno montowac¢ do elektronarzedzia tarcz tancu-
chowych do ciecia drewna ani zebatych tarcz tnacych.
Tego typu tarcze czesto powodujg odrzut i utrate kontroli.

Ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa podczas

operacji szlifowania i ciecia przy uzyciu sciernicy:

1.  Uzywacé wylacznie Sciernic zalecanych do
posiadanego elektronarzedzia oraz specjalnych
oston przeznaczonych do wybranego rodzaju
Sciernicy. Nie mozna zapewni¢ prawidtowej ostony
Sciernic, do ktorych elektronarzedzie nie jest prze-
znaczone. Takie $ciernice sg niebezpieczne.

2.  Powierzchnia szlifowania Sciernic z obnizonym
srodkiem musi by¢ zamontowana ponizej ptaszczy-
zny krawedzi ostony. Nieprawidtowo zamontowana
Sciernica, ktéra wystaje poza ptaszczyzne krawedzi
ostony, nie moze by¢ odpowiednio zabezpieczona.

3. Ostona powinna by¢ dobrze przymocowana do elek-
tronarzedzia i ustawiona w sposéb zapewniajgcy mak-
simum bezpieczenstwa, tak aby w strone operatora
byt skierowany jak najmniejszy fragment odstonietej
$ciernicy. Ostona chroni operatora przed wykruszonymi
odtamkami $ciernicy, przypadkowym kontaktem ze $cier-
nicg oraz przed iskrami, ktére mogtyby zapali¢ odziez.

4.  Sciernic nalezy uzywaé tylko zgodnie z prze-
znaczeniem. Na przyklad: nie wolno szlifo-
wac boczng powierzchnig sciernicy tnacej.
Sciernice tngce sg przeznaczone do szlifowania
obwodowego. Sity boczne przytozone do takich
Sciernic mogg spowodowac ich rozpadnigcie.

5. Zawsze uzywac¢ nieuszkodzonych kotnierzy
mocujacych o rozmiarze i ksztalcie wlasciwie
dobranym do wybranego rodzaju sciernicy.
Odpowiednie kotnierze mocujgce podtrzymujg Scier-
nice, zmniejszajgc tym samym prawdopodobienstwo
jej pekniecia. Kotnierze do Sciernic tngcych moga
rézni¢ sie od kotnierzy do $ciernic szlifierskich.

6. Nie uzywa¢ zuzytych sSciernic przeznaczonych
do wiekszych elektronarzedzi. Sciernica przezna-
czona do wiekszych elektronarzedzi nie nadaje sie
do uzytku przy wyzszych predkosciach wystepuja-
cych w mniejszych narzedziach i moze sie rozpasc.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

podczas operacji ciecia przy uzyciu sciernicy:

1. Nie wolno doprowadza¢ do zakleszczenia sScier-
nicy tnacej ani stosowa¢ zbyt duzego nacisku.
Unika¢ cie¢ o zbyt duzej gtebokosci. Przecigzona
Sciernica jest bardziej podatna na skrecenie lub
zakleszczenie w miejscu ciecia, co stwarza wieksze
prawdopodobienstwo odrzutu lub pekniecia Sciernicy.

2. Cialo operatora nie powinno znajdowac¢ sie
w plaszczyznie obrotu sciernicy ani za obra-
cajaca sie sciernicg. Gdy Sciernica odsuwa sie
podczas pracy od operatora, ewentualny odrzut
moze wypchng¢ wirujgcg Sciernice i elektronarze-
dzie bezposrednio w kierunku operatora.

3. W przypadku zakleszczenia sie Sciernicy lub
przerwania ciecia z jakiegokolwiek powodu,
nalezy wylaczy¢ elektronarzedzie i trzymacé
je w bezruchu do momentu catkowitego
zatrzymania sie Sciernicy. Nie wolno wyciagaé
$ciernicy tnacej z przecinanego elementu, gdy
sciernica znajduje sie w ruchu; w przeciwnym
razie moze wystgpi¢ odrzut. Zbadac¢ przyczyne
zakleszczania sie Sciernicy i podjg¢ stosowne
dziatanie, aby wyeliminowac ten problem.

Nie wolno wznawiac¢ ciecia, gdy sciernica znaj-
duje sie w przecinanym elemencie. Sciernice
mozna ponownie wlozy¢ do nacietej szczeliny
dopiero, gdy osiagnie petng predkosé¢. Jesli
elektronarzedzie zostanie ponownie uruchomione,
gdy Sciernica znajduje sie w przecinanym elemen-
cie, sciernica moze sie zakleszczy¢, wedrowac po
materiale lub moze wystgpi¢ odrzut.

Duze elementy lub ptyty nalezy podpieraé, aby
zminimalizowac¢ ryzyko zakleszczenia Scier-
nicy i wystagpienia odrzutu. Duze elementy majg
tendencje do uginania sie pod wtasnym ciezarem.
Podpory muszg by¢ umieszczone pod przeci-
nanym elementem w poblizu linii ciecia oraz w
poblizu krawedzi przecinanego elementu, po obu
stronach $ciernicy.

Nalezy zachowa¢ szczego6lng ostroznos¢ w
przypadku wykonywania ,,cie¢ wgtebnych”

w istniejgcych scianach badz innych zakry-
tych przestrzeniach. Wystajgca Sciernica moze
przecigc rury sieci gazowej lub wodociggowej,
przewody elektryczne lub przedmioty, ktdre z kolei
moga wywotaé odrzut.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
podczas operacji szlifowania:

1.

Nie nalezy uzywacé krazkéw papieru sciernego
o zbyt duzej srednicy. Przy doborze papieru
sciernego nalezy kierowac sie zaleceniami
producenta. Papier Scierny o zbyt duzych wymia-
rach, wystajagcy poza obreb talerza szlifierskiego,
grozi zranieniem i moze powodowac zaczepianie,
rozrywanie krgzka lub odrzut.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
podczas operacji czyszczenia powierzchni szczotka
druciana:

1.

Nalezy mie¢ swiadomos¢, ze nawet podczas
zwyklej pracy ze szczotki sa wyrzucane
kawatki drutéw. Nie wolno nadmiernie napre-
zac¢ drutéw przez wywieranie zbyt duzego
nacisku na szczotke. Druty ze szczotki moga z
tatwoscig przebi¢ lekkie ubranie i/lub skoére.

Jesli podczas operacji czyszczenia
powierzchni szczotka druciang wskazane jest
uzywanie ostony, nalezy uwazac, aby szczotka
tarczowa ani druciana nie ocieraly o ostone.
Srednica szczotki tarczowej lub drucianej moze
podczas pracy ulega¢ zwiekszeniu pod wptywem
obcigzenia roboczego i sit odSrodkowych.

Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa:

1.

W przypadku uzywania sciernic z obnizonym
srodkiem nalezy uzywac¢ wytacznie sciernic
wzmocnionych wiéknem szklanym.

NIE WOLNO uzywac¢ w tej szlifierce sciernic
garnkowych. Niniejsza szlifierka nie jest prze-
widziana do tego rodzaju $ciernic i ich uzywanie
moze spowodowaé powazne obrazenia ciata.

Uwaza¢, aby nie uszkodzi¢ wrzeciona, kotnie-
rza (zwlaszcza powierzchni odpowiedzialnych
za prawidlowy montaz) ani nakretki zabezpie-
czajacej. Uszkodzenie tych czesci moze stac
sie przyczyna pekniecia sciernicy.

Przed wiaczeniem przetacznika nalezy sie
upewnic, ze $ciernica nie dotyka obrabianego
elementu.
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5.  Przed rozpoczeciem obrébki danego elementu
pozwoli¢, aby urzadzenie popracowato przez
chwile bez obcigzenia. Zwraca¢ uwage na
ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére
moga wskazywacé na nieprawidtowe zamoco-
wanie lub niedoktadne wywazenie sciernicy.

6. Podczas szlifowania uzywac okreslonej
powierzchni sciernicy.

7. Nie pozostawia¢ wigczonego narzedzia.
Narzedzie mozna uruchomi¢ tylko, gdy jest
trzymane w rekach.

8. Nie dotyka¢ elementu obrabianego od razu
po zakonczeniu danej operacji; moze by¢ on
bardzo goracy i spowodowac oparzenie skory.

9. Przestrzegac¢ instrukcji producenta w zakresie
mocowania i uzytkowania $ciernic. Sciernice
przechowywac¢ i obchodzi¢ sie z nimi z
dbatoscia.

10. Nie wolno uzywaé oddzielnych tulei reduk-
cyjnych ani elementéw posrednich w celu
zamocowania $ciernic o duzym otworze
wewnetrznym.

11. Uzywa¢ wylacznie kotnierzy przeznaczonych
do tego narzedzia.

12. W przypadku narzedzi wspétpracujacych ze
sciernicami z nagwintowanym otworem nalezy
sprawdzi¢, czy dlugosé gwintu w Sciernicy jest
wystarczajgca, aby wkreci¢ wrzeciono na calej
diugosci.

13. Sprawdzi¢, czy obrabiany element jest dobrze
podparty.

14. Nalezy pamietaé, ze po wylaczeniu narzedzia
$ciernica nadal sie obraca.

15. Jesli w miejscu pracy panuje wyjatkowo
wysoka temperatura i wilgotnosé¢ albo wyste-
puje silnie zanieczyszczone przewodzacym
pytem, nalezy zastosowaé¢ wytacznik (30 mA),
aby zapewni¢ operatorowi bezpieczenstwo.

16. Nie wolno uzywac¢ tego narzedzia do obrobki
materiatéw zawierajacych azbest.

17. W przypadku uzywania sciernicy tngcej nalezy
zawsze stosowac ostone do odsysania pytu
wymagang przez obowigzujace przepisy
krajowe.

18. Na sciernice thace nie wolno wywieraé nacisku
poprzecznego.

19. Podczas pracy nie nalezy uzywa¢ materia-
towych rekawic roboczych. Widkna z rekawic
materiatowych mogg zostaé pochwycone przez
narzedzie, co moze spowodowac uszkodzenie
narzedzia.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastapity sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze

prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

A\PRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic sie,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

Blokada watu
» Rys.1: 1. Blokada watu

MAPRZESTROGA:

. Nie wolno zatgcza¢ blokady watu, gdy wrze-
ciono obraca sie. Narzedzie moze bowiem ulec
uszkodzeniu.

Przed przystgpieniem do montazu bgdz demontazu
osprzetu nacisng¢ blokade watu, aby unieruchomic
wrzeciono.

Dzialanie przetacznika

» Rys.2: 1. Przefgcznik suwakowy

A\PRZESTROGA:

. Przed podtgczeniem narzedzia do zasilania
nalezy zawsze sprawdzi¢, czy przetgcznik
suwakowy dziata prawidiowo oraz czy po naci-
Snieciu jego tylnej czesci powraca do potozenia
wytgczenia.

. W celu utatwienia obstugi i dla wygody operatora
podczas dtugotrwatej pracy z uzyciem narzedzia
przetgcznik mozna zablokowaé w pozycji wig-
czonej. Podczas pracy z przetgcznikiem zablo-
kowanym w pozycji wigczonej nalezy zachowac
ostroznosc i pewnie trzymac narzedzie.

Dla modelu GA4040C, GA4041C, GA4540C,
GA4541C, GA5040C, GA5041C, GA6040C

W celu uruchomienia narzedzia nalezy przesung¢ prze-
tgcznik suwakowy w kierunku potozenia ,I” (wt.), popy-
chajac tylng czes¢ przetgcznika suwakowego. Prace
ciggtg mozna uzyskaé po nacisnieciu przedniej czesci
przetgcznika suwakowego w celu jego zablokowania.
Aby wytgczy¢ narzedzie, wystarczy nacisngc tylng
czes¢ przetgcznika suwakowego, a nastepnie przesu-
nac¢ go do potozenia ,O” (wyt.).

Dla modelu GA5040CN

W celu uruchomienia narzedzia przesungc¢ przetgcznik
suwakowy w kierunku potozenia ,I” (wt.).

Aby wytagczy¢ narzedzie, zwolni¢ przetgcznik suwakowy
do potozenia ,O” (wyt.).

Kontrolka
» Rys.3: 1. Kontrolka (pokretto regulacyjne
predkosci)

Kontrolka swieci sie na zielono, gdy narzedzie jest pod-
tgczone do zasilania. Jesli kontrolka nie $wieci, prze-
wod zasilajgcy lub sterownik mogty ulec awarii. Jesli
kontrolka $wieci sie, ale narzedzia nie mozna urucho-
mi¢, wowczas mogg by¢ zuzyte szczotki weglowe bgdz
sterownik, silnik lub przetgcznik mogg by¢ uszkodzone.
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Zabezpieczenie przed przypadkowym
wigczeniem

Gdy przetgcznik jest zablokowany w potozeniu wig-
czenia, narzedzie nie uruchomi sie po podtgczeniu
zasilania.

W takiej sytuacji kontrolka miga na czerwono, wskazu-
jac zadziatanie urzgdzenia zabezpieczajgcego przed
przypadkowym ponownym uruchomieniem.

W celu wytgczenia zabezpieczenia przed przypadko-
wym witgczeniem nalezy ponownie przesungc¢ przetgcz-
nik suwakowy do potozenia ,O” (wyt.).

Pokretto regulacji predkosci

» Rys.4: 1. Pokretto regulacji predkosci

Predkos¢ obrotdw mozna zmieni¢ przy pomocy pokretta
regulujgcego, ktére mozna ustawi¢ na numer od 1 do 5.
Wiekszg predkos¢ uzyskuje sie obracajgc pokretto w
kierunku pozyciji 5, a mniejszg - obracajgc pokretto w
kierunku pozycji 1.

Zaleznos¢ liczby obrotéw/udaréw na minute od pozycji
ustawionej na pokretle podano w tabeli.

Dotyczy modelu GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA5040CN, GA4041C, GA4541C, GA5041C

Cyfra min” (RPM)
1 2800
2 4000
3 6 000
4 8000
5 11 000
Dotyczy modelu GA6040C
Cyfra min™ (RPM)
1 4000
2 5000
3 6 000
4 7000
5 9000
APRZESTROGA:

. Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie
przez dtuzszy okres czasu przy matych pred-
kosciach, wowczas dojdzie do przecigzenia i
przegrzania silnika.

. Pokretto regulacji predkosci mozna maksymal-
nie obrocic¢ do pozycji 5 i z powrotem do pozycji
1. Nie wolno prébowac obréci¢ go na site poza
pozycje 5 lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci
moze przesta¢ dziataé.

Funkcja elektroniczna

Narzedzia wyposazone w funkcje elektroniczng sg
tatwe w obstudze ze wzgledu na nastepujace cechy.

Kontrola statej predkosci

Kontrola statej predkosci zapewnia precyzyjne wykon-
czenie dzieki zachowaniu predkosci obrotowej na sta-
tym poziomie podczas pracy pod obcigzeniem.

Funkcja miekkiego rozruchu

Funkcja miekkiego rozruchu niweluje uderzenie przy
rozruchu.
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Zabezpieczenie przed przecigzeniem

Przy nadmiernym poziomie obcigzenia redukowana jest
moc silnika w celu jego ochrony przed przegrzaniem.
Gdy obcigzenie powrdci do dopuszczalnego poziomu,
narzedzie bedzie pracowac tak, jak zwykle.

Hamulec mechaniczny

Dotyczy modelu GA4041C, GA4541C, GA5041C
Hamulec mechaniczny zostaje zatgczony po wytgcze-
niu narzedzia.

Hamulec nie dziata, gdy zasilanie zostanie odtgczone,
a wytgcznik nadal bedzie sie znajdowat w potozeniu
wigczonym.

MONTAZ

APRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Instalowanie uchwytu bocznego
(rekojescé)
» Rys.5

A\PRZESTROGA:

. Przed uruchomieniem, zawsze upewnic sie, czy
uchwyt boczny zamontowano bezpiecznie.

Uchwyt boczny nalezy mocno przykreci¢ w odpowied-
nim miejscu narzedzia zgodnie z rysunkiem.

Montaz lub demontaz ostony tarczy
(tarczy z obnizonym srodkiem,

tarczy listkowej, tarczy flex, szczotki
tarczowej / Sciernicy tnacej,
sciernicy diamentowej)

A\OSTRZEZENIE:

. W przypadku uzywania tarczy z obnizonym
srodkiem, tarczy listkowej, tarczy flex lub
szczotki tarczowej, ostone tarczy nalezy
przykreci¢ do narzedzia w taki sposéb, aby
jej zamknieta czes¢ byta zawsze zwrécona w
strone operatora.

. W przypadku korzystania ze Sciernicy tngcej /
Sciernicy diamentowej nalezy uzywaé wytgcz-
nie specjalnej ostony tarczy przeznaczonej
do tego typu Sciernic. (W niektorych krajach
europejskich przy stosowaniu $ciernicy diamen-
towej mozna uzy¢ zwykitej ostony. Postepowac
zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w danym
kraju).
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Dla narzedzia z ostona tarczy ze

srubg blokujaca
» Rys.6: 1. Ostona tarczy 2. Obudowa tozyska
3. Wkret

Natozy¢ ostone tarczy i wyrdwnac wystajgce elementy
na jej kotnierzu z nacieciem w obudowie. Nastepnie
obréci¢ ostone tarczy o kgt 180° przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara. Pamieta¢ o mocnym dokreceniu
sruby.

Aby zdemontowac ostone tarczy, procedure montazu
nalezy wykonac¢ w odwrotnej kolejnosci .

Dla narzedzia z ostong tarczy z

dzwignig zacisku

» Rys.7: 1. Ostona tarczy 2. Obudowa tozyska
3. Wkret 4. DZzwignia

Po poluzowaniu sruby pociagng¢ dzwignie w kierunku
wskazywanym przez strzatke. Natozy¢ ostone tarczy i
wyréwnac wystajgce elementy na jej kotnierzu z nacie-
ciem w obudowie. Nastepnie obrdci¢ ostone tarczy o
kat 180°.

» Rys.8: 1. Wkret 2. Dzwignia

Po pociagnieciu dzwigni w kierunku wskazywanym
przez strzatke zamocowac ostone tarczy, dokrecajac
Srube. Kat ustawienia ostony tarczy mozna wyregulo-
wac przy pomocy dzwigni.

Aby zdemontowac ostone tarczy, procedure montazu
nalezy wykonac¢ w odwrotnej kolejnosci .

Montaz i demontaz tarczy z

obnizonym srodkiem lub tarcza
listkowa (wyposazenie dodatkowe)

MA\OSTRZEZENIE:

. W przypadku uzywania tarczy z obnizonym
srodkiem lub tarczy listkowej, ostone tarczy
nalezy przykreci¢ do narzedzia w taki sposob,
aby jej zamknieta czesc¢ byta zawsze zwrdécona
w strone operatora.

» Rys.9: 1. Nakretka zabezpieczajgca 2. Tarcza z
obnizonym srodkiem 3. Kotnierz wewnetrzny

Natozy¢ kotnierz wewnetrzny na wrzeciono. Dopasowac
tarcze/$ciernice do ksztattu kotnierza i dokrecic
nakretkg zabezpieczajgcg osadzong na wrzecionie.
» Rys.10: 1. Klucz do nakretki zabezpieczajgcej

2. Blokada watu

W celu dokrecenia nakretki zabezpieczajgcej mocno
docisngc¢ blokade watu, aby unieruchomi¢ wrzeciono, a
nastepne dociggnac¢ nakretke zabezpieczajgcag kluczem
zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

Aby zdemontowac tarcze, wystarczy procedure mon-
tazu wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.

Kotnierz Super (wyposazenie

dodatkowe)

Modele oznaczone literg F sg standardowo wyposa-
zone w kotnierz Super. W poréwnaniu z typowym kot-
nierzem odkrecenie nakretki zabezpieczajgcej wymaga
tylko 1/3 sity.

A\PRZESTROGA:

. Nie stosowaé kotnierza Super w modelach
wyposazonych w funkcje hamulca mecha-
nicznego. W przeciwnym wypadku kotnierz
moze sie poluzowa¢ w momencie zatgczenia
hamulca.

Montaz lub demontaz mocowania

Ezynut (osprzet dodatkowy)

MAPRZESTROGA:

. Kotnierze te sg tak grube, ze wrzeciono nie
moze objg¢ catego gwintu.

» Rys.11: 1. Mocowanie Ezynut 2. Sciernica
3. Kotnierz wewnetrzny 4. Wrzeciono

Zamontowac kotnierz wewnetrzny, Sciernice oraz
mocowanie Ezynut na wrzecionie w taki sposob, aby
logo Makita na mocowaniu Ezynut byto widoczne od
zewnatrz.

» Rys.12: 1. Blokada watu

Nacisng¢ mocno blokade watka i dokreci¢ mocowanie
Ezynut, obracajgc $ciernice w prawo do oporu.

Aby odkreci¢, nalezy obracac pierscien zewnetrzny
mocowania Ezynut w lewo.

» Rys.13: 1. Strzatka 2. Naciecie

> Rys.14

WSKAZOWKA:

. Mocowanie Ezynut mozna odkreci¢ recznie,
dopoki strzatka wskazuje wyciecie. W innych
przypadkach, do odkrecenia wymagany jest
klucz do nakretek zabezpieczajgcych. Wiozy¢
jeden bolec klucza w otwér i obraca¢ mocowa-
nie Ezynut w lewo.

Montaz lub demontaz tarczy flex

(wyposazenie dodatkowe)

MA\OSTRZEZENIE:

. Zawsze uzywac zatgczonej ostony, w przy-
padku zamontowania tarczy flex na narzedziu.
Podczas eksploatacji tarcza moze drga¢, a
ostona pomaga zmniejszy¢ ryzyko wypadku.

» Rys.15: 1. Nakretka zabezpieczajgca 2. Tarcza flex
3. Plastikowa tarcza mocujgca 4. Kotnierz
wewnetrzny

Postepowac zgodnie z zaleceniami dotyczgcymi tarczy
z obnizonym $rodkiem, ale nalezy réwniez uzywaé pod-
ktadki z tworzywa sztucznego zamontowanej na tarczy.
Patrz zamawianie zestawu na stronie z wyposazeniem

dodatkowym w niniejszej instrukciji.

Montaz lub demontaz sciernicy

(osprzet dodatkowy)

WSKAZOWKA:
. Wolno uzywac¢ tylko akcesoriéw okreslonych w

tej instrukcji. Nalezy je naby¢ oddzielnie.

> Rys.16: 1. Nakretka zabezpieczajgca do szlifowa-
nia 2. Sciernica 3. Gumowa tarcza
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Natozy¢ gumowg podkftadke na wrzeciono. Dopasowaé
tarcze do podkfadki gumowej i dokreci¢ nakretke
zabezpieczajgcg do szlifowania osadzong na wrze-
cionie. W celu dokrecenia nakretki zabezpieczajgcej
do szlifowania nalezy mocno docisng¢ blokade watu,
aby unieruchomi¢ wrzeciono, a nastepne dociggng¢
nakretke zabezpieczajgca kluczem zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.

Aby zdemontowac tarcze, wystarczy procedure mon-
tazu wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.

Montaz lub demontaz pokrywy

przeciwpytowej (osprzet dodatkowy)

MA\OSTRZEZENIE:

. Przed przystgpieniem do montazu lub
demontazu pokrywy przeciwpytowej spraw-
dzi¢, czy narzedzie jest wylgczone i czy
zostato odtaczone zasilanie. Niezastosowanie
sie do powyzszych zaleceh moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia lub powazne obrazenia
ciafa.

Dostepne sg cztery czesci pokrywy przeciwpytowej, a
kazda z nich uzywana jest w jednej z kilku pozyciji.
» Rys.17: 1. Oznaczenie A 2. Oznaczenie B

3. Oznaczenie C 4. Oznaczenie D

Ustawi¢ pokrywe przeciwpytowg, tak aby oznaczenia
(A, B, Ci D) znajdowaty sie w miejscach, jak pokazano
na rysunku. Zatrzasng¢ ich kotki w otworach.

Pokrywe przeciwpytowg mozna zdejmowac recznie.

WSKAZOWKA:

. Gdy pokrywa przeciwpylowa jest zatkana przez
pyt lub ciata obce, wyczys¢ jg. Kontynuowanie
pracy z zatkang pokrywa przeciwpytowg spowo-
duje uszkodzenie narzedzia.

DZIALANIE

MA\OSTRZEZENIE:

. Nie ma potrzeby dociskania narzedzia podczas
pracy. Sam ciezar narzedzia wywiera wystar-
czajacy nacisk. Stosowanie sity i nadmiernego
docisku moze prowadzi¢ do groznego pekania
tarczy.

. Jezeli podczas szlifowania narzedzie upadnie,
tarcze nalezy KONIECZNIE wymienié.

. NIE WOLNO w zadnym wypadku uderzac¢ tar-
czg o obrabiany element.

. Uwazac, aby tarcza nie podskakiwata i aby nie
doszto do jej wyszczerbienia, zwtaszcza pod-
czas obrobki naroznikow, ostrych krawedzi itp.
Moze bowiem wystgpi¢ odrzut i doj$¢ do utraty
panowania nad narzedziem.

. NIE WOLNO uzywa¢ narzedzia z tarczami do
ciecia drewna lub innymi tarczami tngcymi.
Wspomniane tarcze uzywane w szlifierce, cze-
sto powodujg odrzut i utrate panowania, a w
konsekwencji mogg doprowadzi¢ do wypadku.

A\PRZESTROGA:

. Nie wolno wigczaé narzedzia, gdy dotyka ono
obrabianego przedmiotu, moze bowiem spowo-
dowac¢ obrazenia ciata u operatora.

. Do pracy zawsze zaktada¢ gogle ochronne lub
ostone na twarz.

. Po zakonczeniu pracy koniecznie wytgczyc¢
narzedzie i przed jego odtozeniem odczekaé, az
tarcza catkowicie sie zatrzyma.

Szlifowanie

» Rys.18

Narzedzie nalezy ZAWSZE mocno chwycié, trzymajac
jedng reke na obudowie, a drugg na uchwycie bocz-
nym. Wigczy¢ narzedzie, a nastepnie przytozyc tarcze
do obrabianego elementu.

Zwykle krawedz tarczy lub Sciernicy powinno sie trzy-
mac¢ pod katem mniej wiecej 15° wzgledem powierzchni
obrabianego elementu.

W okresie docierania nowej tarczy nie nalezy prowadzi¢
narzedzia w kierunku B, poniewaz tarcza zacznie sie
wcina¢ w element. Gdy krawedz tarczy, w miare jej
eksploataciji, zostanie zaokrgglona, mozna prowadzi¢
narzedzie zarowno w kierunku A, jak i B.

Ciecie z uzyciem sciernicy tnacej/

sciernicy diamentowej (osprzet
opcjonalny)

» Rys.19: 1. Nakretka zabezpieczajgca 2. Scierna
tarcza tngca/sciernica diamentowa
3. Kotnierz wewnetrzny 4. Ostona do Scier-
nej tarczy tngcej / ciernicy diamentowej

Kierunek montazu nakretki zabezpieczajgcej i kotnierza
wewnetrznego zalezy od grubosci tarczy. Zapoznac sie
Z ponizszg tabels.
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Model 100 mm (4”)

Scierna tarcza thgca Tarcza diamentowa
| I

Grubos¢: Ponizej 4 mm (5/32") Grubosc¢: 4 mm (5/32") lub wigksza Grubosé: Ponizej 4 mm (5/32") Grubosé: 4 mm (5/32") lub wigksza

11—

@@ =€

16 mm (5/8" 16 mm (5/8 )
( ) 20 mm (13/16") 20 mm (13/16
3—

1. Nakretka zabezpieczajaca 2.  Scierna tarcza tngca 3. Kotnierz wewnetrzny 4. Tarcza diamentowa

Model 115 mm (4 - 1/2")/ 125 mm (5") / 150 mm (6")

Scierna tarcza tngca Tarcza diamentowa
| | | | | |
Grubos¢: Ponizej 4 mm (5/32") Grubos¢: 4 mm (5/32") lub wigksza Grubosc¢: Ponizej 4 mm (5/32") Grubo$¢: 4 mm (5/32") lub wigksza
22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3—% 3

1. Nakretka zabezpieczajaca 2.  Scierna tarcza tngca 3. Kotnierz wewnetrzny 4. Tarcza diamentowa
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A\ OSTRZEZENIE:

. W przypadku korzystania ze $ciernicy thacej /
Sciernicy diamentowej nalezy uzywac wytgcz-
nie specjalnej ostony tarczy przeznaczonej
do tego typu $ciernic. (W niektorych krajach
europejskich przy stosowaniu sciernicy diamen-
towej mozna uzy¢ zwykitej ostony. Postepowac
zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w danym
kraju).

. Tarcz tngcych NIE WOLNO uzywa¢ do szlifowa-
nia bocznego.

. Nie wolno doprowadzac¢ do zakleszczenia tar-
czy ani stosowac zbyt duzego nacisku. Unika¢
ciec¢ o zbyt duzej gtebokosci. Przecigzona
Sciernica jest bardziej podatna na skrecenia lub
wyginanie w szczelinie i wzrasta prawdopodo-
bienstwo odrzutu lub pekniecia tarczy. Moze
réwniez dojs¢ do przegrzania silnika.

. Nie wolno rozpoczynac¢ operaciji cigcia, gdy
tarcza znajduje sie w przecinanym elemencie.
Nalezy poczekac, az Sciernica uzyska petng
predkos¢ i dopiero wowczas ostroznie wpro-
wadzi¢ jg do naciecia, przesuwajgc narzedzie
do przodu nad powierzchnig obrabianego
elementu. Tarcza moze zakleszczy¢ sie, wedro-
wac po materiale, albo moze wystgpi¢ odrzut,
jezeli elektronarzedzie zostanie uruchomione,
gdy Sciernica znajduje sie w przecinanym
elemencie.

. Podczas operacji ciecia nie wolno zmieniac
kata prowadzenia tarczy. Pod wptywem nacisku
bocznego na tarcze tngcg (jak to ma miejsce w
przypadku szlifowania) sciernica moze pekng¢
lub ztamac sie, grozgc powaznymi obrazeniami
ciafa.

. Sciernica diamentowa powinna byé umiesz-
czona prostopadle do cietego materiatu.

Praca ze szczotka druciang

doczotowg (osprzet dodatkowy)

MA\PRZESTROGA:

. Sprawdzi¢ dziatanie szczotki, uruchamiajgc
narzedzie bez obcigzenia po uprzednim upew-
nieniu sie, ze przed szczotkg ani w ptaszczyznie
jej obrotu nikogo nie ma.

. Nie wolno uzywac szczotki, ktora jest uszko-
dzona lub niewywazona. Uzywanie uszkodzone;j
szczotki mogtoby zwiekszy¢ ryzyko odniesienia
obrazen w kontakcie z pofamanymi drutami
szczotki.

» Rys.20:

Odtgczy¢ narzedzie i odwrdci¢ do gory nogami, utatwia-
jac dostep do wrzeciona. Zdjg¢ ewentualne akcesoria

z wrzeciona. Zamocowac szczotke druciang doczo-
towg na wrzecionie i dokreci¢ dotgczonym kluczem.
Uzywajac szczotki, nie wolno nadmiernie jej dociskac,
poniewaz powoduje to wyginanie drutdw, prowadzac do
ich przedwczesnego potamania.

1. Szczotka druciana doczotowa
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Praca ze szczotkg tarczowg (osprzet

dodatkowy)

A\PRZESTROGA:

. Sprawdzi¢ dziatanie szczotki tarczowej, urucha-
miajgc narzedzie bez obcigzenia po uprzednim
upewnieniu sie, ze przed szczotkg ani w ptasz-
czyznie jej obrotu nikogo nie ma.

. Nie wolno uzywac szczotki tarczowej, ktdra jest uszko-
dzona lub niewywazona. Uzywanie uszkodzonej szczotki
tarczowej mogtoby zwiekszy¢ ryzyko odniesienia obra-
zen w kontakcie z potamanymi drutami szczotki.

. ZAWSZE nalezy stosowaé ostone ze szczotkg tar-
Cczowa, upewniajgc sie, ze jej srednica miesci sie w
ostonie. Podczas eksploatacji tarcza moze drgac,
a ostona pomaga zmniejszy¢ ryzyko wypadku.

» Rys.21: 1. Szczotka tarczowa

Odtgczy¢ narzedzie i odwrdci¢ do géry nogami, utatwia-
jac dostep do wrzeciona. Zdjg¢ ewentualne akcesoria z
wrzeciona. Nakreci¢ szczotke tarczowg na wrzeciono i
dokreci¢ za pomocg kluczy.

Uzywajgc szczotki tarczowej nie wolno nadmiernie jej
dociskac, poniewaz powoduje to wyginanie drutow,
prowadzgc do ich przedwczesnego potamania.

KONSERWACJA

A\PRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
nalezy sie zawsze upewnic, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podigczone do sieci.

. Nie wolno uzywac benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie mogg
spowodowacé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

» Rys.22:

Narzedzie i jego otwory wentylacyjne powinny by¢ utrzymywane
w czystosci. Otwory wentylacyjne nalezy czy$ci¢ w regularnych
odstepach czasu i za kazdym razem, gdy sg przytkane.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI
wyrobu, naprawy, wymiana szczotek weglowych oraz inne
prace konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wyko-
nywane przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytgcznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

1. Wylot powietrza 2. Wlot powietrza

AKCESORIA

OPCJONALNE

A\PRZESTROGA:

. Zaleca sie stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkéw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukc;ji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriow i
dodatkéw moze stanowi¢ ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.
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W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriow udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. Ostona przeciwpytowa

2%® 2

JOIERSE

7
5
5
Model 100 mm (4”) | Model 115 mm (4-1/2”) | Model 125 mm (5”) | Model 150 mm (6”)
Uchwyt 36
2 Ostona tarczy szlifierskiej
5| Komerzweunerzny | KT SeTRTIY | Koo uenerzy | Kohier weretzny
4 Tarcza z obnizonym Srodkiem / tarcza listkowa
5| Nalveta zabezpieczaaca | " ooonanio Emymut 2 | Mocowane e 3 | Moconanis Exyt 3
6 Plastikowa tarcza mocujgca | Plastikowa tarcza mocujaca | Plastikowa tarcza mocujgca -
7 Tarcza flex Tarcza flex Tarcza flex B
8 Podktadka gumowa 76 | Podktadka gumowa 100 | Podktadka gumowa 115 | Podktadka gumowa 125
9 Sciernica
10 Nakretka zabezpieczajgca do szlifowania
11 Szczotka tarczowa
12 Szczotka druciana doczotowa
13 Ostona tarczy tnacej *3
14 Scierna tarcza tngca/$ciernica diamentowa
- Klucz do nakretki zabezpieczajace;j
Uwaga:

*1 Nie stosowac¢ kotnierza Super ze szlifierkg wyposazong w funkcje hamulca.
*2 Kotnierza Super i mocowania Ezynut nie nalezy stosowa¢ razem.

*3 W niektérych krajach europejskich przy stosowaniu $ciernicy diamentowej mozna stosowaé zwyktg ostone
zamiast ostony specjalnej zakrywajgcej obie strony tarczy. Postepowac zgodnie z przepisami obowigzujgcymi

w danym kraju.

WSKAZOWKA:

. Niektére pozycje znajdujgce sie na liscie mogg
by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C/ | GA5041C | GAB040C
GA5040CN

Diametrul discului 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")

Grosime maxima disc 6,4 mm 7,2 mm 6,4 mm

Filetul arborelui M10 M14 sau 5/8" (in functie de tara)

Turatie nominala (n) / Turatie in gol (n) 11.000 min™ 11.000 min™ 11.000 min™ 9.000 min

Lungime totala 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm

Greutate neta 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7 kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg

Clasa de siguranta =

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare
prealabila.

* Specificatiile pot varia in functie de tara.

* Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

Destinatia de utilizare Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
Masina este destinata polizarii, slefuirii si taierii materia- normal

lelor de metal si piatra fara utilizarea apei. Emisie de vibratii (aps): 3,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s” sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s”

Model GA4540C

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare cu
aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta indicatoare a
caracteristicilor tehnice si poate fi operata doar de la o sursa de
curent alternativ cu o singura faza. Acestea au o izolatie dubla
si, drept urmare, pot fi utilizate de la prize fara impamantare.

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Model GA4040C, GA4540C, GA5040C
Nivel de presiune acustica (Ly»): 86 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 97 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Model GA6040C
Nivel de presiune acustica (Lyx): 87 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lya): 98 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Model GA4541C
Nivel de presiune acustica (Ly»): 83 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 94 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Model GA5041C
Nivel de presiune acustica (Ly»): 84 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 95 dB (A)
Marja de eroare (K): 3dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

Vibratii

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)

determinata conform EN60745:
Model GA4040C

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral

normal
Emisie de vibratji (anac): 5,0 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral

contra vibratiilor
Emisie de vibratji (anac): 5,0 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
normal

Emisie de vibratii (ayac): 6,0 m/s?

Marja de eroare (K): 1,5 m/s®

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratji (anac): 5,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s®

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
normal

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s®

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s®

Model GA5040C

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
normal

Emisie de vibratji (anac): 6,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratji (aac): 5,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s”

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
normal

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s”

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s”
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Model GA6040C

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
normal

Emisie de vibratji (anac): 6,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratji (anac): 6,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s”

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
normal

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s”

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s® sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s”

Model GA4541C

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
normal

Emisie de vibratji (an ac): 6,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s®

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratji (@ c): 5,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s®

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
normal

Emisie de vibratii (a,ps): 2,5 m/s’ sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s®

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s” sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model GA5041C

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
normal

Emisie de vibratji (anac): 7,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s”

Mod de lucru: rectificare plana cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (ayac): 6,0 m/s?

Marja de eroare (K): 1,5 m/s®

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
normal

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s® sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s®

Mod de lucru: slefuire cu disc cu maner lateral
contra vibratiilor

Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s® sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s®

NOTA: Nivelul de vibratii declarat a fost m&surat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Nivelul de vibratji declarat poate fi, de aseme-
nea, utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

NOTA: Nivelul de vibratii declarat este utilizat pentru
aplicatiile principale ale masinii electrice. Totusi, daca
masina electrica este utilizata pentru alte aplicatii,
valoarea vibratiilor emise poate fi diferita.

AAVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul utili-

zarii reale a uneltei electrice poate diferi de valoarea
nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditji reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe l1anga timpul de declansare).

Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Denumirea masginii:
Polizor unghiular
Model Nr./ Tip: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA6040C, GA4541C, GA5041C
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN60745
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

1.2.2016

Yo Pl

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

Avertismente generale de siguranta

pentru unelte electrice

/\AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor averti-
zari si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate avertismentele si instruc-

tiunile pentru consultari ulterioare.

Avertismente privind siguranta

pentru polizor

Avertismente privind siguranta comune operatiuni-
lor de polizare, de slefuire, periere sau operatiunilor
de taiere abraziva:

1. Aceasta scula electrica este destinata sa func-
tioneze ca polizor, slefuitor, perie de sarma
sau masina de taiat. Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile
si specificatiile furnizate cu aceasta masina
electrica. Nerespectarea integrala a instructiunilor
de mai jos poate cauza electrocutari, incendii si/
sau vatamari corporale grave.
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Nu este recomandata executarea operatiilor
cum ar fi lustruirea cu aceasta scula electrica.
Operatiile pentru care aceasta masina electrica nu
a fost conceputa pot fi periculoase si pot provoca
vatamari corporale.

Nu folositi accesorii care nu sunt special
concepute si recomandate de producatorul
masinii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atasat
la masina dumneavoastra electrica nu asigura
functionarea in conditii de siguranta.

Turatia nominala a accesoriului trebuie sa fie
cel putin egala cu turatia maxima indicata pe
scula electrica. Accesoriile utilizate la o tura-
tie superioara celei nominale se pot sparge si
imprastia.

Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se inscrie in capa-
citatea nominala a sculei electrice. Accesoriile
de dimensiuni incorecte nu pot fi protejate sau
controlate Tn mod corespunzator.

Montarea prin filetare a accesoriilor trebuie

sa corespunda arborelui filetat al polizorului.
Pentru accesorii montate prin flanse, orificiului
arborelui accesoriului trebuie sa corespunda
diametrului de localizare a flansei. Accesoriile
care nu se potrivesc cu uneltele de montaj ale
masinii electrice vor functiona dezechilibrat, vor
vibra excesiv si pot cauza pierderea controlului.

Nu folositi un accesoriu deteriorat. inaintea
fiecarei utilizari inspectati accesoriile, cum ar
fi rotile abrazive, in privinta sfaramaturilor si
fisurilor, discurile de fixare in privinta fisurilor,
rupturii sau uzurii excesive, peria de sarma in
privinta firelor slabite sau plesnite. Daca sca-
pati pe jos masina sau accesoriul, inspectati-le
cu privire la deteriorari sau instalati un acceso-
riu intact. Dupa inspectarea si instalarea unui
accesoriu, pozitionati-va impreuna cu trecato-
rii la departare de planul accesoriului rotativ

si porniti masina electrica la viteza maxima

de mers in gol timp de un minut. Accesoriile
deteriorate se vor sparge in mod normal pe durata
acestui test.

Purtati echipamentul individual de protectie.
in functie de aplicatie, folositi o masca de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil sa
opreasca fragmentele mici abrazive sau frag-
mentele piesei. Mijloacele de protectie a vederii
trebuie sa fie capabile sa opreasca resturile pro-
iectate Tn aer generate la diverse operatii. Masca
de protectie contra prafului sau masca respiratorie
trebuie sa fie capabila sa filtreze particulele gene-
rate in timpul operatiei respective. Expunerea
prelungita la zgomot foarte puternic poate provoca
pierderea auzului.

Tineti trecatorii la o distanta sigura fata de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament
individual de protectie. Fragmentele piesei
prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi pro-
iectate Tn jur cauzand vatamari corporale Tn zona
imediat adiacenta zonei de lucru.

10. Tineti scula electrica doar pe suprafetele de
prindere izolate atunci cand executati o ope-
ratie in care accesoriul de taiere poate intra
in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul
cablu. Accesoriul de taiere care intra in contact
cu un fir aflat sub tensiune poate pune sub tensi-
une componentele metalice neizolate ale masginii
electrice si poate produce un soc electric asupra
operatorului.

11. Pozitionati cablul la distanta de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi taiat sau agatat si mana sau bratul dum-
neavoastra pot fi trase In accesoriul aflat in rotatie.

12. Nu asezati niciodata scula electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage de
masina electrica fara a o putea controla.

13. Nu lasati scula electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata ITmbracamintea, tragand accesoriul
spre corpul dumneavoastra.

14. Curatati in mod regulat fantele de ventilatie ale
sculei electrice. Ventilatorul motorului va aspira
praful in interiorul carcasei, iar acumularile exce-
sive de pulberi metalice pot prezenta pericol de
electrocutare.

15. Nu folositi scula electrica in apropierea mate-
rialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde aceste
materiale.

16. Nu folositi accesorii care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de
racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.

Recul si avertismente asociate

Reculul este o reactie brusca la intepenirea sau aga-

tarea unui disc, unui taler suport, unei perii sau unui

alt accesoriu aflat in rotatie. Intepenirea sau agatarea

provoaca o oprire brusca a accesoriului aflat in rotatie,

ceea ce forieaza masina scapata de sub control in

directia opusa celei de rotatie a accesoriului Tn punctul

de contact.

De exemplu, daca o roata abraziva se infepeneste sau

se agata in piesa de prelucrat, muchia discului care

patrunde in punctul de blocare poate sapa in suprafata

materialului cauzand urcarea sau proiectarea Thapoi

a discului. Discul poate sari catre utilizator sau in par-

tea opusa acestuia, in functie de directia de miscare

a discului in punctul de blocare. De asemenea, rotile

abrazive se pot rupe in aceste conditji.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a sculei

electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru

necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor

masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.

1.  Mentineti o priza ferma pe scula electrica si
pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Folositi intot-
deauna manerul auxiliar, daca exista, pentru
a contracara in mod optim reculurile sau
momentul de torsiune reactiv din faza de por-
nire. Utilizatorul poate contracara momentele de
torsiune reactive sau fortele de recul, daca isi ia
masuri de precautie adecvate.

2.  Nuva pozitionati niciodata mana in apropierea
accesoriului aflat in rotatie. Accesoriul poate
recula peste mana dumneavoastra.
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Nu va pozitionati corpul in zona in care se va
deplasa masina electrica in cazul unui recul.
Reculul va impinge unealta in directia opusa
rotatiei discului in punctul de agatare.

Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Evitati
agatarile si salturile accesoriului. Col{urile,
muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul aflat Tn rotatie si conduc la pier-
derea controlului sau aparitia reculurilor.

Nu atasati o panza de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului sau o lama de ferastrau din-
tata. Astfel de panze pot crea reculuri frecvente si
pierderea controlului.

Avertismente privind siguranta comune operatiuni-
lor de polizare si taiere abraziva:

1.

Utilizati numai tipurile de discuri care sunt
recomandate pentru scula dumneavoastra
electrica si aparatorile specifice proiectate
pentru discul selectat. Discurile pentru care
scula electrica nu a fost proiectata nu pot fi prote-
jate adecvat si sunt nesigure.

Suprafata de polizare a discurilor apasate in
centru trebuie sa fie montata sub planul mar-
ginii aparatorii. Un disc montat necorespunzator
care iese prin planul marginii aparatoarei nu poate
fi protejat in mod adecvat.

Aparatoarea trebuie atasata ferm la scula elec-
trica si pozitionata pentru siguranta maxima,
astfel cea mai mica portiune a discului este
expusa in directia operatorului. Aparatoarea
ajuta la protejarea operatorului de fragmentele
discului spart, de contactul accidental cu discul si
de scanteile care ar putea aprinde imbracamintea.

Discurile trebuie utilizate numai pentru aplica-
tiile recomandate. De exemplu: nu slefuiti cu
partile laterale ale discului abraziv de retezat.
Discurile abrazive de retezat sunt create pentru sle-
fuire periferica, iar fortele aplicate pe partile laterale
ale discurilor pot cauza spargerea acestora.
Folositi intotdeauna flanse de disc intacte, cu
dimensiuni si forma adecvate pentru discul
folosit. Flansele de disc adecvate sustin discul
reducand astfel posibilitatea de rupere a acestuia.
Flansele pentru discurile abrazive de retezat pot fi
diferite de flansele discului pentru polizare.

Nu folositi discuri partial uzate de la masini
electrice mai mari. Discurile destinate unei scule
electrice mai mari nu sunt adecvate pentru viteza
mai mare a unei masini mici si se pot sparge.

Avertismente suplimentare specifice privind sigu-
ranta operatiunilor de retezare abraziva:

1.

Nu ,blocati” discul abraziv de retezat si nici
nu aplicati o presiune excesiva. Nu incercati
sa executati o adancime excesiva a taieturii.
Supratensionarea discului mareste sarcina si
susceptibilitatea de a torsiona sau a de a intepeni
discul Tn taietura si posibilitatea de recul sau de
spargere a discului.

Nu va pozitionati corpul pe aceeasi linie si in
spatele discului aflat in rotatie. Atunci cand
discul, la punctul de operare, se misca departe
de corpul dumneavoastra, reculul posibil poate
impinge discul care se invarte si scula electrica
direct spre dumneavoastra.

Atunci cand discul este intepenit sau cand
este intrerupta o taiere din orice motiv, opriti
scula electrica si tineti-o nemiscata pana cand
discul se opreste complet. Nu incercati nicio-
data sa scoateti discul abraziv de retezat din
taietura in timp ce discul este in miscare; in
caz contrar, poate aparea reculul. Investigati si
efectuati actiunile corective pentru a elimina cauza
intepenirii discului.

Nu reporniti operatia de taiere in piesa de pre-
lucrat. Lasati discul sa ajunga la viteza maxima
si patrundeti din nou cu atentie in taietura.
Roata se poate intepeni, se poate deplasa in sus
sau poate provoca un recul daca masina electrica
este repornita in piesa de lucru.

Sprijiniti panourile sau orice piesa de prelucrat
de dimensiuni mari pentru a minimiza riscul de
intepenire si recul al discului. Piesele de pre-
lucrat mari tind sa se Tncovoaie sub propria gre-
utate. Sub piesa de prelucrat trebuie amplasate
suporturi langa linia de taiere si langa marginea
piesei de prelucrat, pe ambele parti ale discului.
Acordati o atentie sporita atunci cand execu-
tati o ,,decupare prin plonjare” in peretii exis-
tenti sau in alte zone mascate. Discul poate taia
conducte de gaz sau de apa, cabluri electrice sau
obiecte care pot provoca un recul.

Avertismente specifice privind siguranta operatiuni-
lor de glefuire:

1.

Nu utilizati hartie de slefuit supradimensionata
excesiv pentru discul de slefuire. Respectati
recomandarile producatorilor, atunci cand
selectati hartia de slefuit. Hartia de slefuit prea
mare extinsa in afara placii de slefuire prezinta
pericol de sfasiere si poate cauza intepenirea,
sfasierea discului sau reculul.

Avertismente specifice privind siguranta operatiuni-
lor de periere:

1.

Tineti cont de faptul ca firele de sarma sunt
aruncate de perie chiar si in timpul unei opera-
tiuni obignuite. Nu supratensionati firele prin
aplicarea unei sarcini excesive periei. Firele de
sarma pot penetra usor imbracamintea subtire si/
sau pielea.

Daca se recomanda utilizarea unei proteciii
pentru periere, nu permite{i nicio interferenta
a discului sau periei din sarma cu protectia.
Discul sau peria din sarma isi pot mari diame-

trul din cauza sarcinilor de lucru si a fortelor
centrifugale.

Avertismente suplimentare privind siguranta:

1.

Atunci cand folositi discuri cu centru adancit,
asigurati-va ca folositi numai discuri armate cu
fibra de sticla.

NU UTILIZATI NICIODATA discuri abrazive in
forma de oala cu acest polizor. Acest polizor
nu este conceput pentru aceste tipuri de discuri,
iar utilizarea unui astfel de produs poate duce la
accidentari grave.

Fiti atenti sa nu deteriorati arborele, flansa (in
special suprafata de montaj) sau contrapiulita.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea discului.
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4. Asigurati-va ca discul nu intra in contact
cu piesa de prelucrat inainte de a apasa
comutatorul.

5. Tnainte de utilizarea masinii pe piesa pro-
priu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru
un timp. incercati si identificati orice vibratie
sau oscilatie care ar putea indica o instalare
necorespunzatoare sau un disc neechilibrat.

6. Folositi fata specificata a discului pentru a
executa polizarea.

7. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o {ineti cu mainile.

8. Nu atingeti piesa prelucrata imediat dupa
executarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.

9. Respectati instructiunile producatorului cu
privire la montarea si utilizarea corecta a
discurilor. Manipulati si depozitati cu atentie
discurile.

10. Nu folositi reductii cu mufa sau adaptoare
separate pentru a adapta rotile abrazive cu
gaura mare.

11. Folositi numai flangele specificate pentru
aceasta masina.

12. Pentru masinile destinate a fi echipate cu disc
cu gaura filetata, asigurati-va ca filetul dis-
cului este suficient de lung pentru lungimea
arborelui.

13. Verificati ca piesa de prelucrat sa fie sprijinita
corect.

14. Retineti ca discul continua sa se roteasca
dupa oprirea masinii.

15. Daca locul de munca este extrem de calduros
si umed, sau foarte poluat cu pulbere con-
ductoare, folositi un intrerupator de scurt-
circuitare (30 mA) pentru a asigura protectia
utilizatorului.

16. Nu folositi masina pe materiale care contin
azbest.

17. Cand folositi discuri abrazive de retezat, lucrati
intotdeauna cu aparatoarea colectoare de praf
a discului, impusa de reglementarile nationale.

18. Discurile de retezat nu trebuie supuse niciunei
presiuni laterale.

19. Nu purtati manusi de lucru din panza in timpul
operatiei. Fibrele din manusile de panza pot intra
fn masina, ducand la blocarea masinii.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNIL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-

uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Parghie de blocare a axului

» Fig.1: 1. Parghie de blocare a axului

AATENTIE:

. Nu actionati niciodata parghia de blocare a
axului in timpul miscarii arborelui. Masina poate
fi avariata.

Apasati parghia de blocare a axului pentru a preveni
rotirea arborelui atunci cAnd montati sau demontati
accesorii.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.2: 1. Comutator glisant

AATENTIE:

. Tnainte de a conecta masina, verificati intot-
deauna daca comutatorul glisant functioneaza
corect si revine in pozitia "OFF" (oprit) atunci
cand se apasa partea din spate a comutatorului
glisant.

. Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (por-
nit) pentru confortul utilizatorului in timpul utili-
zarii prelungite. Fiti atenti caAnd blocati masina in
pozitia "ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la
masina.

Pentru modelul GA4040C, GA4041C, GA4540C,
GA4541C, GA5040C, GA5041C, GA6040C

Pentru a porni masina, glisati comutatorul glisant spre
pozitia ,| (ON)" (pornit), apasand partea posterioara a
comutatorului glisant. Pentru functionare continua, apasati
partea frontala a comutatorului glisant pentru blocare.
Pentru a opri masina, apasati partea posterioara a
comutatorului glisant si apoi glisati-l spre pozitia ,O
(OFF)" (oprit).

Pentru modelul GA5040CN

Pentru a porni masina, deplasati comutatorul glisant
catre pozitia "l (ON)" (pornit).

Pentru a opri masina, eliberati comutatorul glisant catre
pozitia "O (OFF)" (oprit).

Lampa indicatoare

» Fig.3: 1.Lampa indicatoare (rondela de reglare a
vitezei)

Lampa indicatoare este aprinsa verde atunci cand scula
este conectata. Daca lampa indicatoare nu se aprinde,
cablul de alimentare sau controlerul ar putea fi defecte.
Daca lampa indicatoare este aprinsa, dar scula nu
porneste chiar daca este pornita, periile de carbune ar
putea fi consumate sau controlerul, motorul sau comu-
tatorul PORNIT/OPRIT ar putea fi defecte.
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Protectia impotriva repornirii
accidentale

Masina nu porneste cu comutatorul blocat, chiar daca
este conectata.

n acest moment, lampa indicatoare palpaie rosu.
Pentru a impiedica repornirea accidentala, readuceti
comutatorul glisant la pozitia ,O (OFF)" (oprit).

Rondela de reglare a vitezei

» Fig.4: 1. Rondela de reglare a vitezei

Viteza de rotatie poate fi schimbata prin rotirea rondelei
de reglare a vitezei la un anumit numar intre 1 si 5.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in direc-
tia numarului 5. Vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei in directia numarului 1.

Consultati tabelul de mai jos pentru relatia dintre
numerele de reglare de pe rondela si viteza de rotatie
aproximativa.

Pentru modelul GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA5040CN, GA4041C, GA4541C, GA5041C

Numar min™ (RPM)
1 2.800
2 4.000
3 6.000
4 8.000
5 11.000
Pentru modelul GA6040C
Numar min™ (RPM)
1 4.000
2 5.000
3 6.000
4 7.000
5 9.000

AATENTIE:

. Daca masina este operata continuu la viteze
mici timp indelungat, motorul va fi suprasolicitat
si se va incalzi.

. Rondela de reglare a vitezei poate fi rotita
numai pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia 1. Nu
fortati rondela peste pozitiile 5 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

Functie electronica

Masinile echipate cu funciie electronica sunt usor de
manevrat datorita urmatoarelor caracteristici.
Reglare constanta a vitezei

Reglarea constanta a vitezei asigura finisajul, menti-
nand viteza de rotatie constanta in conditii de sarcina.
Functie de pornire lina

Functia de pornire lenta atenueaza socul de pornire.

Dispozitiv de siguranta in caz de
supraincarcare

Daca sarcina depaseste nivele admisibile, puterea
motorului se reduce pentru a evita supraincalzirea
motorului. Cand sarcina revine la un nivel admisibil,
unealta va functiona normal.

Frana mecanica

Pentru modelul GA4041C, GA4541C, GA5041C
Frana mecanica este activata dupa oprirea masinii.
Frana nu functioneaza cand alimentarea este oprita,
dar intrerupatorul este in continuare comutat la pornire.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral (maner)

> Fig.5

AATENTIE:

. Asigurati-va ca manerul lateral este bine montat
fnainte de a pune masina in functiune.

Tnsurubati ferm manerul lateral la masina in pozitia
prezentata in figura.
Instalarea sau demontarea
aparatorii pentru disc (Pentru disc
cu centru depresat, disc lamelar,

disc flexibil, perie de disc din sarma/
disc abraziv pentru retezat, disc de
diamant)

A\AVERTIZARE:

. Atunci cand utilizati un disc cu centru depresat,
un disc lamelar, un disc flexibil sau o perie de
disc din s&rma, aparatoarea discului trebuie
montata pe masina astfel incat partea inchisa
a aparatorii sa fie intotdeauna orientata catre
operator.

. Atunci cand utilizati un disc abraziv pentru rete-
zare / disc de diamant, asigurati-va ca utilizati
doar aparatoarele pentru disc proiectate pentru
a fi utilizate impreuna cu discuri abrazive pentru
retezare. (In unele t&ri europene, la utilizarea
unui disc de diamant, poate fi utilizata o apara-
toare obignuita. Respectati reglementarile din
tara dumneavoastra.)

Pentru masinile cu aparatoare de

disc cu surub de blocare
» Fig.6: 1.Aparatoarea discului 2. Lagar 3. Surub

Montati aparatoarea pentru disc cu partea proeminenta
pe banda aparatorii pentru disc aliniata cu fantele de pe
lagar. Apoi rotiti aparatoarea pentru disc la 180° in sens
anti-orar. Asigurati-va ca ati strans ferm surubul.

Pentru a demonta aparatoarea discului, executati in
ordine inversa operatiile de montare.
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Pentru masinile cu aparatoare de
disc cu parghie de strangere

» Fig.7: 1.Aparatoarea discului 2. Lagar 3. Surub
4. Parghie

Trageti de parghie in directia indicata de sageata dupa
ce ati desurubat surubul. Montati aparatoarea pentru
disc cu partea proeminenta pe banda aparatorii pentru
disc aliniata cu fantele de pe lagar. Apoi rotiti aparatoa-
rea pentru disc la 180°.

» Fig.8: 1. Surub 2. Parghie

Strangeti aparatoarea pentru disc strangand suru-

bul dupa ce trageti de parghie in directia indicata de
sageata. Unghiul de reglare al aparatorii discului poate
fi reglat cu ajutorul parghiei.

Pentru a demonta aparatoarea discului, executati in
ordine inversa operatiile de montare.

Montarea sau demontarea discului

cu centru depresat sau discului
lamelar (accesoriu optional)

Montati flansa interioara, discul abraziv si Ezynut pe ax,
astfel incat logo-ul Makita de pe Ezynut sa fie orientat
spre exterior.

» Fig.12: 1. Parghie de blocare a axului

Apasati ferm stiftul de blocare si strangeti Ezynut rotind
la maximum discul abraziv in sens orar.

Rotiti inelul exterior al Ezynut in sens invers acelor de
ceasornic, pentru slabire.

» Fig.13: 1. Sageata 2. Crestatura

> Fig.14

NOTA:

. Ezynut poate fi slabit si manual atata timp cat
sageata este orientatd spre fanta. in caz contrar,
este necesara o cheie de contrapiulita pentru
slabirea acestuia. Introduceti un stift al cheii in
orificiu si rotifi Ezynut in sens invers acelor de
ceasornic.

Montarea sau demontarea discului

flexibil (accesoriu optional)

MA\AVERTIZARE:

. Atunci cand utilizati un disc cu centru depre-
sat sau un disc lamelar, aparatoarea discului
trebuie montata pe masina astfel incat partea
inchisa a aparatorii sa fie intotdeauna orientata
catre operator.

» Fig.9: 1. Contrapiulitd 2. Disc cu centru depresat
3. Flansa interioara

Montati flansa interioara pe arbore. Instalati discul pe

flansa interioara si insurubati contrapiulita pe arbore.

» Fig.10: 1. Cheie pentru contrapiulita 2. Parghie de
blocare a axului

Pentru a strdnge contrapiulita, apasati puternic parghia
de blocare a axului astfel incat arborele sa nu se poata
roti, apoi folositi cheia pentru contrapiulita si strangefi
ferm in sens orar.

Pentru a demonta discul, executati in ordine inversa
operatiile de montare.

Supra flansa (Accesoriu optional)

Modelele cu litera F sunt dotate standard cu o supra
flansa. In comparatie cu tipul uzual, este necesar doar
1/3 din efort pentru a desface contrapiulita.

AATENTIE:

. Nu utilizati supra flanga pentru modelele preva-
zute cu frand mecanica. In caz contrar, aceasta
se poate desface cand este activata frana.

Montarea sau demontarea Ezynut

(accesoriu optional)

AATENTIE:

. Nu utilizati Ezynut cu supra flansa sau polizorul
unghiular cu litera ,F" la finalul numarului de
model. Aceste flanse sunt mult prea groase, iar

axul nu poate retine intregul filet.

» Fig.11: 1. Ezynut 2. Disc abraziv 3. Flansa interi-
oara 4. Arbore

MA\AVERTIZARE:

. Utilizati intotdeauna aparatoarea furnizata cand
discul flexibil este montat pe masina. Discul se
poate sparge n timpul utilizarii, iar aparatoarea
ajuta la reducerea riscului de vatamare.

» Fig.15: 1. Contrapiulita 2. Disc flexibil 3. Placa din
plastic 4. Flansa interioara

Urmati instructiunile pentru discul cu centru depresat,
dar utilizati, de asemenea, un taler de plastic peste disc.
Consultati ordinea de asamblare la pagina cu accesorii
din acest manual.

Montarea sau demontarea discului

abraziv (accesoriu optional)

NOTA:

. Folositi accesoriile pentru slefuitor specificate
in acest manual. Acestea trebuie achizitionate
separat.

» Fig.16: 1. Contrapiulitd de presare 2. Disc abraziv
3. Taler de cauciuc

Montati talerul de cauciuc pe arbore. Instalati discul pe
talerul de cauciuc si ingurubati contrapiulita de presare
pe arbore. Pentru a strange contrapiulita de presare,
apasati puternic parghia de blocare a axului astfel incat
arborele sa nu se poata roti, apoi folositi cheia pentru
contrapiulita si strangeti ferm in sens orar.

Pentru a demonta discul, executati in ordine inversa
operatiile de instalare.
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Montarea sau demontarea capacului

accesoriu de protectie contra
prafului (accesoriu optional)

A\AVERTIZARE:

. Asigurati-va intotdeauna ca unealta este
oprita si decuplata de la alimentare inainte
de montarea sau demontarea capacului
accesoriu de protectie contra prafului. in caz
contrar, unealta se poate deteriora sau se poate
ajunge la accidentari.

Capacul accesoriu de protectie contra prafului are patru
componente si fiecare este utilizata in pozitii diferite.
» Fig.17: 1. Marcajul A 2. Marcajul B 3. Marcajul C

4. Marcajul D

Fixati capacul accesoriu de protectie contra prafului ast-
fel incat marcajul (A, B, C sau D) sa fie orientat conform
indicatiilor. Prindeti stifturile Tn orificii.

Capacul accesoriu de protectie contra prafului poate fi
demontat cu méana.

NOTA:

. Curatati capacul accesoriu de protectie contra
prafului atunci cand acesta este ancrasat cu
praf sau materii straine. Continuarea lucrului cu

un capac accesoriu de protectie contra prafului
ancrasat conduce la avarierea masginii.

FUNCTIONARE

MA\AVERTIZARE:

. Nu este niciodata necesara fortarea masinii.
Greutatea masinii exercita o presiune adecvata.
Fortarea si exercitarea unei presiuni excesive
pot provoca ruperea periculoasa a discului.

«  TInlocuiti INTOTDEAUNA discul daca sc&pati
masina pe jos in timpul rectificarii.

. Nu loviti NICIODATA discul abraziv de piesa
prelucrata.

. Evitati izbiturile si salturile discului, in special
cand prelucrati colturi, muchii ascutite etc.
Acestea pot provoca pierderea controlului si
reculuri.

. Nu folositi niciodata masina cu discuri de taiat
lemne sau alte discuri de ferastrau. Astfel de
discuri folosite cu polizorul pot sari, ducand la
pierderea controlului masinii si la accidentari.

AATENTIE:

. Nu porniti niciodata masina atunci cand aceasta
se afla in contact cu piesa de prelucrat, deoa-
rece poate vatama operatorul.

. Purtati intotdeauna ochelari de protectie si o
masca de protectie In timpul lucrului.

. Dupa terminarea operatiei, opriti intotdeauna
masina si asteptati ca discul sa se opreasca
complet Tnainte de a aseza masina.

Operatia de rectificare si slefuire

> Fig.18

Tineti INTOTDEAUNA masina ferm cu o mana pe car-
casa si cealalta pe manerul lateral. Porniti masina si
apoi aplicati roata sau discul pe piesa de prelucrat.

n general, mentineti marginea rotii sau discului intr-un
unghi de aproximativ 15° fata de suprafata piesei de
prelucrat.

In timpul perioadei de rodaj cu un disc nou, nu utilizati
masina de rectificat Tn directia B deoarece va taia piesa
de prelucrat. Dupa ce marginea discului a fost rotunijita
prin utilizare, discul poate fi utilizat atat in directia A, cat
si in directia B.

Operarea cu disc de retezare

abraziv/disc de diamant (accesoriu
optional)

» Fig.19: 1. Contrapiulita 2. Disc abraziv pentru
retezat/disc de diamant 3. Flansa interioara
4. Aparatoare pentru disc abraziv pentru
retezat/disc de diamant

Directia de montare a contrapiulitei si a flansei interi-
oare variaza in functie de grosimea discului. Consultati
tabelul de mai jos.
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Model 100 mm (4”)

Disc abraziv pentru retezat
I

Grosime: Sub 4 mm (5/32 )

@@

16 mm (5/8 ) 16 mm (5/8 )

3—

Grosime: 4 mm (5/32") sau mai mult

1. Contrapiulitad 2. Disc abraziv pentru retezat

Grosime: Sub 4 mm (5/32")

11—

IESE g IE T

20 mm (13/16")

Disc diamantat
I

Grosime: 4 mm (5/32") sau mai mult

20 mm(13/16

3. Flansa interioara 4. Disc diamantat

Model 115 mm (4 - 1/2")/125 mm (5")/150 mm (6")

Disc abraziv pentru retezat
I

Grosime: Sub 4 mm (5/32") Grosime: 4 mm (5/32") sau mai mult

o=

22,23 mm (7/8")

22,23 mm (7/8")
3

1. Contrapiulitd 2. Disc abraziv pentru retezat

Grosime: Sub 4 mm (5/32")

22,23 mm (7/8")

3. Flanga interioara 4. Disc diamantat

Disc diamantat
|

Grosime: 4 mm (5/32") sau mai mult

22,23 mm (7/8")
3

A\AVERTIZARE:

. Atunci cand utilizatj un disc abraziv pentru retezare / disc de
diamant, asigurati-va ca utilizati doar aparatoarele pentru
disc proiectate pentru a fi utilizate impreuna cu discuri abra-
zive pentru retezare. (In unele tari europene, la utilizarea
unui disc de diamant, poate fi utilizata o aparatoare obisnu-
itd. Respectati reglementarile din fara dumneavoastra.)

. NU utilizati niciodata discul pentru retezat la
polizarea laterala.

. Nu ,intepeniti" discul si nici nu aplicati o presiune
excesiva. Nu incercati sa executati o adancime exce-
siva a tdieturii. Supratensionarea discului mareste
sarcina si susceptibilitatea de a torsiona sau a de a
intepeni discul in taietura si posibilitatea de recul,
spargerea discului si supraincalzirea motorului.

. Nu porniti operatia de retezare in piesa de prelucrat.
Lasati discul sa ajunga la viteza maxima si patrundeti
cu atentie in taietura prin mutarea sculei spre Tnainte
pe suprafata piesei de prelucrat. Discul poate inte-
peni, se poate deplasa in sus sau provoca recul, daca
scula electrica este repornita in piesa de prelucrat.

. Tn timpul operatiunilor de retezare, nu schimbatj niciodata
unghiul discului. Aplicarea unei presiuni laterale asupra
discului de retezare (ca la polizare) va cauza fisurarea i
spargerea discului, producand ranirea personala grava.

. Discul de diamant va fi operat perpendicular cu
materialul de taiat.

Operare cu peria oala de sarma

(accesoriu optional)

AATENTIE:

. Verificati operarea periei prin rotirea uneltei fara
sarcina, asigurandu-va ca nu se afla nimeni in
fata sau in linie cu peria.

. Nu utilizati o perie care este deteriorata, sau
neechilibrata. Utilizarea unei perii deteriorate
poate creste potentialul de accidentare prin
contact cu sarmele periei deteriorate.

» Fig.20: 1. Perie oala de sarma

Deconectati unealta si amplasati-o in pozitie inversa
pentru a permite accesul usor la arbore. indepartati
orice accesorii de pe arbore. infasurati peria oala de
sarma pe arbore si strangeti cu cheia furnizata. La
utilizarea periei, evitati aplicarea unei presiuni prea mari
care ar putea duce la indoirea firelor, ducand la defec-
tare prematura.
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Operare cu peria de disc din sarma

(accesoriu optional)

AATENTIE:

. Verificati operarea periei de disc din s&rma prin
rotirea uneltei fara sarcina, asigurandu-va ca
nu se afla nimeni in fata sau in linie cu peria de
disc din sarma.

. Nu utilizati o perie de disc din s&rma care este
deteriorata, sau neechilibrata. Utilizarea unei
perii de disc din sdrma deteriorate poate creste
potentialul de accidentare prin contact cu sar-
mele deteriorate.

. Protejati-va INTOTDEAUNA fata de periile de
disc din sdrma, asigurandu-va ca diametrul
discului se incadreaza in interiorul aparatoa-
rei. Discul se poate sparge in timpul utilizarii,
iar aparatoarea ajuta la reducerea riscului de
vatamare.

» Fig.21: 1. Perie de disc din s&rma

Deconectati unealta si amplasati-o in pozitie inversa
pentru a permite accesul usor la arbore. indepértati
orice accesorii de pe arbore. Infasurati peria de disc din
sarma pe arbore si strangeti cu cheia furnizata.

La utilizarea periei de disc din sarma, evitati aplicarea
unei presiuni prea mari care ar putea duce la indoirea
firelor, ducand la defectare prematura.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnhainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanétoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

» Fig.22: 1. Fanta de evacuare 2. Fanta de aspiratie

Masina si fantele sale de ventilaie trebuie pastrate
curate. Curatati fantele de ventilatie ale masinii in mod
regulat sau ori de cate ori devin imbéacsite.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masi-
nii, reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de
carbon, precum si orice alte operatiuni de intretinere
sau reglare trebuie sa fie efectuate numai la Centrele
de service autorizat Makita, folosindu-se piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Capac accesoriu de protectie contra prafului
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*1 Nu utilizati supra flansa cu un polizor prevazut cu o functie de franare.
*2 Nu utilizati supra flansa si Ezynut impreuna.
*3 Tn unele t&ri europene, la utilizarea unui disc de diamant, poate fi utilizata o aparatoare obisnuita in locul

aparatorii speciale acoperind ambele parti ale discului. Respectati reglementarile din tara dumneavoastra.

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot

diferi in functie de tara.
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Model 100 mm (4”) | Model 115 mm (4-1/2”) | Model 125 mm (5”) Model 150 mm (6”)
Maner 36
2 Aparatoare disc (pentru disc abraziv)
e Flansa interioara Flansa interioara Flansa interioara
3 Flansa interioara - N - M o .
Flansa super *1 Flansa super *1 Flansa super *1
4 Disc cu centru depresat/disc lamelar
PR Contrapiulita Contrapiulita Contrapiulita
5 Contrapiulita ' ; ;
puit Ezynut *2 Ezynut *2 Ezynut *2
6 Placa din plastic Placa din plastic Placa din plastic -
7 Disc flexibil Disc flexibil Disc flexibil -
8 Taler de cauciuc 76 Taler de cauciuc 100 Taler de cauciuc 115 Taler de cauciuc 125
9 Disc abraziv
10 Contrapiulitd de presare
11 Perie de disc din sdrma
12 Perie oala de sarma
13 Aparatoare pentru disc (pentru discul abraziv pentru retezat) *3
14 Disc abraziv pentru retezat/disc de diamant
- Cheie pentru contrapiulita
Nota:




DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C/ | GA5041C | GAB040C
GA5040CN

Scheibendurchmesser 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")

Max. Scheibendicke 6,4 mm 7,2 mm 6,4 mm

Spindelgewinde M10 M14 oder 5/8" (Ianderspezifisch)

Nenndrehzahl (n) / Leerlaufdrehzahl (no) 11.000 min™ 11.000 min™ 11.000 min™ 9.000 min

Gesamtlange 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm

Netto-Gewicht 2,3 kg 2,6 kg 2,7 kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg

Sicherheitsklasse =

* Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgeflhrten technischen Daten

Veranderungen ohne Hinweis.

* Die technischen Daten konnen flr verschiedene Lander unterschiedlich sein.

» Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fir das Schmirgeln, Schleifen
und Schneiden von Metall- und Steinmaterial ohne
Verwendung von Wasser entwickelt.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieBlich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild angegebenen
Spannung angeschlossen werden. Das Werkzeug verfligt
Uber ein doppelt isoliertes Gehause und kann daher auch an

einer Stromversorgung ohne Schutzkontakt betrieben werden.

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:
Modell GA4040C, GA4540C, GA5040C
Schalldruckpegel (L,4): 86 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 97 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Modell GA6040C
Schalldruckpegel (L,4): 87 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 98 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Modell GA4541C
Schalldruckpegel (L,4): 83 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 94 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Modell GA5041C
Schalldruckpegel (L,4): 84 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 95 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Tragen Sie Gehorschutz

Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN60745:
Modell GA4040C
Arbeitsmodus: Planschleifen mit normalem
Seitengriff
Schwingungsbelastung (a, ac): 5,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s’
Arbeitsmodus: Planschleifen mit schwingungs-
freiem Seitengriff
Schwingungsbelastung (a, ac): 5,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s’

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 3,0 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit schwingungsfreiem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s” oder
weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s’

Modell GA4540C

Arbeitsmodus: Planschleifen mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (an ac): 6,0 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s’

Arbeitsmodus: Planschleifen mit schwingungs-
freiem Seitengriff

Schwingungsbelastung (an ac): 5,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit schwingungsfreiem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (aps): 2,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s®

Modell GA5040C

Arbeitsmodus: Planschleifen mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (a, c): 6,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s’

Arbeitsmodus: Planschleifen mit schwingungs-
freiem Seitengriff

Schwingungsbelastung (a, a): 5,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s’

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s
Abweichung (K): 1,5 m/s’

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit schwingungsfreiem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s
Abweichung (K): 1,5 m/s’
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Modell GA6040C

Arbeitsmodus: Planschleifen mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (ap ac): 6,5 m/s”
Abweichung (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Planschleifen mit schwingungs-
freiem Seitengriff

Schwingungsbelastung (ap ac): 6,0 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s’

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (a,ps): 2,5 m/s®
Abweichung (K): 1,5 m/s’

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit schwingungsfreiem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (a,ps): 2,5 m/s® oder
weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s’

Modell GA4541C

Arbeitsmodus: Planschleifen mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (ap ac): 6,5 m/s”
Abweichung (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Planschleifen mit schwingungs-
freiem Seitengriff

Schwingungsbelastung (ap ac): 5,5 m/s”
Abweichung (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s” oder
weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s’

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit schwingungsfreiem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s” oder
weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s’

Modell GA5041C

Arbeitsmodus: Planschleifen mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (ap as): 7,0 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Planschleifen mit schwingungs-
freiem Seitengriff

Schwingungsbelastung (ap as): 6,0 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit normalem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s” oder
weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s’

Arbeitsmodus: Schmirgeln mit schwingungsfreiem
Seitengriff

Schwingungsbelastung (anps): 2,5 m/s” oder
weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s’

HINWEIS: Die deklarierte Schwingungsbelastung
wurde gemaf der Standardtestmethode gemessen
und kann fir den Vergleich von Werkzeugen unterei-
nander verwendet werden.

HINWEIS: Die deklarierte Schwingungsbelastung
kann auch in einer vorlaufigen Bewertung der
Gefahrdung verwendet werden.

HINWEIS: Der angegebene Wert fur die erzeugten
Schwingungen gilt, wenn das Elektrowerkzeug fir
den vorgesehenen Zweck verwendet wird. Wenn das
Werkzeug fur andere Zwecke verwendet wird, kann
der Wert fir die Schwingungsbelastung jedoch von
dem hier aufgefuihrten Wert abweichen.

AWARNUNG: Die Schwingungsbelastung
wahrend der tatsachlichen Anwendung des
Elektrowerkzeugs kann in Abhangigkeit von der Art
und Weise der Verwendung des Werkzeugs vom
deklarierten Belastungswert abweichen.

A WARNUNG: stellen Sie sicher, dass
Schutzmalnahmen fir den Bediener getroffen
werden, die auf den unter den tatsachlichen
Arbeitsbedingungen zu erwartenden Belastungen
beruhen (beziehen Sie alle Bestandteile des
Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich zu den
Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das Werkzeug
ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

Nur fur europaische Lander

EG-Konformitatserklarung

Makita erklart, dass die nachfolgende(n)
Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine(n):
Winkelschleifer
Modellnr./ -typ: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA6040C, GA4541C, GA5041C
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
Sie werden gemafR den folgenden Standards oder
Normen gefertigt:
EN60745
Die technischen unterlagen gemaf 2006/42/EG sind
erhaltlich von:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

1.2.2016

Yk Py

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

49 DEUTSCH



Allgemeine Sicherheitshinweise flr

Elektrowerkzeuge

/A\WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut
auf. 8.

Sicherheitswarnungen fur

Schleifmaschine

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir Schleif-,
Schmirgel-, Drahtbiirsten- oder Trennschleifbetrieb:

1. Dieses Elektrowerkzeug ist fiir Schleifen,
Schmirgeln, Drahtbiirsten oder
Trennschleifen vorgesehen. Lesen Sie
alle mit diesem Elektrowerkzeug geliefer-
ten Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch.
Eine Missachtung der unten aufgefuhrten 9.
Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag,
Brand und/oder schweren Verletzungen flhren.

2. Arbeiten, wie Polieren, sind mit diesem
Elektrowerkzeug nicht zu empfehlen.
Benutzungsweisen, flr die das Elektrowerkzeug
nicht ausgelegt ist, kbnnen Gefahren erzeugen
und Personenschaden verursachen.

3. Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht speziell
vom Werkzeughersteller vorgesehen ist und
empfohlen wird. Die bloRe Tatsache, dass ein
Zubehorteil an Ihrem Elektrowerkzeug angebracht
werden kann, gewahrleistet noch keinen sicheren
Betrieb.

4. Die Nenndrehzahl des Zubehorteils muss min-
destens der am Elektrowerkzeug angegebenen
Maximaldrehzahl entsprechen. Zubehorteile, die
schneller als ihre Nenndrehzahl rotieren, kdnnen
bersten und auseinander fliegen.

5.  AuBendurchmesser und Dicke des
Zubehorteils missen innerhalb der
Kapazitatsgrenzen lhres Elektrowerkzeugs
liegen. Zubehdrteile der falschen GroRRe kdnnen
nicht angemessen geschutzt oder kontrolliert
werden.

6. Die Gewindehalterung von Zubehorteilen
muss genau dem Spindelgewinde der
Schleifmaschine entsprechen. Bei
Zubehorteilen, die durch Flansche montiert
werden, muss die Spindelbohrung dem
Positionierdurchmesser des Flansches ange-
passt sein. Zubehorteile, die nicht genau auf den
Montageflansch des Elektrowerkzeugs passen,

laufen unrund, vibrieren (ibermaRig und kénnen 14.

einen Verlust der Kontrolle verursachen.

7. Verwenden Sie keine beschadigten
Zubehorteile. Uberpriifen Sie die Zubehorteile
vor jedem Gebrauch: z. B. Schleifscheiben

auf Absplitterungen und Risse, Schleifteller 15.

auf Risse, Briiche oder iibermaBigen
VerschleiB, Drahtbiirsten auf lose oder rissige

10.

11.

12.

13.

Drahte. Falls das Elektrowerkzeug oder das
Zubehorteil herunterfillt, iiberprifen Sie es
auf Beschadigung, oder montieren Sie ein
unbeschadigtes Zubehorteil. Achten Sie

nach der Uberpriifung und Installation eines
Zubehorteils darauf, dass Sie selbst und
Umstehende nicht in der Rotationsebene

des Zubehorteils stehen, und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute lang mit maxima-
ler Leerlaufdrehzahl laufen. Ein beschadigtes
Zubehorteil bricht normalerweise wahrend dieses
Probelaufs auseinander.

Tragen Sie Schutzausriistung. Benutzen Sie
je nach der Arbeit einen Gesichtsschutz bzw.
eine Sicherheits- oder Schutzbrille. Tragen Sie
bei Bedarf eine Staubmaske, Ohrenschiitzer,
Handschuhe und eine Arbeitsschiirze,

die in der Lage ist, kleine Schleifpartikel

oder Werkstiicksplitter abzuwehren. Der
Augenschutz muss in der Lage sein, den bei ver-
schiedenen Arbeiten anfallenden Flugstaub abzu-
wehren. Die Staubmaske oder Atemschutzmaske
muss in der Lage sein, durch die Arbeit erzeugte
Partikel herauszufiltern. Lang anhaltende
Larmbelastung kann zu Gehdérschaden flhren.

Halten Sie Umstehende in sicherem
Abstand vom Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitsbereich betritt, muss personli-
che Schutzausriistung tragen. Bruchstlicke
des Werkstlicks oder eines beschadigten
Zubehorteils kdnnen weggeschleudert wer-
den und Verletzungen Uber den unmittelbaren
Arbeitsbereich hinaus verursachen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten aus-
fliihren, bei denen die Gefahr besteht, dass das
Schneidzubehor verborgene Kabel oder das
eigene Kabel kontaktiert. Bei Kontakt mit einem
Strom fihrenden Kabel kénnen die freiliegenden
Metallteile des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom
fuhrend werden, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

Halten Sie das Kabel vom rotierenden
Zubehorteil fern. Falls Sie die Kontrolle verlie-
ren, kann das Kabel durchgetrennt oder erfasst
werden, so dass lhre Hand oder |hr Arm in das
rotierende Zubehdrteil hineingezogen wird.

Legen Sie das Elektrowerkzeug erst ab,
nachdem das Zubehérteil zum vollstandigen
Stillstand gekommen ist. Anderenfalls kann das
rotierende Zubehdrteil die Oberflache erfassen
und das Elektrowerkzeug aus Ilhren Handen
reilRen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es an lhrer Seite tragen. Das
rotierende Zubehdrteil kdnnte sonst bei versehent-
lichem Kontakt Ihre Kleidung erfassen und auf
Ihren Kérper zu gezogen werden.

Reinigen Sie die Ventilations6ffnungen des
Elektrowerkzeugs regelmafig. Der Lifter des
Motors saugt Staub in das Gehause an, und
starke Ablagerungen von Metallstaub kénnen
elektrische Gefahren verursachen.

Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe von brennbaren Materialien. Funken
kéonnten diese Materialien entziinden.
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16. Verwenden Sie keine Zubehorteile, die
Kuhlfliissigkeiten erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen Kuhlflissigkeiten kann
zu einem Stromschlag flihren.

Warnungen vor Riickschlag und damit zusammen-
hangenden Gefahren

Ein Ruckschlag ist eine plotzliche Reaktion auf
Klemmen oder Hangenbleiben der Schleifscheibe,

des Schleiftellers, der Drahtbirste oder eines anderen
Zubehorteils. Klemmen oder Hangenbleiben verursacht
sofortiges Stocken des rotierenden Zubehodrteils, was
wiederum dazu fihrt, dass das aufder Kontrolle gera-
tene Elektrowerkzeug am Stockpunkt in die entgegen-
gesetzte Drehrichtung des Zubehdrs geschleudert wird.
Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe vom
Werkstlick erfasst oder eingeklemmt wird, kann sich die
in den Klemmpunkt eindringende Schleifscheibenkante
in die Materialoberflache bohren, so dass sie heraus-
springt oder zuriickschlagt. Je nach der Drehrichtung
der Schleifscheibe am Klemmpunkt kann die
Schleifscheibe auf die Bedienungsperson zu oder von
ihr weg springen. Schleifscheiben kdnnen unter solchen
Bedingungen auch brechen.

Rickschlag ist das Resultat falscher Handhabung des
Elektrowerkzeugs und/oder falscher Arbeitsverfahren oder
-bedingungen und kann durch Anwendung der nachste-
henden VorsichtsmalRnahmen vermieden werden.

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug mit festem
Griff, und positionieren Sie lhren Korper
und Arm so, dass Sie die Riickschlagkrifte
auffangen konnen. Benutzen Sie stets den
Zusatzgriff, wenn vorhanden, um maxi-
male Kontrolle liber Riickschlag oder
Drehbewegungen wahrend des Anlaufs zu
haben. Drehbewegungen oder Rickschlagkrafte
konnen kontrolliert werden, wenn entsprechende
Vorkehrungen getroffen werden.

2. Legen Sie lhre Hand niemals in die Nahe des
rotierenden Zubehorteils. Bei einem Riickschlag
koénnte das Zubehdrteil Ihre Hand verletzen.

3. Stellen Sie sich nicht in den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei Auftreten
eines Riickschlags geschleudert wird. Der
Ruckschlag schleudert das Werkzeug am
Stockpunkt in die entgegengesetzte Drehrichtung
der Schleifscheibe.

4. Lassen Sie beim Bearbeiten von Ecken und
scharfen Kanten usw. besondere Vorsicht wal-
ten. Achten Sie darauf, dass das Zubehorteil
nicht springt oder hdangen bleibt. Ecken,
scharfe Kanten oder Anstol3en flihren leicht zu
Hangenbleiben des rotierenden Zubehdrteils
und verursachen Verlust der Kontrolle oder
Ruckschlag.

5. Montieren Sie keine Sageketten, Holzfrasen
oder gezahnte Sageblatter. Solche Zubehorteile
verursachen haufige Ruckschlage und Verlust der
Kontrolle.

Sicherheitswarnungen speziell fir Schleif- und
Trennschleifbetrieb:

1. Verwenden Sie nur Schleifscheiben, die fiir lhr
Elektrowerkzeug empfohlen werden, und die fiir
die ausgewahlte Schleifscheibe vorgesehene
Schutzhaube. Schleifscheiben, die nicht fir das
Elektrowerkzeug geeignet sind, kdnnen nicht ange-
messen abgeschirmt werden und sind unsicher.

2. Die Schleifflache von gekropften
Trennschleifscheiben muss unterhalb der
Ebene der Schutzlippe montiert werden. Eine
falsch montierte Schleifscheibe, die Gber die
Ebene der Schutzlippe hinausragt, kann nicht
angemessen geschutzt werden.

3. Die Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug befestigt und fiir maxi-
male Sicherheit positioniert werden, um
den auf die Bedienungsperson gerichteten
Schleifscheibenbetrag minimal zu halten.
Die Schutzhaube schitzt den Bediener vor
Schleifscheiben-Bruchstiicken, versehentlichem
Kontakt mit der Schleifscheibe und Funken, wel-
che die Kleidung in Brand setzen kénnten.

4. Schleifscheiben diirfen nur fiir empfoh-
lene Anwendungen eingesetzt werden.
Zum Beispiel: Nicht mit der Seite einer
Trennscheibe schleifen. Trennschleifscheiben
sind fur Peripherieschleifen vorgesehen. Falls
seitliche Krafte auf diese Scheiben einwirken,
kdnnen sie zerbrechen.

5.  Verwenden Sie stets unbeschadigte
Scheibenflansche der korrekten GroRe und
Form fiir die ausgewahlte Schleifscheibe.
Korrekte Scheibenflansche stilitzen die
Schleifscheibe und reduzieren somit die
Méoglichkeit eines Scheibenbruchs. Flansche
fur Trennscheiben kdnnen sich von solchen fir
Schleifscheiben unterscheiden.

6. Verwenden Sie keine abgenutz-
ten Schleifscheiben von gréReren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fir grofere
Elektrowerkzeuge eignen sich nicht fiir die hdhere
Drehzahl eines kleineren Werkzeugs und kdnnen
bersten.

Zusatzliche Sicherheitswarnungen speziell fiir
Trennschleifbetrieb:

1. Vermeiden Sie ,Verkanten“ der Trennscheibe
oder die Ausiibung libermaRigen Drucks.
Versuchen Sie nicht, libermaRBig tiefe
Schnitte zu machen. Uberbeanspruchung der
Schleifscheibe erhéht die Belastung und die
Empfanglichkeit fiir Verdrehen oder Klemmen der
Schleifscheibe im Schnitt sowie die Méglichkeit
von Rickschlag oder Scheibenbruch.

2. Stellen Sie sich nicht so, dass sich lhr
Korper in einer Linie mit der rotierenden
Schleifscheibe oder hinter dieser befindet.
Wenn sich die Schleifscheibe am Arbeitspunkt
von lhrem Kérper weg bewegt, kann ein moglicher
Rickschlag die rotierende Schleifscheibe und das
Elektrowerkzeug direkt auf Sie zu schleudern.

3. Falls die Trennscheibe klemmt oder der Schnitt
aus irgendeinem Grund unterbrochen wird,
schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und
halten Sie es bewegungslos im Werkstiick,
bis die Trennscheibe zum vélligen Stillstand
kommt. Versuchen Sie auf keinen Fall, die
rotierende Trennscheibe aus dem Schnitt zu
entfernen, weil sonst ein Riickschlag auftreten
kann. Nehmen Sie eine Uberpriifung vor, und
treffen Sie AbhilfemaRnahmen, um die Ursache
von Trennscheiben-Klemmen zu beseitigen.
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Setzen Sie den Schnittbetrieb nicht mit im
Werkstiick sitzender Trennscheibe fort. Fiihren
Sie die Trennscheibe vorsichtig in den Schnitt
ein, nachdem sie die volle Drehzahl erreicht
hat. Wird das Elektrowerkzeug mit im Werkstick
sitzender Trennscheibe eingeschaltet, kann

die Trennscheibe klemmen, hochsteigen oder
zurickschlagen.

Stiitzen Sie Platten oder andere ilibergrofle
Werkstiicke ab, um die Gefahr von Klemmen
oder Riickschlag der Trennscheibe zu mini-
mieren. GrolRe Werkstlicke neigen dazu, unter
ihrem Eigengewicht durchzuhangen. Die Stltzen
mussen beidseitig der Trennscheibe nahe der
Schnittlinie und in der Nahe der Werkstlickkante
unter das Werkstuck platziert werden.

Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn
Sie einen ,,Taschenschnitt” in bestehende
Wande oder andere Blindflachen durchfiihren.
Die vorstehende Trennscheibe kann Gas- oder
Wasserleitungen, Stromkabel oder Objekte durch-
schneiden, die Rickschlag verursachen kénnen.

Sicherheitswarnungen speziell fiir
Schmirgelbetrieb:

1.

Verwenden Sie keine libergroRen
Schleifpapierscheiben. Befolgen Sie die
Herstellerempfehlungen bei der Wahl des
Schleifpapiers. GréReres Schleifpapier, das tUber
den Schleifteller hinausragt, stellt eine Gefahr fur
Schnittwunden dar und kann Hangenbleiben oder
Zerreillen der Schleifscheibe oder Riickschlag
verursachen.

Sicherheitswarnungen speziell fiir
Drahtbiirstenbetrieb:

1.

Beachten Sie, dass Drahtborsten auch bei
normalem Betrieb von der Drahtbiirste heraus-
geschleudert werden. Uberbeanspruchen Sie
die Drahte nicht durch Ausiibung ilibermaRigen
Drucks auf die Drahtbiirste. Die Drahtborsten
kénnen ohne weiteres leichte Kleidung und/oder
Haut durchdringen.

Wenn der Einsatz einer Schutzhaube fiir
Drahtbiirsten empfohlen wird, achten Sie
darauf, dass die Drahtscheibe oder die
Drahtbiirste nicht mit der Schutzhaube in
Berihrung kommt. Der Durchmesser der
Drahtscheibe oder Drahtbirste kann sich aufgrund
der Arbeitslast und der Fliehkrafte vergroRern.

Zusatzliche Sicherheitswarnungen:

1.

2.

Verwenden Sie nur glasfaserverstéarkte
Scheiben als gekropfte Trennschleifscheiben.

Verwenden Sie NIEMALS Stein-
Topfschleifscheiben mit dieser
Schleifmaschine. Diese Schleifmaschine ist nicht
fur derartige Schleifscheiben ausgelegt, und der
Gebrauch eines solchen Produkts kann zu schwe-
ren Personenschaden fihren.

Achten Sie sorgfaltig darauf, dass Spindel,
Flansch (insbesondere die Ansatzflache) und
Sicherungsmutter nicht beschadigt werden.
Eine Beschadigung dieser Teile kann zu einem
Scheibenbruch fiihren.

Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten

des Werkzeugs, dass die Schleifscheibe nicht
das Werkstiick beriihrt.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentli-
chen Bearbeitung eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen

oder Taumelbewegungen, die Anzeichen fiir
schlechte Montage oder eine schlecht ausge-
wuchtete Schleifscheibe sein kénnen.

Verwenden Sie nur die vorgeschriebene Flache
der Schleifscheibe fiir Schleifarbeiten.

Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Werkstiicks unmittelbar nach der Bearbeitung,
weil es dann noch sehr heiB ist und
Hautverbrennungen verursachen kann.

Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers
fiir korrekte Montage und Verwendung von
Schleifscheiben. Behandeln und lagern Sie
Schleifscheiben mit Sorgfalt.

Verwenden Sie keine getrennten
Reduzierbuchsen oder Adapter zur
Anpassung von Schleifscheiben mit groBem
Lochdurchmesser.

Verwenden Sie nur die fiir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

Wenn eine Trennscheibe mit Gewindebohrung
am Werkzeug montiert werden soll, achten
Sie darauf, dass ihr Gewinde tief genug fiir die
Spindellange ist.

Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick
sicher abgestiitzt ist.

Beachten Sie, dass sich die Schleifscheibe
nach dem Ausschalten des Werkzeugs noch
weiterdreht.

Falls der Arbeitsplatz sehr heiB, feucht oder
durch leitfahigen Staub stark verschmutzt ist,
verwenden Sie einen Kurzschlussschalter (30
mA) zum Schutz des Bedieners.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht zur
Bearbeitung von asbesthaltigen Materialien.
Verwenden Sie bei Arbeiten mit der
Trennscheibe immer eine gesetzlich vorge-
schriebene Staubabsaughaube.
Schneidscheiben diirfen keinem seitlichen
Druck ausgesetzt werden.

Verwenden Sie keine Arbeitshandschuhe

aus Stoff wahrend der Arbeit. Fasern von
Stoffhandschuhen kdnnen in das Werkzeug gelan-
gen, was zu einer Beschadigung des Werkzeugs
fuhren kann.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kénnen schwere Personenschaden
verursachen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\VORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

Spindelarretierung

» Abb.1: 1. Spindelarretierung

A\VORSICHT:

. Betatigen Sie die Spindelarretierung niemals
bei rotierender Spindel. Andernfalls kann das
Werkzeug beschadigt werden.

Driicken Sie die Spindelarretierung , um die Spindel
beim Montieren oder Demontieren von Zubehor zu
blockieren.

Schalterfunktion
» Abb.2: 1. Schiebeschalter

A\VORSICHT:

. Vergewissern Sie sich vor dem Anschlie3en
des Werkzeugs stets, dass der Schiebeschalter
ordnungsgemal funktioniert und beim Driicken
der Ruckseite in die AUS-Stellung zuriickkehrt.

. Der Schalter kann zur Arbeitserleichterung bei
ldngerem Einsatz in der EIN-Stellung verriegelt
werden. Lassen Sie Vorsicht walten, wenn Sie
den Schalter in der EIN-Stellung verriegeln, und
halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

Fiir Modell GA4040C, GA4041C, GA4540C,
GA4541C, GA5040C, GA5041C, GA6040C

Zum Einschalten des Werkzeugs schieben Sie den
Schiebeschalter auf die Position ,I“ (EIN), indem Sie
die Ruckseite des Schiebeschalters driicken. Fir
Dauerbetrieb rasten Sie den Schiebeschalter durch
Driicken seiner Vorderseite ein.

Zum Ausschalten des Werkzeugs driicken Sie die
Rickseite des Schiebeschalters und schieben ihn dann
auf die Position ,0* (AUS).

Fiir Modell GA5040CN

Zum Einschalten des Werkzeugs schieben Sie den
Schiebeschalter auf die Position ,I* (EIN).

Zum Ausschalten des Werkzeugs schieben Sie den
Schiebeschalter auf die Position ,0“ (AUS), um ihn
freizugeben.

Anzeigelampe
» Abb.3: 1. Anzeigeleuchte (Drehzahl-Stellrad)

Die Anzeigelampe leuchtet griin auf, wenn das
Werkzeug angeschlossen wird. Leuchtet die
Anzeigelampe nicht auf, ist moéglicherweise das
Netzkabel oder die Steuerschaltung defekt. Lauft das
Werkzeug trotz leuchtender Anzeigelampe nicht an,
wenn es eingeschaltet wird, sind mdglicherweise die
Kohleblirsten abgenutzt, oder die Steuerschaltung, der
Motor oder der EIN/AUS-Schalter ist defekt.

Schutz vor ungewolltem Neustart

Das Werkzeug lauft bei gesperrtem Schalter nicht an,
selbst wenn der Netzstecker eingesteckt ist.

In diesem Fall blinkt die Anzeigelampe rot, um anzuzei-
gen, dass die Schutzvorrichtung zur Verhinderung eines
ungewollten Neustarts aktiviert ist.

Um den Schutz vor ungewolltem Neustart aufzuheben,
stellen Sie den Schiebeschalter wieder auf die Position
,O (AUS).

Geschwindigkeitstellrad

» Abb.4: 1. Geschwindigkeitsstellrad

Die Umdrehungsgeschwindigkeit I&sst sich mit durch
Drehen des Drehzahl-Stellrads auf eine vorgegebene
Nummer von 1 bis 5 andern.

Wenn das Drehzahl-Stellrad in Richtung 5 gedreht
wird, wird die Geschwindigkeit erhoht. Niedrigere
Geschwindigkeiten werden erreicht, wenn das
Drehzahl-Stellrad in Richtung 1 gedreht wird.

Die folgende Tabelle illustriert den Zusammenhang
zwischen der eingestellten Ziffer und der ungefahren
Drehzahl.

Fiir Modell GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA5040CN, GA4041C, GA4541C, GA5041C

Nummer min™ (U/min)
1 2.800
2 4.000
3 6.000
4 8.000
5 11.000
Fir Modell GA6040C
Nummer min” (U/min)
1 4.000
2 5.000
3 6.000
4 7.000
5 9.000

A\VORSICHT:

. Wenn das Werkzeug langere Zeit dauerhaft bei
niedriger Geschwindigkeit betrieben wird, wird
der Motor Uberlastet und Uberhitzt.

. Das Drehzahl-Einstellrad Iasst sich nur bis 5
und zurlck auf 1 drehen. Wird es gewaltsam
Uber 5 oder 1 hinaus gedreht, Iasst sich die
Drehzahl mdglicherweise nicht mehr einstellen.

Elektronische Funktion

Die Werkzeuge verfligen Uber elektronische Funktionen
und sind auf Grund der folgenden Merkmale einfach zu
bedienen.

Regelung einer konstanten
Geschwindigkeit

Die Regelung flir konstante Drehzahl sorgt flr eine
sauber bearbeitete Fertigflache, indem die Drehzahl bei
Lastwechsel konstant gehalten wird.

Soft-Start-Funktion

Die Sanftstart-Funktion sorgt fuir einen ruckfreien
Anlauf.
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Uberlastungsschutz

Wenn die Last auf dem Werkzeug den erlaubten Pegel
Uberschreitet, wird die Stromzufuhr zum Motor gedros-
selt, um den Motor vor Uberhitzung zu schiitzen. Wenn
die Last wieder auf den erlaubten Pegel absinkt, wird
das Werkzeug normal betrieben.

Mechanische Bremse

Fiir Modell GA4041C, GA4541C, GA5041C
Mechanische Bremse wird aktiviert, nachdem das
Werkzeug ausgeschaltet wurde.

Die Bremse funktioniert nicht, wenn die
Stromversorgung mit noch eingeschaltetem Schalter
abgeschaltet wurde.

MONTAGE

MA\VORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uiberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Anbau des seitlichen Griffes (Halter)
> Abb.5

A\VORSICHT:

. Achten Sie darauf, dass der seitliche Griff immer
vor der Arbeit fest installiert ist.

Schrauben Sie den Seitengriff an der in der Abbildung
gezeigten Position fest an die Maschine.
Montieren und Demontieren
der Schutzhaube (fur gekropfte
Scheiben, Facherschleifscheiben,

Flexscheiben, Drahtrundbursten /
Trennschleifscheiben,
Diamantscheiben)

AWARNUNG:

. Bei Verwendung einer gekropften
Trennschleifscheibe, Facherschleifscheibe,
Flexscheibe oder Drahtrundbirste muss die
Schutzhaube so am Werkzeug angebracht
werden, dass die geschlossene Seite stets in
Richtung Bediener zeigt.

. Vergewissern Sie sich bei Verwendung einer
Trennschleifscheibe/Diamantscheibe, dass
Sie die spezielle Schutzhaube fir diese
Trennscheiben verwenden. (In einigen euro-
paischen Landern: Bei Verwendung einer
Diamantscheibe kann der gewo6hnliche
Schutz verwendet werden. Halten Sie die

Bestimmungen lhres Landes ein.)

Fur Werkzeug mit

Sicherungsschrauben-Schutzhaube

» Abb.6: 1. Schutzhaube 2. Lagergehause
3. Schraube

Montieren Sie die Schutzhaube so, dass die
Vorspriinge am Schutzhaubenring mit den Nuten im
Lagergehause ausgerichtet sind. Drehen Sie dann

die Schutzhaube um 180° gegen den Uhrzeigersinn.
Achten Sie darauf, die Schraube fest anzuziehen.

Zum Demontieren der Schutzhaube mussen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge ausfihren.

Fur Werkzeug mit

Klemmhebel-Schutzhaube

» Abb.7: 1. Schutzhaube 2. Lagergehause
3. Schraube 4. Hebel

Ldsen Sie die Schraube und ziehen Sie den Hebel in
Pfeilrichtung. Montieren Sie die Schutzhaube so, dass
die Vorspringe am Schutzhaubenring mit den Nuten im
Lagergehause ausgerichtet sind. Drehen Sie dann die
Schutzhaube um 180°.

» Abb.8: 1. Schraube 2. Hebel

Ziehen Sie den Hebel in Pfeilrichtung und befestigen
Sie dann die Schutzhaube durch Festziehen der
Schraube. Mit dem Hebel kann der Einstellwinkel der
Schutzhaube geandert werden.

Zum Demontieren der Schutzhaube missen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge ausfihren.

Montage und Demontage der
gekropften Trennschleifscheibe

oder der Facherschleifscheibe
(Sonderzubehor)

AWARNUNG:

. Bei Verwendung einer gekropf-
ten Trennschleifscheibe oder einer
Facherschleifscheibe muss die Schutzhaube
so am Werkzeug angebracht werden, dass die
geschlossene Seite stets in Richtung Bediener
zeigt.

» Abb.9: 1. Sicherungsmutter 2. Gekrdpfte
Trennschleifscheibe 3. Innenflansch

Setzen Sie den Innenflansch auf die Spindel. Setzen
Sie die Trenn-/Schleifscheibe auf den Innenflansch, und
schrauben Sie die Sicherungsmutter auf die Spindel.
» Abb.10: 1. Sicherungsmutterschliissel

2. Spindelarretierung

Zum Anziehen der Sicherungsmutter driicken

Sie die Spindelarretierung, um die Spindel zu
blockieren. Dann ziehen Sie die Mutter mit dem
Sicherungsmutterschlissel im Uhrzeigersinn an.
Zum Entnehmen der Trennscheibe befolgen Sie die
Einbauprozedur rlickwarts.

Super-Flansch (Sonderzubehor)

Die Modelle mit der Kennzeichnung F sind serien-
mafig mit Super-Flansch ausgestattet. Zum Ldsen
der Flanschmutter benétigen Sie nur ca. 1/3 des
Kraftaufwands im Vergleich zu einem herkdmmlichen
Flansch.
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A\VORSICHT:

. Verwenden Sie den Super-Flansch nicht an
Modellen, die mit einer mechanischen Bremse
ausgestattet sind. Dieser Flansch kdnnte sich
bei Aktivieren der Bremse l6sen.

Montage und Demontage des

Ezynut-Flanschs (optionales
Zubehor)

AVORSICHT:

. Verwenden Sie den Ezynut-Flansch nicht mit einem Super-
Flansch oder Winkelschleifer mit einem "F" am Ende der
Modellnummer. Diese Flansche sind zu dick, sodass das

Gewinde nicht vollstandig auf die Spindel passt.

» Abb.11: 1. Ezynut-Flansch 2. Schleifscheibe
3. Innenflansch 4. Spindel

Montieren Sie Innenflansch, Schleifscheibe und Ezynut-
Flansch so auf die Spindel, dass das Makita-Logo auf
dem Ezynut-Flansch nach aufRen zeigt.

» Abb.12: 1. Spindelarretierung

Driicken Sie die Spindelarretierung fest und ziehen Sie
den Ezynut-Flansch fest, indem Sie die Schleifscheibe
so weit wie moglich im Uhrzeigersinn drehen.

Drehen Sie den AuRenring des Ezynut-Flansches zum
Ldsen entgegen dem Uhrzeigersinn.

» Abb.13: 1. Pfeil 2. Kerbe

» Abb.14

HINWEIS:

. Der Ezynut-Flansch kann gel6st werden, wenn der
Pfeil auf die Kerbe zeigt. Andernfalls bendtigen
Sie zum Lésen einen Mutternschlissel fiir die
Sicherungsmutter. Setzen Sie einen Bolzen des
Mutternschliissel in ein Loch ein und drehen Sie

den Ezynut-Flansch entgegen dem Uhrzeigersinn.

Montage und Demontage der

Flexscheibe (Sonderzubehor)

AWARNUNG:

. Verwenden Sie immer die mitgelieferte Schutzhaube,
wenn das Werkzeug mit einer Flexscheibe bestiickt
ist. Die Scheibe kann wahrend des Gebrauchs
zerbersten. Durch die Schutzhaube wird die

Verletzungsgefahr deutlich verringert.

» Abb.15: 1. Sicherungsmutter 2. Flexscheibe
3. Kunststoffteller 4. Innenflansch

Halten Sie die Anweisungen flir gekropfte Scheiben ein,
verwenden Sie jedoch auch einen Kunststoffteller iber
der Scheibe. Informieren Sie sich auf der Zubehdrseite
dieser Anleitung Uber die Reihenfolge der Montage.

Montage und Demontage der

Schleifscheibe (optionales Zubehor)

HINWEIS:

. Verwenden Sie nur das in diesem Handbuch
angegebene Schleifzubehor. Es muss separat
erstanden werden.

» Abb.16: 1. Schmirgel-Sicherungsmutter
2. Schleifscheibe 3. Gummiteller

Setzen Sie den Gummiteller auf die Spindel. Setzen Sie
die Scheibe auf den Gummiteller, und schrauben Sie die
Schmiergel-Sicherungsmutter auf die Spindel. Driicken
Sie zum Anziehen der Schmirgel-Sicherungsmutter

die Spindelarretierung fest, um die Spindel zu
blockieren; ziehen Sie dann die Mutter mit dem
Sicherungsmutterschliissel im Uhrzeigersinn fest an.
Zum Entnehmen der Scheibe befolgen Sie die
Einbauprozedur riickwarts.

Montage und Demontage des

Staubfangers (optionales Zubehor)

AWARNUNG:

. Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie den
Staubfidnger anbringen oder abnehmen.
Andernfalls kann es zu einer Beschadigung des
Werkzeugs und/oder zu Verletzungen kommen.

Es gibt vier Typen von Staubfangern fir verschiedene
Positionen.
» Abb.17: 1. Markierung A 2. Markierung B

3. Markierung C 4. Markierung D

Setzen Sie den Staubfanger so an, dass die Markierung
(A, B oder C) an der dargestellten Position befindet.
Lassen Sie die Stifte in die LUftungsschlitze einrasten.
Der Staubfanger kann von Hand entfernt werden.

HINWEIS:

. Reinigen Sie den Staubfanger, wenn er mit
Staub oder Fremdkdérpern verstopft ist. Der fort-
gesetzte Betrieb mit verstopftem Staubfanger
schadet dem Werkzeug.

ARBEIT

AWARNUNG:

. Die Maschine darf auf keinen Fall gewalt-
sam angedruckt werden. Das Eigengewicht
der Maschine ubt ausreichenden Druck
aus. Gewaltanwendung und ubermafi-
ger Druck kdnnen zu einem gefahrlichen
Schleifscheibenbruch fihren.

. Wechseln Sie die Schleifscheibe IMMER aus, falls die
Maschine wahrend der Arbeit fallen gelassen wurde.

. Eine Schleif- oder Trennscheibe darf NIEMALS gegen
das Werkstiick geschlagen oder gestofRen werden.

. Achten Sie besonders beim Bearbeiten von
Ecken, scharfen Kanten usw. darauf, dass die
Schleifscheibe nicht springt oder hangen bleibt.
Dies kénnte den Verlust der Kontrolle und
Ruckschlage verursachen.

. Verwenden Sie das Werkzeug NIEMALS mit
Holzschneide- oder anderen Sageblattern. Solche
Ségeblatter verursachen bei Verwendung an einer
Schleifmaschine haufig ein Riickschlagen und den
Verlust der Kontrolle, was zu Verletzungen flihren kann.
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A\VORSICHT:

. Schalten Sie das Werkzeug niemals ein, wenn
sie mit dem Werkstick in Bertihrung ist, weil
sonst Verletzungsgefahr fur den Bediener
besteht.

. Tragen Sie bei der Arbeit stets eine Schutzbrille
und einen Gesichtsschutz.

. Schalten Sie die Maschine nach der Arbeit
stets aus, und warten Sie, bis die Scheibe zum
volligen Stillstand gekommen ist, bevor Sie die

Maschine ablegen.

Schleifen und Schmirgeln

» Abb.18

Halten Sie die Maschine IMMER mit einer Hand am
Gehause und mit der anderen am Seitengriff sicher fest.
Schalten Sie das Werkzeug ein und bringen Sie die
Trenn- oder Schleifscheibe an das Werkstuck.
Allgemein gilt, dass sich die Kante der Trenn-

oder Schleifscheibe in einem Winkel von 15° zur
Werkstuckoberflache befinden soll.

Bewegen Sie den Winkelschleifer beim Einschleifen
einer neuen Schleifscheibe nicht in Richtung B, weil die
Schleifscheibe sonst in das Werkstick einschneidet.
Sobald die Schleifscheibenkante durch Gebrauch abge-
rundet ist, kann die Schleifscheibe sowohl in Richtung A
als auch in Richtung B bewegt werden.

Betrieb mit einer
Trennschleifscheibe/

Diamantscheibe (optionales
Zubehor)

> Abb.19:

1. Sicherungsmutter

2. Trennschleifscheibe / Diamantscheibe
3. Innenflansch 4. Schutzhaube flr
Trennschleifscheibe / Diamantscheibe

Die Richtung fiir das Anbringen der Sicherungsmutter
und des Innenflansches ist von der Dicke der Scheibe
abhangig. Informieren Sie sich in der folgenden Tabelle.

Modell 100 mm (4")

Schleiftrennscheibe
I

Starke: héchstens 4 mm (5/32 ) Starke: mind. 4 mm (5/32")

1. Sicherungsmutter 2. Schleiftrennscheibe

Starke: héchstens 4 mm (5/32")

C———+—1
16 mm (5/8 ) 16 mm (5/8 )
20 mm (13/16") 20 mm (13/16
=N 3

Diamantscheibe
I

Starke: mind. 4 mm (5/32")

3. Innenflansch

4. Diamantscheibe

Schleiftrennscheibe

Starke: héchstens 4 mm (5/32")

Stérke: mind. 4 mm (5/32")

o=

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Sicherungsmutter 2. Schleiftrennscheibe

Modell 115 mm (9/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

Starke: hdchstens 4 mm (5/32")

22,23 mm (7/8")

3. Innenflansch

Diamantscheibe
|

Starke: mind. 4 mm (5/32")

22,23 mm (7/8")
3

4. Diamantscheibe
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AWARNUNG:

. Vergewissern Sie sich bei Verwendung einer
Trennschleifscheibe/Diamantscheibe, dass
Sie die spezielle Schutzhaube fir diese
Trennscheiben verwenden. (In einigen euro-
paischen Landern: Bei Verwendung einer
Diamantscheibe kann der gewoéhnliche
Schutz verwendet werden. Halten Sie die
Bestimmungen lhres Landes ein.)

. Verwenden Sie eine Trennscheibe NIEMALS
zum Seitenschleifen.

. Klemmen Sie die Scheibe nicht fest und tGben
Sie keinen UbermaRigen Druck aus. Fihren
Sie keine Ubermafig tiefen Schnitte aus.
Eine Uberlastung der Scheibe erhéht die
Belastung und Anfalligkeit zum Verwinden oder
Verklemmen der Scheibe im Schnitt, aber auch
die Méglichkeit des Rickschlagens oder eines
Scheibenbruchs oder fiihrt zur Uberhitzung des
Motors.

. Starten Sie den Schnittvorgang nichtim
Werkstluck. Warten Sie, bis die Scheibe mit vol-
ler Drehzahl rotiert und fuhren Sie die Scheibe
vorsichtig in den Schnitt ein, indem Sie das
Werkzeug Uber die Werkstlickoberflache flhren.
Die Scheibe kann sich verkantet, hochspringen
oder zurlickschlagen, wenn das Werkzeug im
Werkstlck eingeschaltet wird.

. Andern Sie wahrend des Schnittvorgangs nie-
mals den Winkel der Scheibe. Das Anwenden
eines Seitendrucks auf die Trennscheibe
(wie beim Schleifen) fihrt zum Splittern und
Brechen der Scheibe und zu ernsthaften
Personenschaden.

. Eine Diamantscheibe muss senkrecht zum zu
schneidenden Material gefihrt werden.

Betrieb mit einer Topfdrahtburste

(optionales Zubehor)

A\VORSICHT:

. Uberpriifen Sie die Funktionstiichtigkeit der
Burste, indem Sie das Werkzeug ohne Last
laufen lassen. Stellen Sie sicher, dass sich
niemand vor oder in einer Linie mit der Burste
befindet.

. Verwenden Sie niemals eine Birste, die
beschadigt oder aus dem Gleichgewicht ist. Die
Verwendung einer beschadigten Birste erhoht
das Verletzungsrisiko durch den Kontakt mit
gebrochenen Birstendrahten.

» Abb.20: 1. Topfdrahtbirste

Trennen Sie das Werkzeug von der Stromversorgung
und drehen Sie es um, um einen einfachen Zugang zur
Spindel zu ermdéglichen. Bauen Sie alle Zubehorteile
von der Spindel ab. Schrauben Sie die Topfdrahtburste
auf die Spindel und ziehen Sie diese mit dem mitgelie-
ferten Schlissel fest. Vermeiden Sie bei Verwendung
der Burste Ubermafigen Druck, denn dadurch werden
die Drahte verbogen und kénnen vorzeitig brechen.
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Betrieb mit einer Drahtrundblirste

(optionales Zubehor)

A\VORSICHT:

. Uberpriifen Sie die Funktionstiichtigkeit der
Drahtrundblirste, indem Sie das Werkzeug ohne Last
laufen lassen. Stellen Sie sicher, dass sich niemand vor
oder in einer Linie mit der Drahtrundbirste befindet.

. Verwenden Sie niemals eine Drahtrundbiirste, die bescha-
digt oder aus dem Gleichgewicht ist. Die Verwendung einer
beschadigten Drahtrundbiirste erh6ht das Verletzungsrisiko
durch den Kontakt mit gebrochenen Birstendrahten.

. Verwenden Sie mit Drahtrundbirsten STETS einen
Schutz, wobei der Scheibendurchmesser in den
Schutz hineinpassen muss. Die Scheibe kann wahrend
ihres Gebrauchs zerbrechen. Durch die Schutzhaube
wird das Risiko von Verletzungen verringert.

» Abb.21: 1. Drahtrundbuirste

Trennen Sie das Werkzeug von der Stromversorgung
und drehen Sie es um, um einen einfachen Zugang zur
Spindel zu ermoglichen. Bauen Sie alle Zubehérteile von
der Spindel ab. Drehen Sie die Drahtrundblrste auf die
Spindel und ziehen Sie diese mit den Schlusseln fest.
Vermeiden Sie bei Verwendung der Drahtrundbrste,
Ubermafligen Druck anzuwenden, denn dadurch wer-
den die Drahte verbogen und kénnen vorzeitig brechen.

WARTUNG

MA\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des Werkzeugs
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer, dass es ausgeschal-
tet und der Stecker aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdunnern, Alkohol oder &hnliches. Dies kann
zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen flhren.

» Abb.22: 1. Auslassoffnung 2. Einlasséffnung

Halten Sie die Maschine und ihre Ventilations6ffnungen stets
sauber. Reinigen Sie die Ventilationséffnungen der Maschine
regelmaRig oder im Anfangsstadium einer Verstopfung.

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT
des Produkts miissen die Reparaturen, die Kontrolle und der
Wechsel der Kohlen sowie alle Wartungen und Einstellungen

von den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefihrt werden.

SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehdrteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehorteile
oder Aufsatze kann die Verletzungsgefahr
fr Personen drohen. Die Zubehorteile und
Aufsatze durfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.
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Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

Staubfanger

|
2@ 2@ s (&) 2@ 12@13@
3 @ 3 @ ' 3 @
TR w &
7 5 @
5
S @
Modell 100 mm (4") | Modell 115 mm (9/2") | Modell 125 mm (5") | Modell 150 mm (6")
Griff 36
2 Schutzhaube (fir Schleifscheibe)
3 Innenflansch Innenflansch Innenflansch Innenflansch
Super-Flansch *1 Super-Flansch *1 Super-Flansch *1
4 Gekropfte Schleifscheibe/Fécherschleifscheibe
5 Sicherungsmutter Sicherungsmutte*r Sicherungsmutte*r Sicherungsmutte*r
Ezynut-Flansch *2 Ezynut-Flansch *2 Ezynut-Flansch *2
6 Kunststoffteller Kunststoffteller Kunststoffteller B
7 Flexscheibe Flexscheibe Flexscheibe -
8 Gummiteller 76 Gummiteller 100 Gummiteller 115 Gummiteller 125
9 Schleifscheibe
10 Schmirgel-Sicherungsmutter
11 Drahtrundburste
12 Topfdrahtbirste
13 Schutzhaube (fur Trennscheibe) *3
14 Trennschleifscheibe/Diamantscheibe
- Sicherungsmutterschlissel
Hinweis:

*1 Verwenden Sie den Super-Flansch nicht an einem Schleifer, der mit einer Bremse ausgestattet ist.
*2 Verwenden Sie Super- und Ezynut-Flansch nicht zusammen.
*3 In einigen europaischen Landern: Bei Verwendung einer Diamantscheibe kann der gewdhnliche Schutz statt

des Spezialschutzes verwendet werden, der beide Seiten der Scheibe abdeckt. Halten Sie die 6rtlich geltenden
Bestimmungen ein.

HINWEIS:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigeflgt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C/ | GA5041C | GAB040C
GA5040CN

Tarcsa atmérdje 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")

Max. tarcsavastagsag 6,4 mm 7,2 mm 6,4 mm

Orsémenet M10 M14 vagy 5/8" (orszagonként valtozo)

Névleges fordulatszam (n) / 11 000 min™ 11 000 min” 11 000 min™ 9000 min™

Uresjarati fordulatszam (n,)

Teljes hossz 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm

Tiszta tdmeg 2,3 kg 2,6 kg 2,5kg 2,7 kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg

Biztonsagi osztaly =,

» Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkdl

megvaltozhatnak.
* A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbézhetnek.
* Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam fém és k& csiszolasara és vagasara szol-
gal, viz hasznalata nélkul.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
hal6ézatra szabad kotni, amelynek fesziiltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepl6 feszlltséggel. A szer-
szam kett6s szigetelési, ezért foldelévezeték nélkuli
aljzatrdl is mikodtethetd.

Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:
Tipus GA4040C, GA4540C, GA5040C
Hangnyomasszint (L,,): 86 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lya): 97 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)
Tipus GA6040C
Hangnyomasszint (L,a): 87 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lya): 98 dB (A)
Tdrés (K): 3dB (A)
Tipus GA4541C
Hangnyomasszint (L,4): 83 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lya): 94 dB (A)
Tdrés (K): 3dB (A)
Tipus GA5041C
Hangnyomasszint (L,s): 84 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 95 dB (A)
Trés (K): 3dB (A)

Viseljen fiilvédot

Vibracié
A vibraci¢ teljes értéke (haromtengely( vektorésszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:
Tipus GA4040C
MUkoddési mod: fellletcsiszolas normal oldalso
markolattal
Rezgéskibocsatas (anas): 5,0 m/s’
Tarés (K): 1,5 m/s’
MUkodési mod: fellletcsiszolas rezgésallo,
oldals6 markolattal
Rezgéskibocsatas (anas): 5,0 m/s?
Tarés (K): 1,5 m/s®
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Mikodési mod: csiszoldkorongozas normal
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 3,0 m/s’

Tarés (K): 1,5 m/s®

Mikodési mod: csiszolokorongozas rezgésalld
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (aps): 2,5 m/s® vagy kevesebb
Tarés (K): 1,5 m/s®

Tipus GA4540C

MUkddési mod: fellletcsiszolas normal oldalsé
markolattal

Rezgéskibocsatas (apac): 6,0 m/s’

Tirés (K): 1,5 m/s®

Mikodési mad: felliletcsiszolas rezgésallo,
oldalsé markolattal

Rezgéskibocsatas (apac): 5,5 m/s”

Tirés (K): 1,5 m/s®

Mikddési mod: csiszolékorongozas normal
oldalsé markolattal

Rezgéskibocsatas (apps): 2,5 m/s”

Tirés (K): 1,5 m/s®

MUkddési mod: csiszolékorongozas rezgésallo
oldalsé markolattal

Rezgéskibocsatas (apps): 2,5 m/s”

Tirés (K): 1,5 m/s®

Tipus GA5040C

Mikodési mod: fellletcsiszolas normal oldalsé
markolattal

Rezgéskibocsatas (anac): 6,5 m/s’

Tarés (K): 1,5 m/s’

MUkodési mod: fellletcsiszolas rezgésallo,
oldalsé markolattal

Rezgéskibocsatas (anas): 5,5 m/s’

Tarés (K): 1,5 m/s®

MUkddési mod: csiszolékorongozas normal
oldalsé markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s®

Tirés (K): 1,5 m/s®

Mikodési mod: csiszolokorongozas rezgésalld
oldalsé markolattal

Rezgéskibocsatas (ayps): 2,5 m/s”

Tirés (K): 1,5 m/s’
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Tipus GA6040C

Mikodési mad: felliletcsiszolas normal oldalsé
markolattal

Rezgéskibocsatas (apac): 6,5 m/s’

Tirés (K): 1,5 m/s®

Mikddési mod: fellletcsiszolas rezgésallo,
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (apac): 6,0 m/s’

Tarés (K): 1,5 m/s”

MUkodési méd: csiszoldokorongozas normal
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s”

Tarés (K): 1,5 m/s®

MUkddési mod: csiszoldkorongozas rezgésallo
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s® vagy kevesebb
Tirés (K): 1,5 m/s®

Tipus GA4541C

MUkoddési mod: feliiletcsiszolas normal oldalso
markolattal

Rezgéskibocsatas (anc): 6,5 m/s”

Tirés (K): 1,5 m/s’

MUkodési mod: fellletcsiszolas rezgésalld,
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anac): 5,5 m/s”

Tirés (K): 1,5 m/s®

Mikodési mod: csiszolokorongozas normal
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s” vagy kevesebb
Tirés (K): 1,5 m/s®

Mikodési mod: csiszolokorongozas rezgésalld
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s” vagy kevesebb
Tirés (K): 1,5 m/s®

Tipus GA5041C

Mikoddési maod: fellletcsiszolas normal oldalso
markolattal

Rezgéskibocsatas (apas): 7,0 m/s’

Tarés (K): 1,5 m/s®

Mikoddési maod: fellletcsiszolas rezgésallo,
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (apac): 6,0 m/s’

Tarés (K): 1,5 m/s®

MUkodési mod: csiszoldkorongozas normal
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s® vagy kevesebb
Tarés (K): 1,5 m/s®

Mikodési mod: csiszolokorongozas rezgésalld
oldals6 markolattal

Rezgéskibocsatas (anps): 2,5 m/s” vagy kevesebb
Tarés (K): 1,5 m/s®

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat médjatdl fiiggben.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kezel6
védelmét szolgald munkavédelmi Iépéseket, melyek az
adott munkafeltételek melletti vibracios hatas becstuilt
meértékén alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus
elemeit, mint példaul a gép leallitasanak és Uresjarata-
nak mennyiségét az elinditasok szama mellett).

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értéke a szabva-
nyos vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és
segitségével az elektromos kéziszerszamok dssze-
hasonlithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értékének segit-
ségével el6zetesen megbecsllhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas megadott értéke
a szerszam hasznalatanak alapveté médjara vonat-
kozik. Ha a szerszamot mas célra hasznalja, a vibra-
cio értéke eltérd lehet.

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

A Makita kijelenti, hogy az alabbi gép(ek):

Gép megnevezése:

Sarokcsiszold

Tipusszam/tipus: GA4040C, GA4540C, GA5040C,

GA6040C, GA4541C, GA5041C

Megfelel a kovetkezé Eurépai direktivaknak:
2006/42/EC

Gyartasa a kdvetkez6 szabvanyoknak, valamint szab-

vanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN60745

A miszaki leiras a 2006/42/EK el6irasainak megfele-

I6en elérhetd innen:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

1.2.2016
Yasushi Fukaya

Igazgaté
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

A szerszamgépekre vonatkozo6

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELEM Olvassa el az 6sszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a figyel-
meztetéseket és utasitasokat, akkor aramutést, tizet
és/vagy sulyos sériilést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést
és utasitast a késoébbi tajékozédas
érdekében.

A csiszoléra vonatkozoé biztonsagi

figyelmeztetések

A biztonsagi figyelmeztetések megegyeznek a
koszoriilési, csiszolasi, drotkefélési vagy szemcsés
tarcsaval végzett darabolé miiveletek esetében:

1.  Ez az elektromos szerszam miikodhet koszordi,
csiszolo, drotkefe vagy darabol6 szerszamként.
Olvassa el az elektromos szerszamgéphez mellékelt
osszes biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, illuszt-
raciot és a miiszaki adatokat. A kdvetkezékben leirt
utasitasok figyelmen kivil hagyasa elektromos aramui-
tést, tuzet és/vagy komoly sériilést eredményezhet.
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Polirozasi miiveletek végzése nem javasolt
ezzel az elektromos szerszammal. Az olyan
miveletek végzése, amelyekre az elektromos
szerszamgép nem lett tervezve, veszélyhelyzete-
ket és személyi sériléseket eredményezhet.

Ne hasznaljon olyan kiegészitéket, amelyeket
nem specialisan erre a célra lettek tervezve és
a szerszam gyartdja nem javasolta azok hasz-
nalatat. Az, hogy a kiegészit hozzakapcsolhato
a szerszamhoz, még nem biztositja a biztonsagos
mikodeést.

A kiegészitd névleges fordulatszama lega-
labb akkora kell legyen, mint a szerszamon
megadott legmagasabb fordulatszamérték.
A névleges fordulatszamuknal magasabb fordu-
latszamon mUkddo kiegészitdk eltérhetnek és
szétrepllhetnek.

A tartozék kiils6 atmérdjének és vastagsaga-
nak az elektromos szerszam kapacitasanak
hatarain beliil kell lennie. A helytelen méreti
tarcsat nem lehet megfeleld védelemmel ellatni és
iranyitani.

A tartozékok menetes csatlakozéjanak meg
kell felelnie a csiszolétengely menetének. Az
illesztoperemes csatlakozasu tartozékok felfo-
golyukanak illeszkednie kell az illesztéperem
illesztési atméréjéhez. Azok a tartozékok, ame-
lyek nem illeszkednek az elektromos szerszam-
hoz, az elektromos szerszam egyensulyvesztését,
tulsagos rezgését és az uralom elveszitését
okozhatjak.

Ne hasznaljon sériilt kiegészitoket. Minden
hasznalat el6tt ellendrizze a kiegészitéket, pél-
daul a csiszolokorongokat, hogy nem csorbul-
tak vagy repedtek-e, az alatétlapokat, hogy nem
repedtek, szakadtak vagy kopottak-e, a drétke-
féket, hogy a drotok nem feslettek vagy tortek-e
el. Ha az elektromos szerszam vagy a kiegészité
leesik, ellenérizze, hogy nem karosodott-e, vagy
szereljen fel egy sériilésmentes kiegészitét. A
kiegészitd ellenérzése és felszerelése utan On
és a kozelben allok Iépjenek el a forgd kiegé-
szité sikjatol, majd egy percen at miikodtesse
az elektromos szerszamot a maximalis terhelés
nélkiili fordulatszamon. A sérilt kiegészitdk altala-
ban széttdrnek ezen tesztid6tartam alatt.

Viseljen személyi véddeszkdzoket. A munka
jellegétol fliggéen hasznaljon arcvédoét, szem-
védét vagy védoészemiiveget. Ha sziikséges,
vegyen fel pormaszkot, fiilvédét, kesztyiit és
olyan kotényt, amely képes felfogni a csiszo-
I6anyagbol vagy a munkadarabbél szarmazé
kisméretii darabokat. A szemvédének képesnek
kell lennie megallitani a kilénb6z6 miveletek
soran keletkez6 repulé tormelékdarabokat. A
pormaszknak vagy a légzdkésziléknek képesnek
kell lennie a mlvelet soran keletkezd részecskék
kiszlirésére. A hosszabb ideig tarté nagy intenzi-
tasu zaj hallaskarosodast okozhat.

A koérnyezetében tartézkodok alljanak bizton-
sagos tavolsagra a munkateriilettél. Barkinek,
aki a munkateriiletre Iép, személyi védéeszkozt
kell felvennie. A munkadarabbdl vagy széttort
kiegészitdbdl szarmazo darabok szétrepulhetnek
és séruléseket okozhatnak a szerszam hasznalati
helye mogatti terlleten.

10. Az elektromos szerszamot kizarélag a szigetelt
markolasi feliileteinél fogja meg, amikor olyan
miiveletet végez, amelyben fennall a veszélye,
hogy a vagoél rejtett vezetékbe vagy sajat
halézati vezetékébe iitkdzhet. Aram alatt 16v6
vezetékekkel valé érintkezéskor a szerszam fém
alkatrészei is aram ala kerllhetnek, és megrazhat-
jak a kezel6t.

11. Atapvezetéket gy vezesse el, hogy ne legyen
a forgo tarcsa kozelében. Ha elvesziti az iranyi-
tast a szerszam felett, a tapkabel behuzhatja a
kezét vagy a karjat a forgd szerszamba.

12. Soha ne fektesse le az elektromos gépet addig,
amig az teljesen le nem allt. A forgd szerszam
beakadhat a fellletbe, és iranyithatatlanna valhat.

13. Ne miikodtesse a szerszamot, amikor az olda-
lanal viszi. Ha a szerszam véletleniil Onhoz ér,
elkaphatja a ruhajat, és a szerszam a testébe
hatolhat.

14. Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
szerszam szell6z6nyilasait. A motor ventilatora
beszivja a port a készllék belsejébe, és a fémpor
tulzott felhalmozédasa veszélyes elektromos
kérilményeket teremthet.

15. Ne miikodtesse az elektromos szerszamot
gyulékony anyagok kozelében. A szikrak fel-
gyujthatjak ezeket az anyagokat.

16. Ne hasznaljon olyan kiegészitéket, amelyekhez
folyékony hiitékozeg sziikséges. Viz vagy mas
folyadék hasznalata révidzarlatot vagy aramuitést
okozhat.

Visszarugas és az ezzel kapcsolatos
figyelmeztetések

A visszarugas a szerszam hirtelen reakcioja a forgotar-
csa, alatéttalp, kefe vagy mas tartozék beszorulasakor
vagy beakadasakor. A becsip&dés vagy beakadas a
forgd alkatrész hirtelen megallasat okozza, melynek
kovetkeztében az iranyithatatlan szerszamgép az
eddigi forgasirannyal ellentétesen kezd el forogni a
beszorulasi pont kordil.

Példaul, ha egy csiszoldékorong beszorul vagy beakad
a munkadarabba, a becsipbédési pontban megakadt
tarcsa kiugorhat vagy kivetédhet a munkadarabbal.
Atarcsa a kezel6 felé vagy az ellentétes iranyba is
ugorhat, attél figgéen, hogy mi a tarcsa mozgasi iranya
a becsip6dési pontban. A csiszoldékorongok ilyen korul-
mények kozott akar el is térhetnek.

A visszarugas az elektromos szerszamgép helytelen
hasznalatanak és/vagy a nem megfelel6 mikodési
eljarasoknak és koértlményeknek kdvetkezménye, és az
alabbi ovintézkedések betartasaval megelézhetd.

1.  Fogja stabilan az elektromos szerszamot mind-
két kezével, és helyezze el ugy a karjait, hogy
ellen tudjon allni a visszarugaskor fellép6
eréknek. Mindig hasznalja a kisegité fogantyut,
ha van, hogy maximalisan ura legyen a gépnek
visszarugaskor, vagy a bekapcsolaskor fellépdé
nyomatékreakciokor. A kezel6 uralhatja a nyo-
matékreakcidkat és visszarugaskor fellép6 eréket,
ha megteszi a megfeleld dvintézkedéseket.

2. Soha ne tegye a kezét a forgo tarcsa kozelébe.
Atarcsa visszarughat a kezein keresztul.
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3. Ne helyezze a testét arra a teriiletre, amerre az
elektromos szerszam visszarugaskor mozog-
hat. A visszarugas kdvetkeztében az elektromos
szerszam a tarcsa forgasi iranyaval ellentétesen
mozdul el a megszorulasi pontbdl kiindulva.

4. Legyen kiillonésen 6vatos sarkok, éles szélek
stb. megmunkalasakor. Keriilje el a tarcsa
pattogasat vagy megugrasat. A sarkok, éles
szélek vagy a pattogas hatasara a forgo tartozék
kiugorhat, az uralom elvesztését vagy visszaru-
gast okozva.

5. Ne szereljen fel fafaragé flirésztarcsat vagy
fogazott flirésztarcsat. Ezek a tarcsak gyakran
visszarugast és az uralom elvesztését okozzak.

Specialis biztonsagi figyelmeztetések a koszorulési
és a darabol6 miiveletekhez:

1. Csak az elektromos szerszamahoz javasolt
csiszolétarcsat és a kivalasztott tarcsahoz
valé tarcsavédoét hasznalja. Azok a tarcsak,
amelyeket nem ehhez az elektromos szerszam-
hoz terveztek, nem védhetdk megfeleléen, és nem
biztonsagosak.

2. Asiillyesztett kozépfuratu tarcsa csiszolofe-
liiletét a védbéperem sikja ala kell felszerelni.
A helytelenul felszerelt, a véd&perem sikjan
tulnyulo tarcsanak nem lehet megfeleld védelmet
biztositani.

3. Atarcsavédét biztonsagosan kell felszerelni az
elektromos szerszamra, és ugy kell elhelyezni,
hogy a lehet6 legjobban eltakarja a tarcsat a
kezeld iranyaban. A tarcsavédd megvédi a kez-
el6t a letoredezett tarcsadaraboktdl, a tarcsaval
valé esetleges érintkezéstdl, és a szikraktol, ame-
lyek langra lobbanthatjak a ruhazatat.

4. Atarcsakat csak a javasolt alkalmazasokra
lehet hasznalni. Példaul ne csiszoljon a dara-
bolotarcsa oldalaval. A darabolo koszorltarcsak-
nak csak az élével lehet csiszolni, mert az oldalira-
nyu erdék hatasara ezek a tarcsak dsszetoérhetnek.

5. Mindig csak sériilésmentes illesztéperemet
hasznaljon a tarcsahoz, melynek mérete és
alakja a kivalasztott tarcsanak megfelel6.

A megfeleld illesztéperemek megtamasztjak a
korongot, ezzel csokkentve a torés valdszinlsé-
gét. A darabolétarcsak illesztéperemei kiildonbdz-
hetnek a csiszolotarcsa illesztéperemeitél.

6. Ne hasznaljon nagyobb méretii szerszamok-
rol leszerelt, kopott tarcsakat. A nagyobb
elektromos szerszamokhoz tervezett tarcsa nem
hasznalhaté a kisebb szerszam nagyobb fordulat-
szama miatt, és szétrobbanhat.

Tovabbi specidlis biztonsagi figyelmeztetések a
darabolé miiveletekhez:

1. Ne ,akassza be” a darabolétarcsat, és ne
nyomja meg tulsagosan. Ne prébaljon tul mély
vagast végezni. A tarcsa tulsagos igénybevétele
ndveli a terhelést, és a tarcsa kifordulhat, vagy
szorulhat a vagasban, és n6 a visszarugas vagy
tarcsa eltérésének lehetdsége.

2. Testével ne helyezkedjen a forgé tarcsa
vonalaba, vagy a tarcsa mogé. Ha a tarcsa a
mivelet egyik pontjaban a teste irdnyabdl elmoz-
dul, a lehetséges visszarugas kdzvetlenil On
felé hajthatja az orsds tarcsat és az elektromos
szerszamot.

3. Haatarcsa szorul, vagy ha barmilyen okbél
abbahagyja a vagast, kapcsolja ki az elektro-
mos szerszamot, és tartsa meg mozdulatlanul
a szerszamot mindaddig, amig a tarcsa telje-
sen ledll. Soha ne prébalja kivenni a vagasbol
a darabolétarcsat, mikézben az mozgasban
van, mivel visszarugast okozhat. Deritse fel, és
klszobolje ki a tarcsa szorulasanak okat.

4.  Amikor Ujrakezdi a vagast a munkadarabon, a

tarcsat ne a munkadarabba helyezve inditsa
el. Hagyja, hogy a tarcsa elérje a teljes for-
dulatszamat, majd évatosan vigye a vagatba.
Ha az elektromos szerszamot a munkadarabon
inditja Ujra, a tarcsa szorulhat, kiléphet vagy
visszarughat.

A nagyméretii falapokat vagy a nagy munkada-
rabokat tamassza ala, hogy elkeriilje a tarcsa
beszorulasat és a visszarugast. A nagyméreti
munkadarabok meghajolhatnak sajat sulyuk alatt.
Tamasztékot a munkadarab ala kell tenni, a vago-
vonal kdzelében és a munkadarab szélétdl nem
messze, a tarcsa mindkét oldalara.

6. Kiilonos koriiltekintéssel jarjon el, ha falon
vagy mas, nem belathaté munkateriileten
végez bemetszd vagast. A tulnyulé tarcsa elvag-
hat gaz vagy vizvezetékeket, elektromos vezeté-
keket vagy targyakat, ami visszarugast okozhat.

Specialis biztonsagi figyelmeztetések a koszoriilési
miiveletre vonatkozéan:

1. Ne alkalmazzon kiilonésen tulméretezett
csiszolépapir korongot. Kévesse a gyarté
javaslatait a csiszolopapir kivalasztasakor.
A csiszolopadrol lelogo csiszoldpapir szakitasi
veszélyt jelent, és a tarcsa kiugrasat, repedését
vagy visszarugasat okozhatja.

Specialis biztonsagi figyelmeztetések a drotkefélési
miiveletre vonatkozéan:

1.  Vigyazzon a drotsorték ledobasara akar a
megszokott miivelet kozben is. Ne vegye tul-
sagosan igénybe a drétokat a kefe tulterhelé-
sével. A drotsorték kdnnyen atmehetnek a kdnny
ruhazaton és / vagy a béron.

2. Ha adroétkeféléshez javasolt a véd6 haszna-
lata, ne engedje érintkezni a drottarcsat vagy
kefét a védotarcsaval. A terhelés és a centrifu-
galis er6 kovetkeztében a dréttarcsa vagy kefe
atmérdgje novekedhet.

Kiegészitd biztonsagi figyelmeztetések:

1.  Siillyesztett k6zépfurati csiszolétarcsak hasz-
nalatakor ligyeljen ra, hogy csak livegszalas
erfsitési tarcsakat hasznaljon.

2.  SOHA NE HASZNALJON kécsiszolé tipusu
tarcsakat ezzel a csiszoloval. Ezt a csiszolot
nem ilyen tipusu tarcsak hasznalatara tervezték,
a kécsiszol6 tarcsak hasznalata sulyos személyi
sérlléseket okozhat.

3. Legyen évatos, ne rongalja meg az orsét, az
illesztéperemet (killonésen annak szerelési
feliiletét) vagy a rogzitéanyat. Ezen alkatrészek
karosodasa a tarcsa torését okozhatja.

4. Ellenérizze, hogy a tarcsa nem ér a munkada-
rabhoz, miel6tt bekapcsolja a szerszamot.
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5. Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje
a rezgéseket vagy imbolygast, amelyek rosz-
szul felszerelt vagy rosszul kiegyensulyozott
tarcsara utalhatnak.

6. Csiszolashoz hasznalja a tarcsa erre kijelolt
feliiletét.

7. Ne hagyja a mliikodo6 szerszamot felligye-
let nélkiil. Csak kézben tartva hasznalja a
szerszamot.

8. Ne érjen a munkadarabhoz kézvetleniil a mun-
kavégzést kovetden; az rendkiviil forré lehet
és megégetheti a borét.

9. Kovesse a gyarté utmutatasait a tarcsak
helyes felszerelését és hasznalatat illetéen.
Koriiltekintéen kezelje és tarolja a tarcsakat.

10. Ne hasznaljon kiilon sziikitéhiivelyeket vagy
adaptereket a nagy furattal rendelkezé csiszo-
I6korongok illesztéséhez.

11. Csak a szerszamhoz eldirt illesztoperemeket
hasznalja.

12. A menetes furata tarcsakkal felszerelhet6 szer-
szamok esetében ellenérizze, hogy a tarcsa
menete elég hosszu, hogy befogadja az orsé
menetét.

13. Ellenérizze, hogy a munkadarab megfelel6en
ala van tamasztva.

14. Figyeljen oda arra, hogy a tarcsa tovabb forog
a szerszam kikapcsolasa utan.

15. Ha a munkahely kiildndsen meleg és paras,
vagy elektromosan vezet6 porral szennyezett,
hasznaljon rovidzarlati megszakitot (30 mA) a
biztonsagos miikodés érdekében.

16. Ne hasznalja a szerszamot azbesztet tartal-
mazo anyagokon.

17. Darabolétarcsa hasznalatakor mindig a helyi
szabalyozas altal eldirt porgylijté tarcsavédo
felszerelésével dolgozzon.

18. A vagokorongokat nem szabad lateralis iranyu
nyomasnak kitenni.

19. Ne hasznaljon ruhakesztyiit a miivelet elvég-
zése kozben. A ruhakeszty( rostjai bejuthatnak a
gépbe, és tonkretehetik a szerszamot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszoéri hasznalataboél ered6) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
el6irasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
repld biztonsagi eléirasok megszegése sulyos
személyi sériilésekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS
AVIGYAZAT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott alla-
potarol miel6tt ellendrzi vagy beallitja azt.

Tengelyretesz

» Abra1: 1.Tengelyretesz

AVIGYAZAT:

. Soha ne hozza miikédésbe a tengelyreteszt ha
az ors6 meég forog. A szerszam karosodhat.

Nyomja le a tengelyreteszt az orso6 forgasanak meg-
akadalyozasahoz amikor a tartozékokat felszereli vagy
leszereli.

A kapcsolo6 hasznalata
» Abra2: 1. Csuszdékapcsold

AVIGYAzZAT:

. A szerszam tapellatashoz valé csatlakoztatasa
el6tt mindig ellendrizze, hogy a csuszdkapcsolo
megfeleléen mikodik, és visszatér az ,,OFF”
allasba amikor a csuszékapcsold hatulsé részét
lenyomja.

. Huzamosabb hasznalatkor a kapcsolo a kezeld
munkajanak megkdnnyitése érdekében rog-
zithet6 a bekapcsolt (ON) pozicidban. Legyen
elévigyazatos a szerszam bekapcsolt (ON)
poziciéban valé rogzitésekor, és tartsa szilardan
a szerszamot.

A modellhez GA4040C, GA4041C, GA4540C,
GA4541C, GA5040C, GA5041C, GA6040C

A szerszam bekapcsolasahoz nyomja le a kapcsolo
hatso részét, majd csusztassa az ,| (ON)” pozicio ira-
nyaba. A folyamatos miikddéshez reteszelje a csuszé-
kapcsolot ugy, hogy lenyomja az ellilsé részét.

A szerszam kikapcsolasahoz nyomja le a kapcsolo
hatso részét, majd csusztassa a ,O (KI)” pozicio
iranyaba.

A modellhez GA5040CN

A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolot
az | (BE)” pozicio iranyaba.

A szerszam kikapcsolasahoz engedje a csuszokapcso-
6t az "O (OFF)" pozicidba.

Jelzélampa
» Abra3: 1. Jelzélampa (fordulatszam-beallité tarcsa)

A z6ld jelz6lampa kigyullad, amikor a szerszam csatla-
kozik az aramforrashoz. Ha a jelz6lampa nem gyullad
ki, akkor a halozati kabel vagy a vezérld meghibasod-
hatott. Ha a jelz6lampa vilagit, de a szerszam mégsem
indul be, még akkor sem, ha a szerszamot bekap-
csolja, akkor a szénkefék elhasznalodhattak, vagy az
elektromos aramkoér, a motor vagy a KI-BE kapcsolo
meghibasodhatott.
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Nem szandékos ujrainditast
megel6z6 rendszer

A szerszam a kapcsold bekapcsolva reteszelt helyze-
tében nem indul el akkor sem, ha a be van dugva a fali
aljzatba.

Ekkor a jelz6lampa pirosan villog azt jelezve, hogy
bekapcsolt a szandékolatlan inditast megel6z6 rend-
szer.

A nem szandékos inditast megel6z6 rendszer alap-
helyzetbe allitdsdhoz csusztassa vissza a kapcsolét ,O
(OFF)” helyzetbe.

Sebességszabalyozé tarcsa

» Abra4: 1.Sebességszabalyozé tarcsa

A szerszam forgasi sebessége a sebességszabalyozé
tarcsa elforgatasaval allithatd az 1 és 5 kozotti fokoza-
tok kdzott.

Nagyobb lesz a sebesség, ha a tarcsat az 5 szam
iranyaba forgatja. Kisebb lesz a sebesség, ha azt az 1
szam iranyaba forgatja.

Tajékozddjon az alabbi tablazatbdl a tarcsan beal-
litott érték és a hozzavetbleges forgasi sebesség
kapcsolataral.

GA4040C, GA4540C, GA5040C, GA5040CN,
GA4041C, GA4541C, GA5041C tipusnal

Szam min™ (revolution per minute)
2800
4000
6000
8000
11 000

QR [W|N|—~

GAG6040C tipusnal

Szam min™ (revolution per minute)
1 4000
2 5000
3 6000
4 7000
5 9000
AviGYAzaT:

. Ha a szerszamot folyamatosan, hosszabb ideig
kis sebességen Uzemeltetik, akkor a motor
tulterhelédik és felmelegszik.

. A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 5 sza-
mig fordithato el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne
erbltesse azt a 5 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyoz6 funkcié nem fog tovabb
m(kodni.

Elektronikus funkcio

Az elektronikus funkcidkkal ellatott szerszamokat kdny-
nyl mikddtetni a kdvetkezd jellemz8k miatt.
Allandé fordulatszam-szabalyozas

A folyamatos fordulatszamot fenntarté funkcio tokéletes
munkat biztosit a fordulatszam terhelés alatt is valtozat-
lan értéken tartasaval.

Lagyinditas

Alagyinditasi funkcio kikliszobdli az inditaskor el6for-
duld rantast.

Tulterhelés-védelem

Amikor a szerszam terhelése meghaladja a megen-
gedett szintet, a motor aramellatasa lecsdkken, hogy
megvédje a motort a tulmelegedéstdl. Ahogy a terhelés
a megengedett szint ala csdkken, a szerszam Ujra
normal tzemmaodban fog mikodni.

Mechanikus fék

GA4041C, GA4541C, GA5041C tipusnal

A mechanikus fék a szerszam kikapcsolasa utan
aktivalodik.

A fék nem miikoédik az aramellatas kikapcsolasa esetén,
még ha be is van kapcsolva a szerszam.

OSSZESZERELES

AVIGYAzAT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

Az oldals6 markolat (nyél)

felszerelése
» Abra5

AVIGYAZAT:

. Hasznalat el6tt mindig bizonyosodjon meg az
oldalsé markolat szilard felszereltségérél.

Roégzitse az oldalsoé fogantyut a helyére a szerszamon
az abranak megfeleléen.

A tarcsavédo fel- és leszerelése
(sullyesztett kozépfuratu korong,

lapos korong, flexkorong,
drétkorong/darabolé koszoritarcsa,
gyémanttarcsa esetén)

A\FIGYELMEZTETES:

. Sillyesztett kozépfuratu korong, lapos korong,
flexkorong vagy drotkorong hasznalatakor a
korongvédét ugy kell felszerelni a szerszamra,
hogy zart oldalaval mindig a kezel§ felé nézzen.

. Darabol6 kdszoéritarcsa/gyémanttarcsa hasz-
nalatakor ugyeljen arra, hogy csak darabold
koszoritarcsakhoz készitett tarcsavedot
alkalmazzon. (Egyes eurdpai orszagokban
a gyémanttarcsa hasznalatakor az altalanos
tarcsavedd hasznalhatd. Kévesse a hazajaban
érvényes elbirasokat.)

A csavarreteszes tarcsavédo esetén
» Abra6: 1.Tarcsavédd 2. Csapagyhaz 3. Csavar
Ugy szerelje fel a tarcsavédét, hogy a szoritébilincsén

talalhato kiemelkedés illeszkedjen a csapagyhazon
levd bevagashoz. Ezutan forgassa el a tarcsavédét
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korllbelll 180 fokkal az 6ramutaté jarasaval ellentéte-
sen. Ugyeljen ra, hogy a csavart meghuzza.
Atarcsavedd eltavolitasahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

A rogzitékaros tarcsavédo esetén

» Abra7: 1.Tarcsavédd 2. Csapagyhaz 3. Csavar
4. Kar

Huzza a kart a nyil iranyaba a csavar meglazitasa utan.
Ugy szerelje fel a tarcsavédét, hogy a szoritébilincsén
talalhato kiemelkedés illeszkedjen a csapagyhazon levé
bevagashoz. Then rotate the wheel guard around 180°.
» Abra8: 1.Csavar 2. Kar

Huzza meg a tarcsavédét rogzité csavart, miutan a kart
a nyil irényaba huzta. A tarcsavédd szdgét a kar segit-
ségével lehet modositani.

A tarcsavedod eltavolitasahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

Sullyesztett kozépfuratu korong
vagy lapos korong hasznalatakor

a korongvédoét ugy kell felszerelni
a szerszamra, hogy zart oldalaval
mindig a kezel6 felé nézzen.

AFIGYELMEZTETES:

. Sillyesztett k6zépfuratl korong vagy lapos
korong hasznalatakor a korongvedét ugy kell
felszerelni a szerszamra, hogy zart oldalaval

mindig a kezel6 felé nézzen.

» Abra9: 1.Régzitéanya 2. Siillyesztett kdzépfuratu
tarcsa 3. Belsé illesztéperem

Helyezze a belsé illesztéperemet az orsora. lllessze a
tarcsat/korongot a belsé illesztéperemre és csavarja fel
a biztositbanyat az orsoéra.

» Abra10: 1.Régzitéanya kulcsa 2. Tengelyretesz

Ardgzitéanya meghlizasahoz nyomja le a tengelyre-
teszt, hogy a tengely ne tudjon forogni, majd a roég-
zitéanya kulcsaval szorosan hizza meg az anyat az
Oramutato jarasanak iranyaba.

Atarcsa eltavolitasahoz kdvesse a felszerelési eljarast
forditott sorrendben.

Extra illesztéperem (valaszthaté
tartozék)

Az F jelli tipusok standard felszereltsége az extra
illesztéperem. A szokasos tipushoz képest csak 1/3-nyi
er6feszitésre van szlikség a rogzitéanya kilazitasahoz.

AVIGYAzAT:

. Mechanikus fékkel rendelkezé tipusokon ne
hasznaljon extra illeszt6peremet. Az extra illesz-
téperem lelazulhat, amikor a mechanikus fék
muikodésbe Iép.

Ezynut (opcionalis kiegészitd)

felhelyezése és eltavolitasa

AVIGYAZAT:

. Ne hasznalja az Ezynut rogzitbanyat extra
illesztéperemmel vagy olyan Makita sarok-
csiszoldval, amelynek a tipusszama ,F" beti-
vel végzédik. Ezen modellek illesztéperemei
annyira vastagok, hogy a tengely nem tudja
fogadni a rogzitbanya minden menetét.

» Abra11: 1.Ezynut régzitéanya 2. Csiszolokorong
3. Belsé illesztéperem 4. Orsé

Abelsé illeszt8peremet, a csiszoldtarcsat és az Ezynut
rogzitdanyat ugy szerelje fel a tengelyre, hogy a Makita
embléma a rogzitdanyan kifelé nézzen.

» Abra12: 1.Tengelyretesz

Nyomja be er8sen a tengelyreteszt, majd kézzel huzza
meg szorosra az Ezynut régzitéanyat a csiszolétarcsa
o6ramutato jarasaval egyezd iranyu elforgatasaval.
Meglazitashoz forgassa az Ezynut kiilsé gy(rijét az
Oramutato jarasaval ellentétes iranyba.

» Abra13: 1. Nyil 2. Bevagas

» Abral4

MEGJEGYZES:

. Az Ezynut rogzitéanya mindaddig kézzel meg-
lazithatd, mig a nyil a rovatkara mutat. Egyéb
esetben a rogzitéanyat csak kulccsal lehet
meglazitani. A kulcs egyik tiskéjét helyezze
az Ezynut egyik furataba, és forgassa el a
rogzitdanyat az 6ramutato jarasaval ellentétes
iranyba.

A flexkorong (opcionalis kiegészito)

felhelyezése és eltavolitasa

AFIGYELMEZTETES:

. Mindig alkalmazza a mellékelt tarcsavédét,
ha flexkorong van a gépre szerelve. A korong
széttorhet a hasznalat soran, és a véddburkolat
csOkkenti a személyi sérllés esélyét.

» Abra15: 1. Régzitéanya 2. Flexkorong 3. Miianyag
talp 4. Belsé illesztéperem

Kovesse a slillyesztett kozépfuratu korong hasznala-

tara vonatkozo utasitasokat, de a tarcsara tegye fel a

mianyag betétet is. Az sszedllitasi sorrendet megta-
lalja a kézikdnyv tartozékokat tartalmazé oldalan.

Csiszolokorong (opcionalis

kiegészitd) felhelyezése és
eltavolitasa

MEGJEGYZES:

. Csak az ebben a kézikdnyvben leirt kiegészits-
ket hasznalja a csiszolohoz. Ezeket kulén meg
kell vasarolni.

» Abra16: 1. Csiszol6 régzitéanya 2. Csiszolokorong
3. Gumitalp
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Szerelje a gumitalpat az orséra. lllessze a korongot

a gumitalpra, és csavarja a csiszol6 régzitéanyat az
orsora. A csiszol6 régzitbanya meghuzasahoz nyomja
le a tengelyreteszt, hogy a tengely ne tudjon forogni,
majd a régzitéanya kulcsaval szorosan huzza meg az
anyat az 6ramutato jarasanak iranyaba.

A korong eltavolitasahoz kdvesse a felhelyezési eljarast
forditott sorrendben.

A porvédo toldalék (opcionalis

kiegészitd) felhelyezése és
eltavolitasa

AFIGYELMEZTETES:

. Mindig gy6z6djon meg réla, hogy a gép ki
van kapcsolva és ki van htizva, mielé6tt a
porfogo toldalék fel- vagy leszerelésébe
kezd. Ennek figyelmen kivll hagyasa a szer-
szam karosodasahoz vagy személyi sériiléshez
vezethet.

Négy kulénb6z8 porfogd toldalék valaszthatd, melyek

mindegyikét a kilénb6z6 pozicidk egyikében lehet

hasznalni.

» Abra17: 1.Ajeldlés 2. B jeldlés 3. C jeldlés 4. D
jelolés

Allitsa be ugy a porfogé toldalékot, hogy a jelélés (A, B,

C vagy D) az abrazolt modon helyezkedjen el. Pattintsa

a toldalékot rogzité csapokat a szell6zényilasokba.

A porvédé toldalékot kézzel lehet eltavolitani.

MEGJEGYZES:

. Tisztitsa ki a porvédé toldalékot, ha azt a flirész-
por vagy idegen targyak eltdmitik. A munka
folytatasa eltomdédott porvédé toldalékkal karo-
sitja a szerszamot.

UZEMELTETES

A\FIGYELMEZTETES:

. Soha nem szabad eréltetni a szerszamot. A
szerszam sulya elegend nyomoerét biztosit.
Az erdltetés és a tulzott nyomaskifejtés a tarcsa
toréséhez vezethet, ami veszélyes.

. MINDIG cserélje ki a tarcsat, ha a szerszam
leesett csiszolas kézben.

. SOHA ne csapja vagy Usse oda a csiszoloko-
rongot vagy a tarcsat a munka soran.

. Kerulje el a tarcsa visszaugrasat és kiugrasat,
kuléndsen sarkok, éles szélek, stb. megmun-
kalasakor. Ekkor a szerszam iranyithatatlanna
valik és visszarughat.

. SOHA ne hasznalja a szerszamot favago tar-
csakkal és mas flirészlapokkal. Az ilyen flrész-
lapok a csiszoldn gyakran megugranak és a
szerszam iranyithatatlanna valik, ami személyi
sérllésekhez vezethet.

AVIGYAZAT:

. Soha ne kapcsolja be a szerszamot, ha az
érintkezik a munkadarabbal, mert ez a kezel6
sérulését okozhatja.

. A hasznalat alatt mindig viseljen védészemuve-
get vagy arcvédét.

. A hasznalat végén mindig kapcsolja ki a szer-
szamot és varja meg amig a tarcsa teljesen
megall, ezutan tegye le a szerszamot.

Koszorlulés és csiszolas

» Abra18

MINDIG szilardan fogja a szerszamot egyik kezével a
burkolatanal, a masikkal pedig az oldalsé fogantyujanal
fogva. Kapcsolja be a szerszamot, majd vigye a tarcsat
vagy a korongot a munkadarabhoz.

Altalaban gy kell tartani a szerszamot, hogy a korong
vagy tarcsa széle 15 fokos szbget zarjon be a mun-
kadarab feliletével.

Uj tarcsa bejaratasakor ne hasznalja a csiszolét a B
iranyban, mert akkor belevag a munkadarabba. Miutan
a tarcsa széle lekerekedett a hasznalat soran, a tarcsa-
val az A és a B iranyokban is végezhet6 megmunkalas.

Milveletek darabolo

koszoriitarcsaval/gyémanttarcsaval
(valaszthato kiegészito)

» Abra19: 1.Régzitéanya 2. Darabolé kdszor(itarcsal
gyémanttarcsa 3. Bels6 illesztéperem
4. Tarcsavédo darabol6 készoritarcsahoz/
gyémanttarcsahoz

Ardgzitéanya és a belsd illesztéperem rogzitési iranya
a tarcsaatméré figgvényében valtozik. Tajékozddjon az
alabbi tablazatbdl.
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100 mm-es (4") tipus

Szemcsés darabol6 tarcsa Gyémanttarcsa
| |

Vastagsag: Kevesebb mint 4 mm (5/32") Vastagsag: 4 mm (5/32") vagy tébb

11—

IESE g IE T

20 mm 13/16) 20 mm(13/16

Vastagsag: Kevesebb mint 4 mm (5/32") Vastagsag: 4 mm (5/32") vagy tébb

O ——1———

C= o =D

16 mm (5/8 ) 16 mm (5/8 )
3—

1. Régzitbanya 2. Szemcsés darabol6 tarcsa 3. Belsd illesztéperem 4. Gyémanttarcsa

115 mme-es (4-1/2")/125 mm-es (5")/150 mm-es (6") tipus

Vastagsag: Kevesebb mint 4 mm (5/32") Vastagsag: 4 mm (5/32") vagy tébb

Co =D

Szemcsés darabolo tarcsa

CC———1 —I——

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Régzitbanya 2. Szemcsés darabold tarcsa 3. Belsé illesztéperem 4. Gyémanttarcsa

Vastagsag: Kevesebb mint 4 mm (5/32") Vastagsag: 4 mm (5/32") vagy tébb

22,23 mm (7/8")

Gyémanttarcsa
I

22,23 mm (7/8")
3

A\FIGYELMEZTETES:

Darabol6 kdszor(itarcsa/gyémanttarcsa hasz-
nalatakor ugyeljen arra, hogy csak darabolé
koszoritarcsakhoz készitett tarcsavedot
alkalmazzon. (Egyes eurdpai orszagokban

a gyémanttarcsa hasznalatakor az altalanos
tarcsavédd hasznalhato. Kovesse a hazajaban
érvényes elbirasokat.)

SOHA ne hasznaljon darabol6 tarcsat
oldalkdszoriléshez.

Ne ,akassza be" a tarcsat vagy ne nyomja tul
meg. Ne probaljon tulsagosan mély vagast
végezni. Atarcsa tul nagy igénybevétele noveli
a terhelést és a tarcsa kifordulhat vagy szorulhat
a vagasban, és n6 a visszarugasi vagy tarcsa
eltérési, a motor tulhevilési lehetésége.

A vagast ne kezdje a munkadarabon. Hagyja a
tarcsat elérni a teljes sebességet, majd dvato-
san vigye a vagasba, elére mozditvan a szer-
szamot a munkafellleten. A tarcsa beszorulhat,
kiléphet vagy kirughat, ha a munkadarabon
kezd dolgozni vele.

Vagasi miveletek alatt soha ne valtoztasson a
tarcsa szdgén. A darabol6 tarcsa oldalnyomasa
miatt (kbszorllésnél is) a tarcsa repedését és
torését okozza, veszélyes sérulést okozvan.

A gyémanttarcsat tartsa a darabolandé anyagra
merdlegesen.

Fazékkefével (opcionalis kiegészitd)

végzett miiveletek

AVIGYAZAT:

. Ellendrizze a kefe mikodését a gép terhelés
nélkuli beinditasaval, és Ugyeljen arra, hogy
senki ne legyen a kefe el6tt, illetve annak
vonalaban.

. Ne hasznéljon sérult vagy kiegyensulyozatlan
kefét. A sérilt kefe hasznalata megndveli a
sérllés veszélyét, mely a torott drotszalakkal
valo érintkezéskor kdvetkezhet be.

» Abra20:

Huzza ki a gépet a halézatbdl, forditsa a hataval lefelé,
hogy kénnyen hozzaférjen az orséhoz. Szerelje le az
orsordl a kiegészitéket. Szerelje fel a fazékkorongot az
orsora, és hizza meg a mellékelt villaskulccsal. Kefe
hasznalatakor ne fejtsen ki tul nagy nyomast a mun-
kadarabra, mivel ekkor a kefe drétszalai meghajolhat-
nak, és ez a korai torésukhoz vezet.

1. Drétkefecsésze
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Drétkoronggal (opcionalis

OPCIONALIS

kiegészitd) végzett miiveletek

KIEGESZITOK

AviGYAzAT:
. Ellenérizze a drétkorong mikddését a gép AVIGYAZAT;
terhelés nélkuli beindl'téséval, és Ugyeljen arra, B Ezek a tartozékok vagy kellékek aja’n|ottak az
hogy senki ne legyen a drétkorong el6tt, illetve Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita szer-
annak vonalaban. szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
. Ne hasznaljon sértilt vagy kiegyensulyozatlan hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
drétkorongot. A sérilt drétkorong hasznalata jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
megnoveli a sérilés veszeélyét, mely a torott csupan annak kifejezett rendeltetésére.
drétszalakkal valo érintkezéskor kdvetkezhet
be. Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
. Drotkorong hasznélatakor MINDIG hasznaljon van sziksege ezgkkel gtartozélfok"kal kapcsolatban,
olyan atmerdji véddburkolatot, amelyben meg- keresse feI’a"herl M’aklta Szervizkozpontot.
felel6en elfér a drétkorong. A korong széttorhet : Porvedo toldalek
a hasznalat soran, és a védéburkolat csokkenti
a személyi sérllések kockazatat.

» Abra21: 1. Drétkorong

Huzza ki a gép haldzati csatlakozojat és forditsa a
gépet hataval lefelé, hogy kdnnyen hozza tudjon férni
az orso6hoz. Szerelje le az orsordl a kiegészitéket.
Csavarja fel a drotkorongot az orsoéra, és hiizza meg
villaskulcsokkal.

Drotkorong hasznélatakor ne fejtsen ki tul nagy nyo-
mast a munkadarabra, mivel ekkor a kefe drétszalai
meghajolhatnak, és ez korai torésukhoz vezet.

KARBANTARTAS

AviGYAzAT:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a hal6zatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
zBdést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

» Abra22: 1. Elszivé nyilas 2. Beszivo nyilas

A szerszamot és szell6zdnyilasait tisztan kell tartani.
Rendszeresen tisztitsa meg a szerszam szell6zényila-
sait és akkor is ha kezdenek eltdmd&dni.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
a szénkefék ellendrzését és cseréjét, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabalyozast a Makita Autorizalt
Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.
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5

100 mm-es (4") tipus | 115 mm-es (4-1/2") tipus | 125 mm-es (5") tipus | 150 mm-es (6") tipus
Markolat 36
2 Tarcsavedd (csiszolokoronghoz)
3 Belsd illeszt&perem BeIs§ iIIes"zt(’jpererr: Bels§ iIIesﬂztéperen: Bels_6 iIIes"ztéSpererr:
Extra illesztéperem *1 Extra illesztéperem *1 | Extra illesztéperem *1
4 Sillyesztett kdzépfuratu korong/Lapos korong
5 Rogzitéanya Rdg'zit("ﬁe}'nya Rdglzité’iart’nya R(‘jg.zit("ﬁa"nya
Ezynut régzitdanya, *2 Ezynut régzitéanya, *2 | Ezynut régzitdanya, *2
6 Mianyag talp Mdianyag talp MUanyag talp -
7 Flexkorong Flexkorong Flexkorong -
8 Gumitalp, 76 Gumitalp, 100 Gumitalp, 115 Gumitalp, 125
9 Csiszolokorong
10 Csiszol6 régzitdanya
11 Drotkorong
12 Drotkefecsésze
13 Tarcsavéd6 (daraboloétarcsahoz) *3
14 Darabol6 készoriitarcsa/gyémanttarcsa
- Régzitéanya kulcsa
Megjegyzés:

*1 Ne haszndlja az extra illeszt8peremet fékkel rendelkezé sarokcsiszolon.

*2 Ne hasznadlja egyitt az extra illesztéperemet és az Ezynut régzitéanyat.

*3 Egyes eurdpai orszagokban gyémanttarcsa hasznalatakor az altalanos tarcsavédd alkalmazhat6 a specialis
tarcsavédod helyett, amely a tarcsa mindkét oldalat lefedi. Kdvesse a hazajaban érvényes elbirasokat.

MEGJEGYZES:

. A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C/ | GA5041C | GAB040C
GA5040CN

Priemer kotuca 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")

Max. hrubka kotuca 6,4 mm 7,2 mm 6,4 mm

Zavit vretena M10 M14 alebo 5/8" (Specifické pre krajinu)

Menovité otagky (n) / Otagky 11000 min” 11000 min 11000 min” 9000 min™

naprazdno (no)

Celkova dizka 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm

Hmotnost netto 2,3 kg 2,6 kg 2,5 kg 2,7 kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg

Trieda bezpecnosti =,

» VVzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.
* Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

Uréené pouzitie Pracovny rezim: kotu¢ové brusenie so Standard-
Tento nastroj je ur€eny na brusenie, pieskovanie a reza- nym bo¢nym drzadlom
nie kovovych a kamennych materialov bez pouzitia vody. Emisie vibracii (a, ps): 3,0 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s”

Pracovny rezim: kotu€ové brusenie s antivibrac-
nym bo¢&nym drZzadlom

Emisie vibracii (apps): 2,5 m/s’ alebo mene;j
Odchylka (K): 1,5 m/s’

Model GA4540C

Pracovny rezim: brusenie povrchov so Standard-
nym bo¢nym drzadlom

Napajanie

Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elektrickej
energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je uvedena

na $Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie moze byt
napajané jedine jednofazovym striedavym prudom. Je
vybavené dvojitou izolaciou a preto sa mdze pouzivat pri
zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho vodica.

Hiuk o o Emisie vibracii (anac): 6,0 m/s’
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A ur€ena Odchylka (K): 1,5 m/s’
podfa EN60745: Pracovny rezim: brusenie povrchov s antivibraé-
Model GA4040C, GA4540C, GA5040C nym bo&nym drzadlom
Hladina akustického tlaku (L,»): 86 dB (A) Emisie vibracii (anac): 5,5 m/s?
Hladina akustického vykonu (Lwa): 97 dB (A) Odchylka (K): 1,5 m/s?
Odchylka (K): 3 dB (A) Pracovny rezim: koti&ové brusenie so $tandard-
Model GA6040C nym bo&nym drzadlom
Hladina akustického tlaku (L,»): 87 dB (A) Emisie vibracii (anps): 2,5 m/s?
Hladina akustického vykonu (Lwa): 98 dB (A) Odchylka (K): 1,5 m/s?
Odchylka (K): 3 dB (A) Pracovny rezim: kotGi¢ové brusenie s antivibrag-
Model GA4541C nym bo&nym drzadlom
Hladina akustického tlaku (L,»): 83 dB (A) Emisie vibracii (anps): 2,5 m/s?
Hladina akustického vykonu (Lwa): 94 dB (A) Odchylka (K): 1,5 m/s?
Odchylka (K): 3 dB (A) Model GA5040C
Model GA5041C Pracovny rezim: brisenie povrchov so $tandard-
Hladina akustického tlaku (L,a): 84 dB (A) nym boénym drzadlom
Hladina akustického vykonu (Lwa): 95 dB (A) Emisie vibracii (anac): 6,5 m/s?
Odchylka (K): 3 dB (A) Odchylka (K): 1,5 m/s®
Pouzivajte chranice sluchu Pracovny rezim: brusenie povrchov s antivibrac-

nym boé&nym drZzadlom
Emisie vibracii (ah,AG):25,5 m/s’
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet) Odchylke? (K2E 1,5 m/’sv e .
uréena podra normy EN60745: Pracovny rezim: kotu€ové brusenie so Standard-
Model GA4040C nym bo¢&nym drZadlom ,
Pracovny rezim: brasenie povrchov so Standard- Em|3|§ vibracil (athS):zz’S m/s
. L . Odchylka (K): 1,5 m/s
nym bo¢nym drzadlom yia (®): 1, RO . S
Emisie Vibracii (an a): 5,0 m/s? Pracovnvy rezim: kotuCové brusenie s antivibrac-
Odchylka (K): 1,5 m/s? nym bocnym drzadlom ©
Pracovny rezim: brdsenie povrchov s antivibrac- Em|su’a vibracil (ah,DS):22,5 m/s
nym bo&nym drZzadlom Odchylka (K)- 1,5 m/s
Emisie vibracii (anas): 5,0 m/s’
Odchylka (K): 1,5 m/s®

Vibracie
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Model GA6040C

Pracovny rezim: briusenie povrchov so Standard-
nym bo¢nym drzadlom

Emisie vibracii (an ac): 6,5 m/s”

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: brusenie povrchov s antivibrac-
nym bo¢&nym drZzadlom

Emisie vibracii (anac): 6,0 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: kotu¢ové brusenie so Standard-
nym bo¢&nym drZzadlom

Emisie vibracii (apps): 2,5 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: kotu€ové brusenie s antivibra¢-
nym bo&nym drZadlom

Emisie vibracii (apps): 2,5 m/s’ alebo mene;j
Odchylka (K): 1,5 m/s®

Model GA4541C

Pracovny rezim: brusenie povrchov so Standard-
nym bo¢nym drzadlom

Emisie vibracii (an ac): 6,5 m/s”

Odchylka (K): 1,5 m/s’

Pracovny rezim: brusenie povrchov s antivibrac-
nym bo&nym drZzadlom

Emisie vibracii (anac): 5,5 m/s”

Odchylka (K): 1,5 m/s’

Pracovny rezim: kotu€ové brusenie so Standard-
nym bo&nym drzadlom

Emisie vibracii (a,ps): 2,5 m/s” alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: kotucové brusenie s antivibrac-
nym bo&nym drzadlom

Emisie vibracii (a,ps): 2,5 m/s” alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s®

Model GA5041C

Pracovny rezim: brisenie povrchov so Standard-
nym bo¢&nym drZzadlom

Emisie vibracii (anas): 7,0 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: brisenie povrchov s antivibrac-
nym bo&nym drZadlom

Emisie vibracii (apac): 6,0 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: kotu¢ové brusenie so Standard-
nym bo¢nym drzadlom

Emisie vibracii (anps): 2,5 m/s’ alebo mene;j
Odchylka (K): 1,5 m/s’

Pracovny rezim: kotu€ové brusenie s antivibrac-
nym bo¢nym drzadlom

Emisie vibracii (anps): 2,5 m/s® alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s’

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii
bola merana podla Standardnej skiSobnej metddy

a mbze sa pouzit na porovnanie jedného naradia s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii sa
modze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich u€inkom.

POZNAMKA: Deklarovana hodnota vibracii sa pou-
Ziva pre hlavné aplikacie elektrického naradia. Pokial
sa vSak naradie pouziva na iné ucely, hodnota emisii
vibracii méze byt ina.

A\ VAROVANIE: Enmisie vibracii pocas skutoéného
pouzivania elektrického naradia sa mézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v zavislosti
na spésoboch pouZzivania naradia.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznadit bezped-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a to tie,
ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia u€inkom

v ramci realnych podmienok pouzivania (bertuc do
uvahy vSetky sucasti prevadzkového cyklu, ako su
doby, kedy je naradie vypnuté a kedy bezi bez zata-
Zenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spoloéenstva

Spoloénost’ Makita vyhlasuje, ze nasledovné
strojné zariadenie(a):
Oznacenie strojného zariadenia:
Uhlova bruska
Cislo modelu/Typ: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA6040C, GA4541C, GA5041C
Je v zhode s nasledujicimi euré6pskymi smernicami:
2006/42/EC
Su vyrobené podla nasledovnych noriem a Standardizo-
vanych dokumentov:
EN60745
Technicka dokumentacia podfa smernice 2006/42/ES je
k dispozicii na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

1.2.2016
Yasushi Fukaya

Riaditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektronaradie

/\UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii
mdbze mat’ za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar
alebo vazne zranenie.

VSetky pokyny a inStrukcie si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.

Bezpecnostné varovania pre brusku

Spoloéné bezpeénostné varovania pre operacie
brusenia, pieskovania, brasenia drotenym koti¢om
alebo abrazivneho rozbrusovania:

1.  Tento elektricky nastroj funguje ako bruska, pies-
kovac, drotena kefa alebo rozbrusovaci nastroj.
PreStudujte si vSetky bezpeénostné varovania,
pokyny, vyobrazenia a technické Specifikacie
urcéené pre tento elektricky nastroj. Pri nedodrzani
v8etkych nasledujucich pokynov méze dojst k Urazu
elektrickym pridom, poZiaru a/alebo védZznemu zraneniu.
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Tymto elektrickym nastrojom sa neodporuca
vykonavat’ €¢innosti, ako je napriklad leStenie.
Pouzivanie na €innosti, na ktoré tento nastroj nie
je ur€eny, mdze zvySovat riziko a spdsobit’ zrane-
nie osob.

Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nie je
vyslovne uréené a odporucéané vyrobcom
nastroja. Skuto¢nost, Ze prisluS§enstvo mozno
pripojit k vdSmu elektrickému nastroju, nezaistuje
bezpecnu prevadzku.

Menovita rychlost’ prisluSenstva sa musi mini-
malne rovnat’ maximalnej rychlosti vyznacenej
na elektrickom nastroji. PrisluSenstvo prevadz-
kované vys3ou rychlostou ako jeho menovita
rychlost méze prasknut a rozpadnut sa.
Vonkajsi priemer a hrabka vasho prislusen-
stva musi byt’' v rozmedzi menovitej kapacity
elektrického nastroja. PrisluSenstvo nespravnej
velkosti nemozno spravne chranit pomocou chra-
ni¢ov ani ovladat.

Montaz prislusenstva so zavitom musi
vyhovovat’ zavitom vretena brusky. Ak ide

o prislusenstvo montované pomocou pri-

rub, otvor na vreteno na prislusenstve musi
vyhovovat’ polohovaciemu priemeru priruby.
PrisluSenstvo, ktoré nevyhovuje montaznym prv-
kom elektrického nastroja, bude fungovat nevyva-
Zene, bude nadmerne vibrovat, o méze mat za
nasledok stratu kontroly.

Nepouzivajte poSkodené prislusenstvo. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte prisluSenstvo,
napriklad brusne kotuce, €i na nich nie su
ulomky a praskliny, podkladové podlozky,

¢i na nich nie su praskliny, trhliny alebo nie

s nadmerne opotrebované, drétenu kefu, ¢i
nema uvolnené alebo popraskané droty. Ak
elektricky nastroj alebo prislusenstvo spadne,
skontrolujte, €i nedoslo k poskodeniu, alebo
namontujte neposkodené prislusenstvo. Po
kontrole a namontovani prislusenstva sa
postavte vy aj okolostojaci mimo roviny otaca-
juceho sa prislusenstva a spustite elektricky
nastroj na maximailnu rychlost’ bez zat'aze

na jednu minutu. PoSkodené prislusenstvo sa
za normalnych okolnosti po¢as doby tohto testu
rozpadne.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V
zavislosti od typu pouzitia pouzivajte stit na
tvar, ochranné okuliare alebo bezpeénostné
okuliare. Podla potreby pouzite protiprachovu
masku, chranice sluchu, rukavice a pracovnu
zasteru schopnu zastavit’ malé ulomky brusiva
alebo obrobku. Ochrana zraku musi byt schopna
zastavit odletujuce ulomky pri réznych ukonoch.
Protiprachova maska alebo respirator musia byt
schopné filtrovat Ciasto€ky vznikajuce pri praci.
Dlhodobé vystavenie intenzivnemu hluku méze
spbsobit stratu sluchu.

Okolostojacich udrziavajte v bezpecnej vzdia-
lenosti od miesta prace. Kazdy, kto vstupi na
miesto prace, musi mat’ nasadené osobné
ochranné prostriedky. Ulomky obrobku alebo
poskodené prislusenstvo mbze odletiet’ a spdsobit’
poranenie aj mimo bezprostredného miesta prace.

10. Ak pri praci hrozi, ze by rezné prislusenstvo
mohlo prist’ do kontaktu so skrytym vede-
nim alebo vlastnym kablom, drzte elektricky
nastroj len za izolované tuchopné povrchy.
Rezné prislusenstvo, ktoré sa dostane do kon-
taktu s vodi€om pod napatim, méze sposobit
prechod elektrického prudu kovovymi ¢astami
elektrického nastroja a sposobit tak obsluhe
zasiahnutie elektrickym pradom.

11. Kabel umiestnite d’alej od otacajuceho sa pri-
sluSenstva. V pripade straty kontroly nad nastro-
jom méze déjst k prerezaniu alebo zachyteniu
kabla alebo vtiahnutiu vasej ruky do otacajuceho
sa prisluSenstva.

12. Elektricky nastroj nikdy neodkladajte, kym sa
prislusenstvo uplne nezastavi. Otacajuce sa
prislusenstvo sa mdze zachytit o povrch a sp6-
sobit’ vytrhnutie elektrického nastroja spod vase;j
kontroly.

13. Nikdy nespustiajte elektricky nastroj, ked’
ho prenasate. Pri nahodnom kontakte by sa do
otacajuceho sa prisluSenstva mohol zachytit odev
a stiahnut vam prislusenstvo smerom k telu.

14. Pravidelne cistite prieduchy elektrického
nastroja. Ventilator motora vtahuje prach do krytu
a nadmerné nahromadenie praskového kovu
mdze spdsobit’ riziko zasahu elektrickym prudom.

15. Nepouzivajte elektricky nastroj v blizkosti
horlavych materialov. Iskry by mohli spésobit
vznietenie tychto materialov.

16. Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré vyzaduje
chladenie kvapalinou. Pri pouziti vody alebo inej
chladiacej kvapaliny by mohlo ddjst k usmrteniu
alebo zasahu elektrickym pradom.

Spatny naraz a suvisiace varovania
Spatny naraz je nahla reakcia na zovrety alebo pritla-
¢eny rotujuci kotu€, opornu podlozku, kefu alebo iné
prisluSenstvo. Zoskrtenie alebo pritlacenie spdsobi
nahle spomalenie ota¢ajuceho sa prislusenstva, ¢o
zase spdsobi nekontrolované uskoCenie elektrického
nastroja v opaénom smere ako sa otaca prislusenstvo v
momente zovretia.
Ak napriklad déjde k zovretiu alebo zaseknutiu brus-
neho kotuc¢a v obrobku, okraj kotu€a v bode zovretia sa
mdbze zaseknut do povrchu materialu a spésobit’ vysko-
Cenie alebo spatny naraz kotuca. Kotu¢ méze odskodit
smerom k obsluhujucej osobe alebo smerom od nej.
Zavisi to od smeru otaania kotu¢a v mieste zovretia.
Brusne kotuce sa mdzu v takomto pripade aj zlomit.
Spatny naraz je désledkom nespravneho pouzivania
al/alebo nespravnej obsluhy elektrického nastroja,
pripadne k nemu dochadza v désledku nespravnych
prevadzkovych postupov alebo podmienok. Mozno mu
predchadzat uplatiovanim spravnych bezpeénostnych
opatreni uvedenych nizSie.
1.  Elektricky nastroj drzte stale pevne oboma
rukami a telo a ruky majte v polohe, ktora
vam umozni zvladnutie spatného narazu.
Vzdy pouzivajte aj pomocnu rucku, ak je
sucast'ou nastroja, ¢im dosiahnete maxi-
malnu kontrolu nad spatnym narazom alebo
momentovou reakciou pri spusteni. Sily spat-
ného narazu alebo momentovych reakcii méze
obsluhujuca osoba ovladnut, ak vykona prisludné
protiopatrenia.

72 SLOVENCINA



Nikdy nedavajte ruku do blizkosti otacajuceho
sa prislusenstva. PrisluSenstvo méze vykonat
spatny naraz ponad vasu ruku.

Nepriblizujte sa telom do oblasti, kam sa
pohne elektricky nastroj, ked’ nastane spatny
naraz. Spatny naraz vymrsti nastroj v opacnom
smere, ako je pohyb kotuca v bode pritlacenia.

Pri opracovavani rohov, ostrych hran a pod.
bud'te zvlast’ opatrni. Zabrante odskakovaniu
a zasekavaniu prislusenstva. PrisluSenstvo sa
Casto zasekava na rohoch, ostrych hranach alebo
pri odskakovani, ¢o moze spdsobit stratu kontroly
alebo spatny naraz.

Nepripajajte rezbarske ostrie ret'azovej pily ani
zubkovanu ¢epel pily. Takéto ostria ¢asto spdso-
buju spatny naraz a stratu kontroly.

Specifické bezpeénostné varovania pre operacie
brusenia a abrazivneho rozbrusovania:

1.

Pouzivajte len typy kotucov, ktoré st odpo-
ruc¢ané pre vas elektricky nastroj a Specificky
ochranny kryt ur€eny pre zvoleny kotucg.
Kotuce, ktoré nie su uréené pre tento elektricky
nastroj, nemézu byt dostatone chranené a nie su
bezpecné.

Brusny povrch ploskych kotuc¢ov sa musi
namontovat’ pod rovinu okraja chranica.
Nespravne namontovany kotu¢ vy€nievajuci

cez rovinu okraja chrani¢a neméze byt spravne
chraneny.

Chrani¢ musi byt bezpeéne upevneny na elek-
tricky nastroj a musi byt nastaveny na maxi-
malnu bezpecnost’, aby bola obsluha vysta-
vena ¢o najmensej €asti kotu€a. Ochranny kryt
pomaha chranit obsluhu pred tlomkami z kotuc¢a
a nahodnym kontaktom s kotu¢om a iskrami, ktoré
by mohli zapalit odev.

Kotuc¢e sa musia pouzivat’ jedine na odporu-
¢ané aplikacie. Napriklad: nebruste bo¢nou
stranou rozbrusovacieho kotuéa. Abrazivne
rozbrusovacie kotuc¢e su uréené na periférne
brusenie; bocné sily aplikované na tieto kotuce by
mohli zapri€init’ ich rozlomenie.

Vzdy pouzivajte neposkodené priruby kotu-
Ccov spravnej velkosti a tvaru pre vas zvoleny
kotué. Spravne priruby kotu€ov podopieraju kotué
a tym znizuju pravdepodobnost zlomenia kotuca.
Priruby pre rozbrusovacie kotuce sa mézu lisit od
prirub pre brusne kotuce.

Nepouzivajte vydraté kotuce z vacsich elektric-
kych nastrojov. Kotlu¢e urc¢ené pre vacsie elek-
trické nastroje nie su vhodné pre vysSie rychlosti
mensich nastrojov a mézu prasknut.

Dalsie bezpeénostné varovania pre operacie brase-
nia a abrazivneho rezania:

1.

Rozbrusovaci kotué¢ nestla€ajte ani nan nevy-
vijate nadmerny tlak. Nepokusajte sa rezat’
prili$ hlboko. Prilisné namahanie kotu¢a zvysuje
zatazenie a nachylnost k stoCeniu alebo zovre-
tiu kotucCa v reze a pravdepodobnost spatného
narazu alebo zlomenia kotuca.

Nestavajte sa do polohy subezne alebo za
otacajuci sa kotué€. Ked sa kotu¢ pocas ¢innosti
pohybuje smerom od vas, mozny spatny naraz
moZze vrhnut rotujuci kotu€ a elektricky nastroj
priamo na vas.
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Ked' sa kotu¢ zovrie alebo z nejakého dovodu
potrebujete prerusit’ rez, vypnite elektricky
nastroj a drzte ho bez pohybu, kym sa kotué
uplne zastavi. Nikdy sa nepokusajte vybrat’
rozbrusovaci kotuc¢ z rezu, kym sa kotuc
pohybuje; v opaénom pripade moze dojst’ k
spatnému narazu. Zistite pri¢inu zvierania kotuca
a vykonaijte kroky na jeho odstranenie.
Nezacdinajte opatovne rezanie s koti¢om

v obrobku. Nechajte koti¢ dosiahnut’ piné
otacky a opatrne ho znovu vlozte do rezu.
Kotu€ sa mbze zovriet, vystupit nahor alebo
narazit’ spat, ak elektricky nastroj znovu spustite v
obrobku.

Panely a obrobky nadmernej velkosti podo-
prite, aby sa minimalizovalo riziko zovretia
alebo spatného narazu kotuca. Velké obrobky
sa zvyknu prehybat’ vlastnou vahou. Podpory
treba umiestnit pod obrobok na obidvoch stranach
v blizkosti linie rezu a v blizkosti okraja obrobku
po oboch stranach kotuca.

Bud'te zvlast’ opatrni pri vytvarani ,,dutinového
rezu“ do existujucich stien ¢i inych neprehlad-
nych povrchov. PreCnievajuci kotu¢ sa mbze
zarezat do plynovych alebo vodovodnych potrubi,
elektrického vedenia alebo objektov, ktoré mézu
zapricinit spatny naraz.

Bezpecnostné varovania Specifické pre operacie
pieskovania:

1.

Nepouzivajte brusne papiere na disk nadmer-
nej velkosti. Pri vybere briasnych papierov
dodrziavajte odporucania vyrobcov. Vacsie
brusne papiere precnievajuce mimo brusnu pod-
lozku predstavuju riziko spdsobenia trznych ran
a mozu zapricinit zadrhnutie, roztrhnutie disku
alebo spatny naraz.

Bezpecnostné varovania Specifické pre brusenie
droétenou kefou:

1.

Myslite na to, ze aj pri beznej ¢innosti z kefy
vyletuju drétené Stetiny. Droty nadmerne nena-
mahajte priliSnym tlakom vyvijanym na kefu.
Drotené Stetiny lahko preniknu Satstvom a/alebo
koZou.

Ak sa pri bruseni dréotenou kefou odporuca
ochranny kryt, dbajte na to, aby droéteny kotué
alebo kefa nezasahovali do ochranného krytu.
Droteny kotuc alebo kefa sa vdiaka pracovnému
zataZeniu a odstredivym sildam mézu vo svojom
priemere roztiahnut.

DalSie bezpeénostné varovania:

1.

2.

Pri pouzivani ploskych kotuc¢ov vzdy pouzi-
vajte len kotuc€e vystuzené sklenymi viaknami.
V spojeni s touto briuskou NIKDY
NEPOUZIVAJTE kotuée na brusenie kamena
kalichového typu. Tato bruska nebola navrhnuta
na pouzivanie tychto typov kotu€ov a pouzivanie
takéhoto vyrobku méze mat za nasledok vazne
osobné poranenie.

Davajte pozor, aby ste neposkodili vreteno, pri-
rubu (najma montaznu plochu) ani uzamykaciu
maticu. Poskodenie tychto dielov by mohlo
spdsobit’ narusenie kotuca.

Pred zapnutim spinaca skontrolujte, ¢i sa
kotué¢ nedotyka obrobku.

SLOVENCINA



5.  Skor ako pouzijete nastroj na obrobku,
nechajte ho chvilu bezat'. Skontrolujte, €i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo nazna¢ovat’ nespravnu montaz alebo
nespravne vyvazeny kotug.

6. Na brusenie pouzivajte na tuto ¢innost’ uréeny
povrch kotuca.

7. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte s nim, len ked’ ho drzite v rukach.

8. Nedotykajte sa obrobku hned’' po ukone; moze
byt’ extrémne hortci a méze vam popalit’
pokozku.

9. Dodrziavajte pokyny vyrobcu na spravnu mon-
taz a pouzivanie kotucov. Kotlice pouzivajte a
skladujte starostlivo.

10. Nepouzivajte samostatné redukéné puzdra ani
adaptéry na prisposobenie brisnym kotuc¢om
s velkym otvorom.

11. Pouzivajte len priruby uréené pre tento nastroj.

12. Pri nastrojoch uréenych na upevnenie pomo-
cou kotuca so zavitovym otvorom skontrolujte,
&i zavit v kotuéi je dostatoéne dlhy pre dizku
vretena.

13. Skontrolujte, €i je obrobok spravne
podopreny.

14. Majte na pamati, ze kotuc sa d’alej toc€i aj po
vypnuti nastroja.

15. Pri praci v extrémne horticom a vihkom pro-
stredi alebo prostredi silne zne¢istenom vodi-
vym prachom pouzivajte skratovy isti€¢ (30 mA)
na zaistenie bezpecnosti obsluhy.

16. Nepouzivajte nastroj na materialoch obsahuju-
cich azbest.

17. Pri pouzivani rozbrusovacieho kotuc¢a vzdy
pracujte s krytom kottuéa na zber prachu podla
miestnych predpisov.

18. Rozbrusovacie disky sa nesmu vystavovat’
prie€nemu tlaku.

19. Pocas obsluhy nepouzivajte latkové pracovné
rukavice. Vlakna z latkovych rukavic sa mézu
dostat’ do naradia s nasledkom poskodenia
naradia.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpe€nostnych zasad uvedenych v tomto

navode moze viest' k vaznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Posuvac€ovy uzaver

» Obr.1: 1. Posuvacovy uzaver

APOZOR:

. Nikdy neuvadzajte posuvacovy uzaver do €in-
nosti, ked sa vreteno pohybuje. Nastroj sa moéze
poskodit.

Otéacaniu vretena pri montazi alebo demontazi prislu-
Senstva zabranite stlaCenim posuvacového uzaveru.

» Obr.2: 1. Posuvny prepinac

APOZOR:

. Pred zapojenim tohto nastroja vzdy skontroluijte,
¢i posuvny prepinac funguje spravne a vrati sa
po zatlaCeni zadnej strany posuvného vypinaca
do pozicie ,OFF* (VYP.).

. Operator mbze pocas dlhsieho pouzivania
zablokovat spust v polohe ,,ON* (ZAP.), €o mu
ulahé&i pracu. Pri blokovani naradia v polohe
,ON® (ZAP.) davajte pozor a zachovajte pevné
drZanie naradia.

Pro Model GA4040C, GA4041C, GA4540C, GA4541C,
GA5040C, GA5041C, GA6040C

Naradie spustite posunutim posuvného prepinac¢a do
polohy ,I (ON)“ (ZAP.) stlacenim zadnej Casti posuv-
ného prepinaca. Nepretrzity chod dosiahnete stlacenim
prednej strany posuvného prepinaca a jeho zabloko-
vanim.

Nastroj zastavite stlaenim zadnej strany posuvného
prepinaca a jeho naslednym posunutim do polohy ,O
(OFF.)" (VYP.).

Pro Model GA5040CN

Nastroj sa zapina posunutim posuvného prepinaca do
polohy ,I (ON)* (ZAP.).

Nastroj sa zastavi posunutim posuvného prepinaca do
polohy ,O (OFF.)* (VYP.).

Kontrolka
» Obr.3: 1. Indikator (gombik nastavenia otacok)

Pri zapojeni napajania nastroja sa rozsvieti zelena kon-
trolka. Ak sa kontrolka nerozsvieti, porucha moéze byt v
napajacom kabli alebo v regulatore. Kontrolka sa roz-
svieti, ale nastroj sa nespusti ani po zapnuti, mézu byt
opotrebované uhlikové kefky alebo sa pokazil regulator
alebo motor, alebo moéze byt pokazeny hlavny spinac.
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Zabezpecenie pred neumyselnym
opatovnym spustenim

Naradie sa nespusti, ak je spina¢ zablokovany, a to ani
ak naradie zapojite do siete.

Tentoraz kontrolka blika naCerveno a signalizuje akti-
vaciu funkcie zariadenia na zabranenie nahodnému
spusteniu.

Ak chcete vypnut zabezpecenie pred neumyselnym
opatovnym spustenim, vratte posuvny prepinac do
polohy ,O (OFF.)* (VYP.).

Otocény ovladacé rychlosti

» Obr.4: 1. OtoCny ovladac rychlosti

Rychlost otaania sa m6ze zmenit otocenim Ciselnika
nastavenia rychlosti na zvolenu Cislicu od 1 do 5.
Vy3$Siu rychlost dosiahnete, ak Ciselnik nastavite
smerom k 5. NizSiu rychlost’ dosiahnete jeho otoCenim
smeromk 1.

V niz8ie uvedenej tabulke su vztahy medzi Cisel-

nym nastavenim na Ciselniku a pribliznou rychlostou
otacania.

Pre model GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA5040CN, GA4041C, GA4541C, GA5041C

Cislo min" (RPM)
1 2800
2 4000
3 6000
4 8000
5 11000

Pre model GA6040C

Cislo min” (RPM)
1 4000
2 5000
3 6000
4 7000
5 9000
APOZOR:

. AK je nastroj v nepretrzitej prevadzke pri nizkych
rychlostiach po dlhy ¢as, motor bude pretazeny
a prehriaty.

. OtocCny ovladac rychlosti je mozné otogit
len po Cislicu 5 a potom naspat po Cislicu 1.
Nepokusajte sa prejst za Cislicu 5 alebo Cislicu
1, pretoZe oto¢ny ovladac rychlosti uz nemusi
fungovat.

Elektronicka funkcia

Nastroje vybavené elektronickou funkciou sa lahko
pouzivaju vdaka nasledovnym funkciam.

Riadenie nemennej rychlosti

Riadenie nemennej rychlosti zabezpecuje jemnu povr-
chovu upravu zachovanim nemenenej rychlosti otaca-
nia pri zatazeni.

Funkcia restartovania

Funkcia makkého Startu zamedzuje narazu pri
Startovani.

Ochrana proti pret’azeniu

Pokial zatazenie naradia presiahne povolené trovne,
prikon do motora sa znizi s cielom chranit motor pred
prehrievanim. Po tom, ako zataZenie dosiahne povolené
urovne, naradie zaCne pracovat Standardnym sposobom.

Mechanicka brzda

Pre model GA4041C, GA4541C, GA5041C
Mechanicka brzda sa aktivuje po vypnuti nastroja.
Brzda je nefunk&na, ked je zdroj napajania vypnuty,
hoci vypinac je stale zapnuty.

MONTAZ

APOZOR:

. Nez zaCnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Instalacia bo€nej rukovati (drzadla)
» Obr.5

APOZOR:
. Davaijte pozor, aby bo¢na rukovat bola vzdy
pred pracou pevne nainstalovana.

Boc&nu rukovat bezpec€ne priskrutkujte na nastroj, ako
znazornuje obrazok.
Instalacia alebo demontaz
ochranného krytu kotuca (pre
plosky kotué, lamelovy kotug,

flexibilny kotu€, drotenu kotucovu
kefu / rozbrusovaci kotug,
diamantovy kotug)

A\VAROVANIE:

. Pri pouziti ploského kotuca brisneho kotuca,
lamelového kotuca, flexibilného kotuca alebo
drétenej kotuCovej kefy je potrebné na naradie
namontovat ochranny kryt kotuca tak, aby uza-
tvorena strana krytu vzdy smerovala k obsluhe.

. Pri pouziti rozbrusovacieho kotuc¢a / diamantového
kotuc€a vzdy pouzivajte len Specialny ochranny kryt
kotuca ur€eny na pouZitie s rozbrusovacimi kotdémi.
(V niektorych krajinach Eurdpy sa pri pouziti diaman-
tového kotu¢a méze pouzivat Standardny ochranny
kryt. DodrZiavajte nariadenia platné vo vasej krajine.)

Pre pristroje s krytom kotuca s

poistnou skrutkou
» Obr.6: 1. Kryt kotu¢a 2. Skrina loziska 3. Skrutka

Namontujte ochranny kryt kotuca tak, aby boli vy¢nelky na
remeni ochranného krytu kotu¢a zarovnané s drazkami
na loZiskovej skrini. Potom otocte kryt kotuca proti smeru
hodinovych ruciCiek o 180°. Skrutku bezpec¢ne dotiahnite.
Kryt kotu€a vyberajte opanym postupom ako pri vkladani.
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Pre pristroj s krytom kotuca s

upinacou pakou

» Obr.7: 1. Kryt kotu¢a 2. Skrina loziska 3. Skrutka
4. Packa

Po uvolneni skrutky packu potiahnite v smere Sipky.

Namontujte ochranny kryt kotu¢a tak, aby boli vy€nelky

na remeni ochranného krytu kotu¢a zarovnané s draz-

kami na loziskovej skrini. Potom otocte kryt kotu¢a o

180°.

» Obr.8: 1. Skrutka 2. Packa

Utiahnite ochranny kryt kotic¢a utiahnutim skrutky po

potiahnuti packy v smere Sipky. Packou mozno nastavit

nastavovaci uhol ochranného krytu kotuca.

Kryt kotuca vyberajte opaénym postupom ako pri

vkladani.

Montaz alebo demontaz ploského

brusneho kotiica alebo lamelového
kotuéa (volitel'né prislusenstvo)

A\VAROVANIE:

. Pri pouzZiti ploského brusneho kotuca alebo
lamelového kotuca je potrebné na naradie
namontovat ochranny kryt kotuca tak, aby uza-

tvorena strana krytu vZdy smerovala k obsluhe.

» Obr.9: 1. Uzamykacia matica 2. Plosky kotu¢
3. Vnutorna obruba

Na vreteno namontujte vnutorna prirubu. Kotuc/disk
pripevnite na vnutornu prirubu a na vreteno priskrut-
kujte zavernu maticu.
» Obr.10: 1. KIi¢ na uzamykaciu maticu

2. Posuvacovy uzaver

Uzamykaciu maticu dotiahnete pevnym stlatenim posu-
vacoveého uzaveru tak, aby sa vreteno neotacalo, potom
ju klu€om na uzamykaciu maticu bezpecne dotiahnite v
smere hodinovych ruciciek.

Kotu€ vyberajte opacnym postupom ako pri vkladani.

Super priruba (volitel'né

prislusenstvo)

Modely oznacené pismenom F su Standardne vyba-
vené super prirubou. V porovnani s beznymi typmi je na
uvolnenie poistnej matice potrebna iba 1/3 vynaloZenej
sily.

APOZOR:

. Super prirubu nepouzivajte v pripade modelov
vybavenych mechanickou brzdou. V opaénom
pripade méze dojst po aktivovani brzdy k

uvolneniu.

Montaz alebo demontaz Ezynut

(volitelné prislusenstvo)

APOZOR:

. Maticu Ezynut nepouzivajte so super prirubou
ani s uhlovou bruskou oznacenou ,F" na konci
Cisla modelu. Tieto priruby su také hrubé, ze

vreteno nedokaze zachytit cely zavit.

» Obr.11: 1. Ezynut 2. Brusny kotu¢ 3. Vnutorna
obruba 4. Vreteno

Vnutornu prirubu, brdsny kotu¢ a maticu Ezynut namon-
tujte na vreteno tak, aby logo spolo¢nosti Makita na
matici Ezynut smerovalo von.

» Obr.12: 1. Posuvacovy uzaver

Pevne stlacte vackovu poistku a utiahnite maticu
Ezynut otacanim brusneho kotuca v smere hodinovych
ruCiCiek az na doraz.

Uvolnite otacanim vonkajSieho prstenca matice Ezynut
proti smeru hodinovych ruci€iek.

» Obr.13: 1. Sipka 2. Zarez

» Obr.14

POZNAMKA:

. Maticu Ezynut uvolnite rukou, a to dokial Sipka
neukazuje na drazku. V opaénom pripade sa
na uvolnenie pouziva klu¢ na poistnu maticu.
Zasunte jeden €ap kluc¢a do otvoru a otocte
maticou Ezynut proti smeru hodinovych ruciciek.

Montaz alebo demontaz flexibilného

kotu€a (volitelné prislusenstvo)

A\VAROVANIE:

. Ak je flexibilny kotu¢ namontovany na naradi,
vzdy pouzivajte dodavany ochranny kryt.
Kotu¢ sa mbze pocas pouzivania roztriestit
a ochranny kryt prispeje k znizeniu moznosti
zranenia osob.

» Obr.15: 1. Uzamykacia matica 2. Flexibilny kotu¢
3. Plasticka podloZka 4. Vnutorna obruba
DodrzZiavajte pokyny na pouZzivanie ploskych brusnych
kotuCov, ale pouzivajte aj plastovy chrani¢ nainsta-
lovany na kotugi. Poriadie montaze najdete v tomto
navode, a to na strane venovanej prisluSenstvu.

Montaz alebo demontaz brusneho

kotu€a (volitelné prislusenstvo)

POZNAMKA:
. Pouzite prisluSenstvo brusky, popisané v tejto
prirucke. Toto si musite zakupit zvlast.

» Obr.16: 1. Poistna matica pre pieskovanie
2. Brusny kotu¢ 3. Gumova podlozka

Na vreteno namontujte gumovu podloZku. Kotu€ pri-
pevnite na gumovu podlozku a na vreteno priskrutkujte
poistnu maticu na brusenie. Poistni maticu na brusenie
dotiahnete pevnym stlacenim posuvacového uzaveru
tak, aby sa vreteno neotacalo, potom ju klt€om na
poistnu maticu bezpec¢ne dotiahnite v smere hodino-
vych ruciciek.

Kotu¢€ vyberajte opacnym postupom ako pri vkladani.
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Montaz alebo demontaz nadstavca

krytu proti prachu (volitelné
prislusenstvo)

A\VAROVANIE:

. Pred instalaciou alebo demontazou nad-
stavca krytu proti prachu vzdy naradie vyp-
nite a odpojte od privodu elektrickej energie.
Opomenutie méze mat’ za nasledok poSkodenie
naradia alebo osobné poranenie.

Existuju Styri druhy nadstavcov krytu proti prachu a
kazdy sa pouZiva v inej polohe.
» Obr.17: 1. Oznacenie A 2. Oznacenie B

3. Oznacenie C 4. Oznacenie D

Nadstavec krytu proti prachu nainstalujte tak, aby sa
oznacenie (A, B, C alebo D) nachadzalo v polohe podla
obrazka. Koliky zatlacte do vetracich otvorov.
Nadstavec krytu je mozné vybrat ru€ne.

POZNAMKA:

. Nadstavec vydistite, ak je zapchaty prachom
alebo cudzimi predmetmi. Pri dalSej praci so
zapchatym nadstavcom krytu proti prachu sa
poskodi pristroj.

PRACA

AVAROVANIE:

. Na pristroj sa nikdy nema tlacit. Vaha pristroja
vyvija dostatocny tlak. TlaCenie a nadmerny tlak
moZzu spbdsobit nebezpetné naruSenie kotuca.

. Kotug vymerite VZDY ked pristroj pogas brise-
nia spadne.

. Pri praci brusnym diskom alebo koti€om NIKDY
nevrazajte ani neudierajte.

. Zabrarnite odskakovaniu a zadrhavaniu kotuca,
predovSetkym pri praci na rohoch, ostrych hra-
nach atd. To mbéze spdsobit stratu kontroly a
narazy.

. NIKDY nepouzivajte naradie s kotu€mi alebo
nozmi na pilenie dreva. Takéto kotuce pri pouZiti
na bruske €asto spésobuju stratu kontroly, ktora
vedie k zraneniu os6b.

APOZOR:

. Nastroj nikdy nezapinajte ak je v styku s obrob-
kom, mohlo by prist’ k zraneniu obsluhujiceho.

. Pri praci vzdy pouzivajte ochranné okuliare
alebo ochranny S§tit.

. Po prevadzke pristroj vzdy vypnite a pocCkaijte,
kym sa kotu€ uplne zastavi, potom pristroj
odlozte.

Brusenie a pieskovanie

» Obr.18

Naradie drzte VZDY pevne jednou rukou za skrifiu a
druhou za bo&nu rukovat. Naradie zapnite a potom
priloZte kotu¢ alebo disk k obrobku.

VSeobecne, hranu kotuca alebo disku drzte priblizne v
15° uhle k povrchu obrobku.

Pocas zapracovavania nového kotuca briska nesmie
pracovat v smere B, pretoZe zareze do obrobku. Ak sa
hrana kotuc€a pouzivanim zaoblila, kotu€om sa moéze
pracovat v smere A aj B.

Praca s rozbrusovacim koticom/

diamantovym kotuc¢om (volitelné
prislusenstvo)

» Obr.19: 1. Uzamykacia matica 2. Rozbrusovaci
kotu¢ / diamantovy kotu¢ 3. Vnuatorna
obruba 4. Ochranny kryt rozbrusovacieho
kotuca / diamantového kotuca

Smer montaze poistnej matice a vnutornej priruby
sa meni na zaklade hrubky kotuc¢a. Pozrite si tabulku
nizsie.
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100 mm (4") model

Rozbrusovaci kotu¢ Diamantovy kotu¢
| I

Hribka: menej ako 4 mm (5/32") Hrubka: 4 mm (5/32") alebo viac

—1+—1

‘

20 mm 13/16) 20 mm(13/16

Hrubka: menej ako 4 mm (5/32")

C= o =D

16 mm (5/8") 16 mm (5/8")

3—

Hrubka: 4 mm (5/32") alebo viac

1. Uzamykacia matica 2. Rozbrusovaci kotu¢ 3. Vnutorna obruba 4. Diamantovy kotu¢

115 mm (4 - 1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6") model

Rozbrusovaci kotu¢ Diamantovy kotuc¢

Hrubka: menej ako 4 mm (5/32")

o=

Hrabka: 4 mm (5/32") alebo viac

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

Hribka: menej ako 4 mm (5/32")

22,23 mm (7/8")

Hrabka: 4 mm (5/32") alebo viac

22,23 mm (7/8")
3

1. Uzamykacia matica 2. Rozbrusovaci kotu¢ 3. Vnutorna obruba 4. Diamantovy kotuc¢

Prevadzka s drotenou kalichovou

kefkou (volitel'né prislusenstvo)

A\VAROVANIE:

. Pri pouziti rozbrusovacieho kotuca / diamantového
kotucCa vzdy pouzivajte len Specialny ochranny kryt
kotuc€a uréeny na pouzitie s rozbrusovacimi kotuémi.
(V niektorych krajinach Eurdpy sa pri pouziti diaman-
tového kotu€a moéze pouzivat Standardny ochranny
kryt. Dodrziavajte nariadenia platné vo vasej krajine.) °

+  Nikdy NEPOUZIVAJTE rozbrusovaci kotué na
prieCne brusenie.

. Kotu¢ nestlacajte ani nai nevyvijate nadmerny tlak.
NepokuSajte sa rezat prilis hiboko. Prilisné namaha-
nie kotuca zvySuje zataZenie a nachylnost k stoceniu
alebo zovretiu kotuca v reze a pravdepodobnost spat-
ného narazu, zlomenia kotuéa alebo prehriatia motora.

. Nezacinajte rezanie v obrobku. Nechajte kotu¢
dosiahnut pInd rychlost a opatrne vstupte do rezu,
pricom pohybujte nastrojom dopredu nad povrchom
obrobku. Kotu¢ sa mdze zovriet, vystupit nahor alebo
narazit spat, ak elektricky nastroj spustite v obrobku.

. Pocas operacie rezania nikdy nemeiite uhol
kotuca. Pri vyvijani bo€ného tlaku na rozbrusovaci
kotu¢ (ako pri bruseni) spdsobi prasknutie a zlome-
nie kotuc¢a a nasledné vazne telesné poranenie.

. Diamantovy kotu¢ bude pouzivany v smere
kolmo na rezany material.

A\POZOR:

. Cinnost kefky skontrolujte spustenim naradia
bez zatazenia a zabezpecdte pri tom, aby nikto
nebol pred alebo v linii s kefkou.

Kefku nepouzivajte pokial je poSkodena alebo
pokial nie je vyvazena. Pouzivanie poSkode-
nej kefky moze zvysit moznost poranenia v
dosledku kontaktu so zlomenymi drétmi kefky.

» Obr.20:

Naradie odpojte od privodu energie a polozte ho
naopak, ¢im sa umozni pristup k hriadelu. Z hriadela
demontujte vSetko prisluSenstvo. Na hriadel naskrut-
kujte drétenu kalichovu kefu a utiahnite dodavanym
klu¢om. Pokial pouzivate kefu, vyhnite sa vyvijaniu
nadmerného tlaku, ktory spésobuje ohnutie drétov, ¢o
vedie k predéasnému zlomeniu.

1. Drétena kalichova kefka
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Prevadzka s drotenou kotucovou

kefkou (volitelné prislusenstvo)

A\POZOR:

. Cinnost drotenej kotugovej kefky skontrolujte
spustenim naradia bez zatazenia a zabezpedte
pri tom, aby nikto nebol pred alebo v linii s dro-
tenou kotucovou kefkou.

. Drotenu kotu€ovu kefku nepouzivajte pokial
je poSkodena alebo pokial nie je vyvazena.
Pouzivanie poSkodenej drotenej kotucovej kefky
moze zvysit moznost poranenia v désledku
kontaktu so zlomenymi drétmi.

. V spojeni s drétenymi kotic¢ovymi kefkami
VZDY pouzivajte ochranny kryt, a to taky, aby
kotu¢ zapadol do ochranného krytu. Kotu¢ sa
moZe pocas pouzivania roztriestit a kryt prispeje
k zniZeniu moznosti zranenia oséb.

» Obr.21:

Naradie odpojte od privodu energie a polozte ho
naopak, ¢im sa umozni pristup k hriadelu. Z hriadela
demontujte vSetko prislusenstvo. Drétenu kotucovu
kefku naskrutkujte na vreteno a utiahnite pomocou
kfucov.

Pokial pouzivate drétenu kotu€ovu kefku, nevyvijajte
nadmerny tlak, ktory sp6sobuje nadmerné ohnutie
drbtov s désledkom pred€asného zlomenia.

UDRZBA

A\POZOR:

. Nez zaCnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

» Obr.22:

Nastroj a jeho prieduchy sa musia udrziavat' Cisté.
Vzduchové prieduchy nastroja Cistite pravidelne alebo
vzdy, ked je prieduch trochu upchaty.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov
a akakolvek dalSia udrzba €i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.

1. Drotena kotucova kefka

1. Odsavaci prieduch 2. Nasavaci prieduch

79

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

A\POZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prislusenstva Ci
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia osdb. Prislusenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vasSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Nadstavec na kryt proti prachu
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5
100 mm (4") model | 115 mm (4-1/2") model | 125 mm (5")model | 150 mm (6") model
Svorka 36
2 Ochranny kryt kottu¢a (pre brasny kotug)
3 Vnitorna obruba Vnutornai’\ obruEa Vnutorné obrut:a Vnutorné obrut*)a
Super priruba *1 Super priruba *1 Super priruba *1
4 Plosky kotu¢/lamelovy kotué
5 Uzamykacia matica Uzamykacia matica Uzamykacia matica Uzamykacia matica
Ezynut *2 Ezynut *2 Ezynut *2
6 Plasticka podlozka Plasticka podlozka Plasticka podlozka -
7 Flexibilny kotu¢ Flexibilny kotu¢ Flexibilny kotu¢ -
8 Gumova podlozka 76 Gumova podlozka 100 Gumova podlozka 115 | Gumova podlozka 125
9 Brusny kotu¢
10 Poistna matica pre pieskovanie
11 Drétena kotucova kefka
12 Drétena kalichova kefka
13 Ochranny kryt kotuc¢a (pre rozbrusovaci kotug) *3
14 Rozbrusovaci kotu¢/diamantovy kotu¢
- KrIu€ na uzamykaciu maticu
Poznamka:

*1 Super prirubu nepouzivajte s bruskou vybavenou funkciou brzdy.
*2 Spolu naraz nepouzivajte super prirubu a Ezynut.
*3 V niektorych krajinach Eurdpy sa pri pouzivani diamantového koti¢a méze namiesto Specialneho ochranného
krytu zakryvajuceho obe strany kotu€a pouzivat oby&ajny ochranny kryt. Dodrziavajte nariadenia platné vo

vasej krajine.

POZNAMKA:
Niektoré poloZky zo zoznamu méZu byt sucas-
tou balenia naradia vo forme Standardného
prislusenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt

v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model GA4040C | GA4041C | GA4540C | GA4541C | GA5040C/ | GA5041C | GAB040C
GA5040CN

Primér kotouce 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5") 150 mm (6")

Max. tloustka kotouce 6,4 mm 7,2 mm 6,4 mm

Zavit vietena M10 M14 nebo 5/8" (specifické pro danou zemi)

Jmenovité otagky (n) / otagky bez 11 000 min™ 11 000 min” 11 000 min™ 9 000 min™

zatizeni (no)

Celkova délka 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm 325 mm 303 mm

Hmotnost netto 2,3 kg 2,6 kg 2,5 kg 2,7 kg 2,5kg 2,7 kg 2,6 kg

TFida bezpecnosti =,

* VVzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zménam bez upozornéni.
* Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

Uréeni nastroje Pracovni rezim: brouSeni kotou¢em s normalni
Nastroj je urcen k brouSeni, jemnému brouseni a fezani boc¢ni rukojeti
kovovych materialli a kamene bez pouziti vody. Emise vibraci (anps): 3,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: brouseni kotou¢em s antivibracni
boc¢ni rukojeti

Emise vibraci (a, ps): 2,5 m/s® nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s®

Model GA4540C

Pracovni rezim: obruSovani ploch s normalni
bocni rukojeti

Napajeni

Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a mize byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.

Hlugnost o Emise vibraci (ay ag): 6,0 m/s?
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy Nejistota (K): 1,5 m/s?
EN60745: ’

Pracovni rezim: obruSovani ploch s antivibracni
Model GA4040C, GA4540C, GA5040C boéni rukojeti

Hladina akustického tlaku (L,»): 86 dB (A) Emise vibraci (anac): 5,5 m/s’
Hladina akustického vykonu (Lya): 97 dB (A) Nejistota (K): 1,5 m/s?
Nejistota (K): 3 dB (A)
Model GA6040C boéni rukojeti

Hladina akustického tlaku (L,»): 87 dB (A) Emise vibraci (anps): 2,5 m/s’
Hladina akustického vykonu (Lya): 98 dB (A) Nejistota (K): 1,5 m/s?
Nejistota (K): 3 dB (A)
Modgl GA454_1 C' bocni rukojeti

Hladina akustického tlaku (L,s): 83 dB (A) Emise vibraci (ayps): 2,5 m/s
Hladina akustického vykonu (Lwa): 94 dB (A) Nejistota (K): 1.5 m/s?
Nejistota (K): 3 dB (A) Model GA5040C

M°d9| GA504_1C, Pracovni rezim: obruSovani ploch s normalni
Hladina akustického tlaku (L;x): 84 dB (A) boéni rukojeti

Hladina akustického vykonu (Lws): 95 dB (A) Emise vibraci (anac): 6,5 m/s”
Nejistota (K): 3 dB (A) Nejistota (K): 1,5 m/s?
Pouzivejte ochranu sluchu Pracovni rezim: obruSovani ploch s antivibraéni
boc¢ni rukojeti
Emise vibraci (an ac): 25,5 m/s?
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) Nepstotal (KZ:, 1.5 m/sv ) . L
uréena podle normy EN60745: Pravcc')vnl rezim: brouseni kotou¢em s normalni
Model GA4040C bocni rukojeti

i i I . 2
Pracovni rezim: obrugovani ploch s normaini Emise VlbfaC.l (anps): 22,5 m/s
boc¢ni rukojeti Nejistota (K): 1,5 m/s

Emise vibraci (ay ag): 5,0 m/s? Pr%C(')VﬂI' r_eii’m: brouseni kotou€¢em s antivibraéni
Nejistota (K): 1,5 m/s? bodni rukojeti )

Pracovni rezim: obruSovani ploch s antivibracni Em!se vibraci (anps): 22’5 m/s

bo&ni rukojeti Nejistota (K): 1,5 m/s

Emise vibraci (anas): 5,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: brouseni kotou¢em s normalni

Pracovni rezim: brouSeni kotou¢em s antivibraéni

Vibrace
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Model GA6040C

Pracovni rezim: obrusovani ploch s normaini
bocni rukojeti

Emise vibraci (anac): 6,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: obruSovani ploch s antivibraéni
boc¢ni rukojeti

Emise vibraci (anac): 6,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: brouseni kotou¢em s normalni
boc¢ni rukojeti

Emise vibraci (anps): 2,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: brouseni kotou¢em s antivibraéni
boc¢ni rukojeti

Emise vibraci (a, ps): 2,5 m/s® nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s”

Model GA4541C

Pracovni rezim: obruSovani ploch s normaini
bocni rukojeti

Emise vibraci (anac): 6,5 m/s”

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: obruSovani ploch s antivibracni
bo&ni rukojeti

Emise vibraci (anac): 5,5 m/s”

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: brouseni kotou¢em s normalni
boc&ni rukojeti

Emise vibraci (anps): 2,5 m/s” nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: brouseni kotou¢em s antivibracni
boéni rukojeti

Emise vibraci (anps): 2,5 m/s” nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s’

Model GA5041C

Pracovni rezim: obruSovani ploch s normalni
boc¢ni rukojeti

Emise vibraci (anas): 7,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: obruSovani ploch s antivibraéni
boc¢ni rukojeti

Emise vibraci (anac): 6,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: brouseni kotou¢em s normalni
bocni rukojeti

Emise vibraci (a, ps): 2,5 m/s® nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: brouseni kotou€¢em s antivibracni
bocni rukojeti

Emise vibraci (a, ps): 2,5 m/s® nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisi vibraci
byla zméfena v souladu se standardni testovaci
metodou a mlZe byt vyuzita ke srovnavani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Deklarovanou hodnotu emisi vibraci

Ize rovnéz vyuzit k pfedbéznému posouzeni vysta-

veni jejich vlivu.

POZNAMKA: Hodnota deklarovanych emisi vibraci
se vztahuje na hlavni ucel vyuziti akumulatorového
naradi. Bude-li vSak naradi pouzito k jinym t€eltm,
muze byt hodnota emisi vibraci jina.
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A\ VAROVANI: Emise vibraci bshem skuteéného pouZi-
vani elektrického naradi se mohou od deklarované hodnoty
emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu pouZziti naradi.

A VAROVANI: Na zakiadé odhadu vystaveni uéinkam
vibraci v aktualnich podminkach zajistéte bezpeénostni opat-
feni k ochrané obsluhy (vezméte v Gvahu vSechny Casti pra-
covniho cyklu, mezi néz patfi kromé doby pracovniho nasazeni
i doba, kdy je nafadi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé

Spoleénost Makita prohlasuje, ze nasledujici zafizeni:
Popis zafizeni:
Uhlova bruska
C. modelu/typ: GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA6040C, GA4541C, GA5041C
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo vyrobeno v souladu s nasledujici normou
¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace dle 2006/42/ES je k dispozici
na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

1.2.2016

Yasushi Fukaya
Reditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

Obecna bezpeénostni upozornéni k

elektrickému naradi

/\UPOZORNENi Peététe si viechna bezpeénostni upozor-
néni a pokyny. Pfi nedodrZeni upozornéni a pokynd mize dojit
k Urazu elektrickym proudem, poZaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si uscho-

vejte pro budouci potiebu.

Vystrahy k brusce

Obecné bezpeénostni vystrahy pro brouseni, smir-

kovani kartaovani a rozbrusovani:

1. Toto elektrické naradi je uréeno k brouseni, smirkovani,
karta€ovani a rozbruSovani. Prectéte si vSechny bez-
pe€nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace
a specifikace dodané k tomuto elektrickému naradi.
NedodrZeni vech nize uvedenych pokynd mlzZe vést k
Urazu elektrickym proudem, pozaru i vaznému zranéni.

2.  Toto elektrické naradi se nedoporucuje pouzi-
vat k operacim, jako je leSténi. Budete-li pomoci
tohoto naradi provadét prace, pro které neni uréeno,
muiZete se vystavit rizikim a moznosti poranéni.

3.  Nepouzivejte prisluSenstvi, které neni uréeno
specialné pro toto naradi a doporuc¢eno jeho
vyrobcem. Pouha moznost upevnéni pfislusenstvi na
elektrické nafadi nezarucuje jeho bezpe€nou funkci.
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10.

11.

12.

13.

14.

Jmenovité otacky prislusenstvi se musi nejméné
rovnat maximalnim ota¢kam vyzna¢enym na elek-
trickém naradi. PrisluSenstvi pracujici pfi vyS$Sich nez
jmenovitych otackach se maze roztrhnout a rozlétnout.
Vnéjsi pramér a tloustka prislusenstvi musi
odpovidat jmenovitym hodnotam uréenym pro
dané elektrické naradi. Pfislusenstvi nespravné
velikosti nelze fadné chranit &i kontrolovat.

Zavit prislusenstvi musi odpovidat zavitu vietena
brusky. U pfisluSenstvi montovaného pouzitim pfirub
musi upinaci otvor prislusenstvi odpovidat rozmérim
prriruby. PfisluSenstvi neodpovidajici upeviiovacimu
mechanismu elektrického nafadi nebude vyvazene,
zpUsobi nadmérné vibrace a muze vyvolat ztratu kontroly.
Nepouzivejte poSkozené prislusenstvi. Pfred kazdym
pouzitim zkontrolujte pfislusenstvi; napf. brusné
kotouce, zda nevykazuiji trhliny nebo zne¢isténi tfiskami,
opérnou podlozku, zda nevykazuje trhliny, natrzeni nebo
nadmérné opotrebeni, nebo dratény kartac, zda neobsa-
huje uvolnéné ¢i popraskané draty. Pokud jste elektrické
naradi nebo pfislusenstvi upustili, ovéite, zda nedoslo
ke $kodam a pripadné poSkozené prislusenstvi vyménte.
Po kontrole a instalaci pfisluSenstvi se postavte mimo
rovinu rotujiciho pfisluSenstvi (totéz plati pro pfihlizejici
osoby) a nechte elektrické naradi minutu bézet pfi maxi-
malnich otackach bez zatizeni. PoSkozené pfisluSenstvi se
bé&hem této zkousky obvykle rozpadne.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Podle typu pro-
vadéné prace pouzivejte oblicejovy stit nebo ochranné
bryle. Podle potieby pouzivejte protiprachovou masku,
ochranu sluchu, rukavice a pracovni zastéru, ktera

je schopna zastavit malé kousky brusiva nebo ¢asti
zpracovavaného dilu. Ochrana zraku musi odolavat
odletujicimu materialu vznikajicimu pfi riznych ¢innostech.
Protiprachova maska nebo respirator musi filtrovat ¢astice
vznikajici pfi provadéné praci. Dlouhodobé vystaveni hluku
vysoké intenzity muze zpUsobit ztratu sluchu.

Zajistéte, aby prihlizejici osoby dodrzovaly bez-
pecnou vzdalenost od mista provadéni prace.
VSechny osoby vstupujici na pracovisté musi
pouzivat osobni ochranné prostiedky. Ulomky dilu
nebo roztrzeného pfislusenstvi mohou odletovat a
zpUsobit zranéni i ve vétsi vzdalenosti od pracovisté.
Pfi praci v mistech, kde muize dojit ke kontaktu feza-
ciho prislusenstvi se skrytym elektrickym vedenim
nebo s vlastnim napajecim kabelem, drzte elektrické
naradi pouze za izolované ¢asti drzadel. Nastroje

z pfisluSenstvi mohou pfi kontaktu s vodi¢em pod
napétim pfenést proud do nechranénych &asti naradi a
obsluha mlze utrpét Uraz elektrickym proudem.
Napajeci kabel ved'te mimo otacejici se pfi-
slusenstvi. PFi ztraté kontroly nad nafadim maze
dojit k pfefezani nebo zachyceni kabelu a vtazeni
ruky €i paze do otacejiciho se pfislusenstvi.
Elektrické naradi nikdy nepokladejte, dokud

se prislusenstvi UpIné nezastavi. Otacejici se
pfislusenstvi se muze zachytit o povrch a zpUsobit
ztratu kontroly nad elektrickym naradim.

Naradi nikdy neuvadéjte do chodu, pokud jej
piFenasite v ruce po boku. Nahodny kontakt s ota-
Cejicim se prisluSenstvim by se vam mohl zachytit o
odév a pfitahnout vam pfislusenstvi k télu.
Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického
naradi. Ventilator motoru nasava dovnitf skfiné
prach. Dojde-li k nadmérnému nahromadéni kovo-
vého prachu, mohou vzniknout elektricka rizika.

15. Neprovozujte elektrické naradi v blizkosti
hoflavych materiall. Odletujici jiskry by mohly
tyto materialy zapalit.

16. Nepouzivejte prislusenstvi vyzadujici pouziti
chladicich kapalin. Pouziti vody nebo jiné chla-
dici kapaliny mGze vést k umrti nebo urazu elek-
trickym proudem.

Zpétny raz a souvisejici vystrahy
Zpétny raz je nahla reakce na skfipnuti ¢i zaseknuti ota-
Cejiciho se kotouce, opérné podlozky, kartace nebo jiného
pfisluSenstvi. Skfipnuti nebo zaseknuti zpisobuje nahlé
zastaveni otacejiciho se pfislusenstvi, coz vede k nekont-
rolovanému vrhnuti elektrického naradi ve sméru opaéném
ke sméru otaceni pfislusenstvi v misté zachyceni.
Pokud napfiklad dojde k zaseknuti nebo skFipnuti brus-
ného kotouce v obrobku, hrana kotouce vstupuijici do
mista skfipnuti se miiZze zakousnout do povrchu materialu
a to zpUsobi zvednuti kotouce nebo jeho vyhozeni. Télisko
miZze vyskocit smérem k obsluze nebo od ni podle toho,
v jakém sméru se pohybuje v misté skfipnuti. Za téchto
podminek mize také dojit k roztrzeni brusnych kotoucu.
Zpétny raz je disledkem Spatného pouziti a/nebo nesprav-
nych pracovnich postupl ¢i podminek. Lze se mu vyhnout
pfijetim odpovidajicich opatfeni, ktera jsou uvedena nize.
1.  Elektrické naradi pevné drzte a zaujméte takovy
postoj téla a pozici rukou, abyste silam zpétnych
raza odolali. VZzdy pouzivejte pomocné drzadlo,
pokud je k dispozici, abyste ziskali maximalni kont-
rolu nad zpétnym razem ¢i reakci na to¢ivy moment
b&hem uvadéni do chodu. Za pfedpokladu pfijeti
spravnych preventivnich opatfeni mGze obsluha sily
zpétnych razd a reakci na to€ivy moment zvladnout.

2. Nikdy nesahejte do blizkosti rotujiciho pfislusen-
stvi. PrisluSenstvi mize byt odvrzeno smérem k ruce.

3. Nestujte na misté, na které se elektrické naradi
presune v pripadé zpétného razu. Zpétny raz
uvede zaseknuté naradi do pohybu v opaéném
sméru pohybu kotouce.

4.  Zvlasté opatrni bud'te pfi opracovani rohu,
ostrych hran, atd. Vyvarujte se narazeni a
sevieni prisluSenstvi. Rohy a ostré hrany maji
tendenci zachycovat otacejici se prislusenstvi,
coz vede ke ztraté kontroly nebo zpétnému razu.

5. Nepfipojujte ¢lankovy nebo ozubeny pilovy
kotoué. Tyto kotouce Casto zpusobuji zpétné razy
a ztratu kontroly.

Zvlastni bezpecénostni vystrahy pro brouseni a
rozbrusovani:

1. Pouzivejte pouze kotouce doporucené pro
dané elektrické naradi a specificky chranic¢
uréeny pro vybrany kotou€. Kotouce, pro které
neni elektrické naradi ur€eno, nelze odpovidajicim
zplusobem zabezpecit a predstavuji proto riziko.

2. Brusna plocha kotouéu s vypouklym stredem
musi byt umisténa pod rovinou obruby chranice.
Nespravné namontovany kotou¢ vy€nivajici nad rovinu
obruby chrani¢e nem(ze byt dostate¢né chranén.

3.  Chrani¢ musi byt k elektrickému naradi bez-
pecné pFipevnén a vhodné ustaven k zajisténi
maximalni bezpeénosti tak, aby byla smérem k
obsluze vystavena co nejmensi ¢ast kotouce.
Chrani¢ napomaha chranit obsluhu pred odletu;ji-
cimi ulomky rozbitého kotouce a nechténym kon-
taktem s kotoucem &i jiskrami, jez mohou zapalit
0odév.
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4. Kotouce musi byt pouzity pouze k doporu¢enym
ucelim. Priklad: Neprovadéjte brouseni bokem
rozbruSovaciho kotouée. RozbruSovaci kotouce jsou
uréeny k obvodovému brouseni. Pusobeni boénich sil
na tyto kotou¢e muZze zplsobit jejich roztrzeni.

5. Vzdy pouzivejte nepoSkozené priruby, které
maji spravnou velikost a tvar odpovidajici
vybranému kotouéi. Spravné pfiruby zajisti
podepreni kotou¢e a omezi moznost jeho roztr-
Zeni. Pfiruby pro rozbruSovaci kotou¢e se mohou
liSit od pfirub ur€enych pro brusné kotouce.

6. Nepouzivejte opotiebené kotouce z vétsiho
elektrického naradi. Kotou¢ uréeny pro vétsi
elektrické naradi neni vhodny pro vy3ssi otacky
mensiho nafadi a maze se roztrhnout.

Dopliikové zvlastni bezpeénostni vystrahy pro
brouseni a rozbrusovani:

1. Zamezte ,,zaseknuti“ rozbrusovaciho kotouce a
nevyvijejte na néj prilis velky tlak. Nepokousejte
se o provadeéni prilis hlubokych fez{. Vyvinete-li
na kotou€ pfili§ velky tlak, zvysite jeho zatiZeni a
nachylnost ke krouceni ¢i ohybani v Fezu a tudiz i
moznost zpétného razu nebo roztrzeni kotouce.

2. Nezaujimejte nevhodnou polohu v roviné a za
rotujicim kotou€em. Pokud se kotou¢ v misté
operace pohybuje smérem od vaseho téla, muze
potencialni zpétny raz vystrelit otacejici se kotou€
spolu s elektrickym nafadim pfimo na vas.

3. Pokud kotou¢ zadrhne nebo jestlize z jakéhokoli
duvodu prerusite fezani, vypnéte naradi a drzte
jej nehybné, dokud se kotou¢€ uplné nezastavi.
Nikdy se nepokousejte vytahovat rozbrusovaci
kotou€ z fezu, je-li kotou¢ v pohybu, protoze by
mohlo dojit ke zpétnému razu. Zjistéte pficinu
zadrhnuti kotou€e a provedte napravna opatfeni.

4. Neobnovujte fezani pfimo v obrobku. Nechte
kotou€ dosahnout piné rychlosti a potom
jej opatrné vedte do fezu. Spustite-li kotou¢ v
obrobku, mize dojit k jeho uvaznuti, vyskoceni
nebo ke zpétnému razu.

5. Desky a jakékoli nadmérné obrobky podeprete,
abyste minimalizovali nebezpeci skiipnuti
kotouce a zpétného razu. Rozmérné obrobky
mivaji tendenci prohybat se vlastni vahou. Podpéry
je nutno umistit pod dil v blizkosti linie fezu a u
okraju dilu, a to na obou stranach od kotouce.

6.  Priprovadéni ,kapsovitych fez(“ do stavajicich
stén ¢i jinych uzavienych mist zachovavejte zvy-
Senou opatrnost. VyCnivajici kotou¢ maze fiznout do
plynového, vodovodniho Ci elektrického vedeni nebo
do jinych pfedmétt a mlze dojit ke zpétnému razu.

Zvlastni bezpecénostni vystrahy pro smirkovani:

1.  Nepouzivejte smirkovy papirovy disk nad-
mérné velikosti. Pfi vybéru smirkového papiru
dodrzujte udaje vyrobce. Smirkovy papir precni-
vajici pfes brusny talif mize zpUsobit poranéni a
rovnéz zablokovani, roztrzeni disku a zpétny raz.

Zvlastni bezpeénostni vystrahy pro praci s draté-

nymi kartaci:

1.  Nezapomeiite, ze dratény kartac i béhem
bézného pouzivani ztraci kousky dratu.
Nepretézujte draty pfilisS vysokym tlakem na
kartaé. Odlétajici kousky dratu mohou velmi lehce
proniknout skrz tenky odév a/nebo pokozku.

2. Je-li pri kartaCovani doporucen chranic, zabrante
vzajemnému kontaktu chranice a draténého
kotouce ¢i kartace. Dratény kotou€ nebo karta¢ maze
diky pfitlaku a odstfedivym silam zvétsit sv(j primeér.

DalSi bezpe€nostni vystrahy:

1. Pri pouzivani brusnych kotoucd s vypouklym stfedem
pouzivejte pouze kotouce vyztuzené sklolaminatem.

2. Vtéto brusce NIKDY NEPOUZIVEJTE brousici
kotouce miskovitého typu. Tato bruska neni pro
zminovany typ kotou€l zkonstruovana a pouzivani
podobnych produktt mize vést k vaznym zranénim.

3.  Davejte pozor, aby nedoslo k poskozeni vietene, pfi-
ruby (zejména montazniho povrchu) a pojistné matice.
Poskozeni téchto dilli mlize vést k roztrzeni kotouce.

4. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
télisko nedotyka obrobku.

5. Pred pouzitim naradi na zpracovavaném
obrobku jej nechejte na chvili bézet. Sledujte,
zda nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat Spatné nainstalované nebo
nedostatecné vyvazené télisko.

6.  Pri brouseni pouzivejte stanoveny povrch téliska.

7. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracujte, jen kdyz je drzite v rukou.

8. Bezprostiedné po ukonéeni prace se naradi
nedotykejte; mize dosahovat velmi vysokych
teplot a popalit vam pokozku.

9. Dodrzujte pokyny vyrobce tykajici se spravné
montaze a pouziti télisek. Pfi manipulaci a skla-
dovani télisek je nutno zachovavat opatrnost.

10. Nepouzivejte samostatna redukéni pouzdra ani adaptéry
k pfizpusobeni brusnych kotouéti s velkym otvorem.

11. Pouzivejte pouze pfiruby uréené pro toto naradi.

12. U naradi, které je uréeno k montazi kotoucu se
zavitovanym otvorem, dbejte, aby byl zavit kotouce
dostatecné dlouhy vzhledem k délce vietene.

13. Zkontrolujte, zda je obrobek radné podepien.

14. Nezapomeiite, ze kotou¢ pokracuje v otaceni i
po vypnuti naradi.

15. Pokud jsou na pracovisti velmi vysoké teploty
¢i vihkost nebo je pracovisté znecisténo vodi-
vym prachem, pouzijte k zajisténi bezpecnosti
obsluhy zkratovy jisti€ (30 mA).

16. Nepouzivejte naradi k opracovavani materialt
obsahujicich azbest.

17. Pouzivate-li rozbrusovaci kotou¢, vzdy pra-
cujte s chranicem kotouce se shérem prachu,
ktery je pozadovan smérnicemi.

18. Rozbrusovaci disky nesmi byt vystaveny zad-
nému pricnému tlaku.

19. P¥i praci nepouzivejte latkové pracovni ruka-
vice. Vlakna z rukavic mohou vniknout do nafadi,
coz muze zpusobit poruchu naradi.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpecnostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI &i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mize zplsobit vazné zranéni.
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POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy pfesvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zamek hridele
» Obr.1: 1.Zamek hridele

A\UPOZORNENI:

. Nikdy neaktivujte zdmek hfidele, pokud se pohy-
buje vieteno. MUze dojit k poSkozeni nastroje.

Pfi instalaci a demontazi pfislusenstvi Ize zamek hfi-
dele pouzit jako prevenci otaceni vietena.

Pouzivani spinace

» Obr.2: 1. Posuvny spinac

A\UPOZORNENI:

. Pfed pfipojenim nafadi k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda posuvny spina¢ funguje
spravneé a zda se po stisknuti zadni ¢asti posuv-
ného spinace vraci do vypnuté polohy.

. K zajisténi pohodli obsluhy pfi delSim pouzivani
Ize pfepinac zajistit v zapnuté poloze. P¥i zajis-
tovani naradi v zapnuté poloze budte opatrni a
naradi pevné drzte.

Pro Model GA4040C, GA4041C, GA4540C, GA4541C,
GA5040C, GA5041C, GA6040C

Nafadi se spousti pfesunutim posuvného spinace

do polohy ,I (ZAP.)“ zatlaCenim na jeho zadni stranu.
Pokud chcete pracovat nepretrzité, zajistéte spinac
stisknutim jeho prfedni ¢asti.

Chcete-li naradi vypnout, stisknéte zadni ¢ast posuvného
spinace a presurite jej do polohy vypnuto ,O (VYP.)".

Pro Model GA5040CN

Naradi se spousti pfesunutim posuvného spinace do
polohy zapnuto ,| (ZAP.)".

Chcete-li nastroj zastavit, pfesurite posuvny spina¢ do
polohy vypnuto ,O (VYP.)".

Kontrolka
» Obr.3: 1. Kontrolka (oto€ny voli¢ rychlosti)

Kontrolka se rozsviti zelené pfi pfipojeni nafadi k elektrické siti.
Pokud se kontrolka nerozsviti, mGze byt vadny napajeci kabel
nebo ovladag. Pokud kontrolka sviti, ale nafadi se neuvede do
chodu ani kdyZ je zapnuté, mohou byt opotfebené uhliky nebo
mUze byt vadny ovlada¢, motor nebo hlavni vypina¢ (ON/OFF).

Ochrana proti nechténému
opakovanému spusténi

Naradi s odjiSténym spinaem se nespusti i pfesto, ze
je zapojeno do zasuvky.

Kontrolka v tuto chvili Eervené blika a signalizuje akti-
vaci ochrany proti nechténému opakovanému spusténi.
Ochranu proti nechténému opakovanému spusténi zruSite
pfesunutim posuvného spinace do polohy ,O (VYP.).

Otocny volic¢ rychlosti

» Obr.4: 1. Otocny voli€ otacek

Rychlost otaeni Ize regulovat pfesunutim oto&ného
voli¢e otaCek na pozadované nastaveni od 1 do 5.
VysSich otacek se dosahuje pfi otaceni volicem ve
sméru Cislice 5. Niz3i otacky lze ziskat pfi otaceni voli-
¢em ve sméru Cislice 1.

Vztah mezi nastavenim zvolenym na voli€i a pfibliznymi
otaCkami naleznete v tabulce nize.

Plati pro model GA4040C, GA4540C, GA5040C,
GA5040CN, GA4041C, GA4541C, GA5041C

Pocet min™ (ot./min.)
1 2 800
2 4 000
3 6 000
4 8 000
5 11 000

Plati pro model GA6040C

Pocet min™' (ot./min.)
1 4 000
2 5000
3 6 000
4 7 000
5 9 000
A\UPOZORNENI:

. Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepre-
trzité pfi nizkych ota¢kach, dojde k pretizeni a
prehrati motoru.

. Otoénym voliCem otacek Ize otacet pouze do
polohy 5 a zpét do polohy 1. Voli€¢em neota-
Cejte silou za polohu 5 nebo 1. Mohlo by dojit k
poru$e funkce regulace otacek.

Elektronicka funkce

Nasledujici funkce a vlastnosti elektronickych nastroju
umoznuji jejich snadné provozovani.

Nastaveni konstantni rychlosti

Kontrola konstantnich otacek zajisti kvalitni povrch,
nebot konstantni otacky jsou udrzovany i pfi zatizeni.

Funkce mékkého spusténi

Funkce mékkého spusténi zamezi razu pfi spusténi.

Ochrana proti pretizeni

Pfesahne-li zatéz naradi pfipustnou Uroven, omezi se

v ramci ochrany motoru pfed pfehfatim jeho vykon.
Jakmile se zatéz vrati do pfipustnych mezi, bude naradi
pracovat jako obvykle.

Mechanicka brzda

Plati pro model GA4041C, GA4541C, GA5041C

Po vypnuti naradi byla aktivovana mechanicka brzda.
Brzda nefunguje v pfipadé, kdy je pfi vypnuti napajeni
pfepinac v zapnuté poloze.
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MONTAZ

AUPOZORNENI:

. Nez zaCnete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim pfesvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Instalace boé€ni rukojeti (drzadla)

» Obr.5

A\UPOZORNENI:
. Davejte pozor, aby bo€ni rukojet byla vzdy pfed
praci pevné nainstalovana.

Pevné naSroubujte bocni rukojet na misto nastroje,
které je ilustrovano na obrazku.

Nasazeni ¢i sejmuti krytu kotouce
(pro kotouce s vypouklym stredem,
lamelové kotouce, brousici kotouce,

kotoucové draténé kartace/
rozbrusovaci kotouce, diamantové
kotouce)

A\VAROVANI:

. Pfi pouziti kotou€e s vypouklym stfedem, lame-
lového kotouce, brousiciho kotou€e nebo koto-
uCového draténého kartace musi byt na naradi
nasazen kyt kotouCe tak, aby byla uzaviena
strana krytu vzdy nasmérovana k obsluze.

. Pfi pouziti rozbrusovaciho/diamantového
kotouce se ujistéte, zda pouzivate pouze speci-
alni kryt kotou€e zkonstruovany k pouziti s roz-
bruSovacimi kotouci. (V nékterych evropskych
zemich |ze pfi praci s diamantovym kotou¢em
pouzit obvykly kryt. DodrZujte smérnice platné
ve vasi zemi.)

Nastroj s chrani€em kotouce a

zavérnym Sroubem
» Obr.6: 1. Chrani¢ kotouce 2. Loziskova skfin
3. Sroub

Namontujte kryt kotouCe tak, aby byly vystupky na
obruci krytu vyrovnany s vyfezy na loziskové skfini.
Potom kryt kotouce otocte o 180° vlevo. Ujistéte se, zda
jste pevné dotahli Sroub.

Pfi demontazi chranie kotouce pouzijte opacny postup
montaze.

Nastroj s chrani¢em kotouce a

upinaci packou

» Obr.7: 1. Qhrénié kotouce 2. Loziskova skfin
3. Sroub 4. Packa

Po povoleni Sroubu pfesunte packu ve sméru Sipky.
Namontujte kryt kotouCe tak, aby byly vystupky na
obrudi krytu vyrovnany s vyiezy na loziskové skfini.
Potom kryt kotouce otolte o 180°.

» Obr.8: 1. Sroub 2. Packa

Po presunuti packy ve sméru Sipky dotahnéte kryt
kotou&e upevnovacim Sroubem. Touto packou Ize upra-
vovat uhel nastaveni krytu kotouce.

Pfi demontazi chranie kotouc€e pouzijte opacny postup
montaze.

Montaz a demontaz kotouce
s vypouklym stredem nebo

lamelového kotouce (volitelné
prislusenstvi)

A\VAROVANI:

. Pfi pouziti kotouce s vypouklym stfedem ¢i
lamelového kotou€e musi byt na naradi nasa-
zen kyt kotoucCe tak, aby byla uzaviena strana
krytu vZdy nasmérovana k obsluze.

» Obr.9: 1. Pojistna matice 2. Kotou€ s vypouklym
stfedem 3. Vnitini pfiruba

Namontujte na vieteno vnitfni pfirubu. Umistéte kotouc/
disk na vnitini pfirubu a naSroubujte na vieteno pojist-
nou matici.

» Obr.10: 1.KIi¢ na pojistné matice 2. Zamek hfidele

PFi utahovani pojistné matice pevné stisknéte zamek
hfidele tak, aby se vieteno nemohlo otacet, a poté ji
pomoci kli€e na pojistné matice pevné utahnéte ve
sméru hodinovych rucicek.

PFi demontazi kotou€e pouzijte opany postup montaze.

Super priruba (volitelné
prislusenstvi)

Modely oznacené pismenem F jsou standardné vyba-
veny super pFirubou. V porovnani s béznym typem je
k povoleni pojistné matice zapotfebi jen 1/3 namaha.

AUPOZORNENI:

. Super pfirubu nepouzivejte u modeld vybave-
nych mechanickou brzdou. Pfi aktivaci brzdy by
se mohla povolit.

Montaz a demontaz matice Ezynut

(volitelné prislusenstvi)

AUPOZORNENI:

. Matici Ezynut nepouzivejte se Super pfirubou
ani v uhlovych bruskach s oznacenim ,F" na
konci Cisla modelu. Tyto pfiruby jsou totiz tak
silné, Ze vieteno nezachyti celou délku zavitu.

» Obr.11: 1. Matice Ezynut 2. RozbruSovaci kotou¢
3. Vnitfni pfiruba 4. Vieteno

Na vieteno namontujte vnitini pfirubu, rozbruSovaci
kotou¢ a matici Ezynut s logem Makita smérem ven.
» Obr.12: 1. Zamek hfidele

Stisknéte pevné aretacni tlacitko hfidele a matici
Ezynut dotahnéte nadoraz ota¢enim rozbruSovaciho
kotouce vpravo.

Povoleni provedete otocenim vnéjSiho krouzku matice
Ezynut vievo.

» Obr.13: 1. Sipka 2. Zafez

» Obr.14
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POZNAMKA:

. Pokud je Sipka nasmérovana k zarezu, Ize
matici Ezynut povolit rukou. Jinak je k povoleni
zapotfebi kli€ na pojistnou matici. Jeden z ¢epu
klice nasadte do otvoru a pak matici otaéenim
vlevo povolte.

Instalace a demontaz brousiciho

kotouce (volitelné prislusenstvi)

A\VAROVANI:

. Pfi nasazeni brousiciho kotou¢e vzdy pouzivejte
dodany kryt. Kotou¢ se miize b&hem provozu
rozlétnout a kryt tak napomaha omezit nebez-
pedi zranéni.

» Obr.15: 1. Pojistna matice 2. Brousici kotou¢
3. Plastova podlozka 4. Vnitini pfiruba

Postupujte podle pokynu pro kotouce s vypouklym
stfedem a pouzijte také plastovy talif ke kotouci. Poradi
montaZe naleznete na strance vénované pfisluSenstvi
v tomto navodu.

Montaz a demontaz brusného

kotouce (volitelné prislusenstvi)

POZNAMKA:

. Pouzivejte pfisluSenstvi brusky uvedena v
této pfirucce. PrisluSenstvi je nutno zakoupit
samostatné.

» Obr.16: 1. Pojistna matice pro smirkovani 2. Brusny
kotou€ 3. Pryzova podlozka

Na vieteno namontujte pryzovy talif. Na pryzovy talif
nasadte kotou¢ a na vieteno nasroubujte pojistnou
matici pro smirkovani. Pfi utahovani pojistné matice pro
smirkovani pevné stisknéte aretacni tlacitko hfidele,
aby se vieteno nemohlo otacet, a matici pevné dotah-
néte doprava kli¢em na pojistné matice.

Pfi demontazi kotou€e pouzijte opacny postup montaze.

Instalace a demontaz snimatelného

protiprachového krytu (volitelné
prislusenstvi)

A\VAROVANI:

. Pred nasazovanim ¢i snimanim protipracho-
vého krytu se vzdy ujistéte, zda je naradi
vypnuto a odpojeno ze zasuvky. Jinak mlze
dojit k poSkozeni nafadi nebo ke zranéni.

Existuji étyfi zpUsoby nasazeni protiprachového

krytu - pro kazdou polohu jiny.

» Obr.17: 1. Symbol A2. Symbol B 3. Symbol C
4. Symbol D

Protiprachovy kryt nasadte tak, aby byly viditeIné plo-
chy s oznagenim (A, B, C nebo D). Cepy zacvaknéte do
ventilanich otvor(.

Protiprachovy kryt Ize demontovat ru¢né.

POZNAMKA:

. Dojde-li k ucpani protiprachového krytu pra-
chem nebo jinym materialem, ocistéte jej. Pokud
budete pokraovat v provozu s ucpanym proti-
prachovym krytem, dojde k poSkozeni nastroje.

PRACE

A\VAROVANI:

. Nikdy by neméla nastat potifeba vyvijet na
nastroj pfilis velkou silu. Dostate¢ny tlak je
zajistén hmotnosti samotného nastroje. P¥ilis
velky tlak by mohl vést k nebezpeénému roztfis-
téni kotouce.

. Pokud néstroj pfi brouseni upustite, VZDY
vymeénite kotouc.

. NIKDY s brusnym kotou¢em nenarazejte do
zpracovavaného materialu.

. Vyvarujte se narazeni a zaseknuti kotouce, a to
zejména pfi opracovavani roh(, ostrych hran,
apod. Mohlo by dojit ke ztraté kontroly a zpét-
nému razu.

. NIKDY nepouzivejte nastroj s feznymi kotouci
na dievo ani jinymi Feznymi kotoudi. Pfi pouzi-
vani téchto kotou€u na brusce dochazi ¢asto k
zpétnym razam, ztraté kontroly a naslednému
zranéni.

A\UPOZORNENI:

. Nikdy nastroj nezapinejte, pokud je v kontaktu
se zpracovavanym dilem. Mohlo by dojit ke
zranéni.

. Pfi praci vzdy pouzivejte ochranné bryle nebo
obliCejovy §tit.

. Po ukonéeni prace vzdy nastroj vypnéte a pred
polozenim vzdy vyCkejte, dokud se kotou¢ upiné
nezastavi.

Hrubé a jemné brouseni

» Obr.18

Naradi VZDY pevné drzte s jednou rukou na plasti a
druhou na bo¢nim drzadle. Nafadi zapnéte a pfilozte
kotou€ k obrobku.

Kotou¢ pfidrzujte zpravidla pfiblizné pod 15° uhlem k
roviné obrobku.

PFi zabihani nového kotouce nepracujte s bruskou
ve sméru B, jinak se bruska do obrobku zafizne.

Po zaobleni hrany kotou€e béhem pouzivani lze s
kotou¢em pracovat ve sméru Ai B.

Provoz s rozbrusovacim/

diamantovym kotouc¢em (volitelné
prislusenstvi)

» Obr.19: 1. Pojistna matice 2. RozbruSovaci kotou¢
/ diamantovy kotou¢ 3. Vnitfni pfiruba
4. Chranic¢ kotouce pro rozbrusovaci
kotouce/diamantové kotouce

Smér montaze pojistné matice a vnitfni pfiruby se Iisi
podle tloustky kotouce. Viz nize uvedena tabulka.
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100mm model

RozbrusSovaci kotou¢
I

Tloustka: méné nez 4 mm (5/32 )

@@

16 mm (5/8 ) 16 mm (5/8 )

3—

Tloustka: 4 mm ¢&i vice (5/32")

1. Pojistnd matice 2. RozbruSovaci kotou¢

Tloustka: méné nez 4 mm (5/32")

—1+—1

IESE g IE T

20 mm (13/16")

Diamantovy kotou¢
I

Tloustka: 4 mm ¢&i vice (5/32")

11—

20 mm(13/16

3. Vnitfni pfiruba

4. Diamantovy kotouc¢

115mm / 125mm / 150mm model

RozbrusSovaci kotouc¢

Tloustka: 4 mm &i vice (5/32")

Tloustka: méné nez 4 mm (5/32")

o=

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")

3

1. Pojistna matice 2. Rozbrusovaci kotou¢

Tloustka: méné nez 4 mm (5/32")

22,23 mm (7/8")

3. Vnitini pfiruba

Diamantovy kotouc¢

Tloustka: 4 mm ¢&i vice (5/32")

22,23 mm (7/8")
3

4. Diamantovy kotouc¢

A\VAROVANI:

P¥i pouziti rozbrusovaciho/diamantového kotouce
se ujistéte, zda pouzivate pouze specialni kryt
kotouCe zkonstruovany k pouziti s rozbruSovacimi
kotouci. (V nékterych evropskych zemich Ize pfi
praci s diamantovym kotou¢em pouzit obvykly kryt.
Dodrzujte smérnice platné ve vasi zemi.)

NIKDY nepouzivejte rozbruSovaci kotou¢ k
bo&nimu brouseni.

Zamezte ,zaseknuti" kotouce a nevyvijejte na ngj
pFilis velky tlak NepokouSejte se o provedeni fezu
s pFili§ velkou hloubkou. Vyvinete-li na kotou€ pfi-
li8 velky tlak, zvySuje se jeho zatiZzeni a nachylnost
ke krouceni nebo ohybu v fezu a tudiz moznost
zpétného razu nebo roztrzeni kotouce.

Neobnovujte fezani pfimo v dilu. Nechejte
kotou¢ dosahnout pIné rychlosti a poté jej opa-
trné zasurite do fezu; posunujte nastroj smérem
dopfedu po povrchu zpracovavaného dilu. Pokud
kotou¢ uvedete do chodu v dilu, mdze dojit k jeho
uvaznuti, zvednuti nebo zpétnému razu.

Bé&hem prace nikdy nemérite uhel kotouce.
Vyvinete-li na rozbruSovaci kotou€ bo¢ni tlak
(jako pFi brouseni), dojde k popraskani a roztr-
Zeni kotou€e a vaznému zranéni.

S diamantovym kotou€em je tfeba fezat do
opracovavaného materialu svisle.

Provoz s hrncovym draténym

kartacem (volitelné prislusenstvi)

A\UPOZORNENI:

. Spusténim naradi naprazdno zkontrolujte funkci
kartaCe a ujistéte se pfitom, zda pred kartaCem
nebo v jeho blizkosti nejsou zadné osoby.

. Nepouzivejte poSkozené a nevyvazené kartace.
Pouzivani poSkozeného kartac¢e muize zvysit
nebezpeci zranéni kontaktem s draty roztrze-

ného kartace.

» Obr.20:

Naradi odpojte ze zasuvky a polozte jej kotouCem
nahoru, abyste ziskali snadny pfistup k vietenu. Z
naradi sejméte veSkeré pfisluSenstvi. Na vieteno
nasadte hrncovy dratény karta€ a dotahnéte jej doda-
nym kli¢em. PFi pouziti kartace netlacte pfilis silng,
abyste draty karta€e neohnuli, coz by vedlo k jeho
pred€asnému zniceni.

1. Hrncovy dratény kartac
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Provoz s kotou€ovym draténym

kartacem (volitelné prislusenstvi)

A\UPOZORNENI:

. Spusténim naradi naprazdno zkontrolujte funkci
kotou€ového draténého kartace a ujistéte se
pfitom, zda pfed nim €i v jeho blizkosti nejsou
zadné osoby.

. Nepouzivejte poSkozené a nevyvazené koto-
uCové draténé kartace. Pouzivani poSkozeného
kotou€ového draténého kartaCe muaze zvysit
nebezpecdi zranéni kontaktem s roztrzenym
kartacem.

. Pfi praci s kotouCovym draténym kartacem
VZDY pouzivejte kryt - ujistéte se pfitom, zda se
primér kotouce do krytu vejde. Kotou¢ se mlze
béhem provozu rozlétnout a kryt tak napomaha
omezit nebezpedi zranéni.

» Obr.21: 1. Kotou€ovy dratény kartac

NaFadi odpojte ze zasuvky a polozte jej kotouCem
nahoru, abyste ziskali snadny pfistup k vietenu. Z
naradi sejméte veSkeré pfisluSenstvi. Na vieteno
navléknéte kotouCovy dratény karta¢ a dotahnéte jej
klicem.

PFi pouziti kotouCového draténého kartace netlacte
pFilis silng, abyste draty karta€e neohnuli, coz by vedlo
k jeho pfedCasnému zniceni.

UDRZBA

AUPOZORNENI:

. Nez zagnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcCte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zmé&nam barvy, deformacim ¢i vzniku
prasklin.

» Obr.22: 1. Vyfukovy otvor 2. Saci otvor

Nastroj a vétraci otvory je nutno udrzovat v Cistoté.
Vétraci otvory nastroje Cistéte pravidelné nebo kdykoliv
dojde k jejich zablokovani.

Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikl a
veskera dalsi udrzba Ci sefizovani provadény autorizo-
vanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s pouzitim
nahradnich dild Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A\ UPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporucujeme pouZzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavcl muze hrozit nebezpedi zranéni
osob. PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat

pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy
Makita.
. Snimatelny protiprachovy kryt
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2 @Q 2

115mm model

| 125mm model

150mm model

Rukojet’ 36

Kryt kotouce (pro brusny kotoug)

Vnitfni pFiruba
Pfiruba Super *1

Vnitini pFiruba
Pfiruba Super *1

Vnitini pfiruba
Pfiruba Super *1

Kotou¢ s vypouklym stfedem/lamelovy disk

Pojistnad matice
Matice Ezynut *2

Pojistna matice
Matice Ezynut *2

Pojistna matice
Matice Ezynut *2

Plastova podlozka

Plastova podlozka

Brousici kotou¢

Brousici kotou¢

PryZova podlozka 100

PryZova podlozka 115

PryZzova podlozka 125

Brusny kotou¢

Pojistna matice pro smirkovani

KotouCovy dratény kartac

Hrncovy dratény kartaé

Kryt kotouce (pro rozbruSovaci kotoug) *3

Rozbrusovaci kotou¢/diamantovy kotou&

Kli¢ na pojistné matice

3 @& 3
6
4
7
5 @
5
100mm model
2
3 Vnitini pFiruba
4
5 Pojistna matice
6 Plastova podlozka
7 Brousici kotou¢
8 PryZova podlozka 76
9
10
11
12
13
14
Poznamka:

*1 Super pfirubu nepouzivejte s bruskou vybavenou funkci brzdy.
*2 Nepouzivejte sou¢asné Super pfirubu a matici Ezynut.
*3 V nékterych evropskych zemich Ize pfi pouziti diamantovych kotouc¢l pouzit obvykly kryt namisto specialniho

krytu zakryvajiciho obé strany kotou€e. Dodrzujte smérnice platné ve vasi zemi.

POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pribaleny jako standardni pfisluSenstvi.
Pfibalené pfisluSenstvi se muze v rliznych
zemich lisit.

90 CESKY




91



. Jan-Baptist Vink 2,
Makita Europe N.V. e oo

Makita Corporation i sz sapen

www.makita.com

885106C976
EN, UK, PL, RO,
DE, HU, SK, CS
20161006




