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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: 9557HNR 9558HNR
Wheel diameter 115mm (4-1/2") 125mm (5")
Max. wheel thickness 6.4mm

Spindle thread M14 or 5/8" (country specific)

Rated speed (n) 11,000min™

Overall length 271mm

Net weight 2.0kg | 2.1kg
Safety class =

without notice.
Specifications may differ from country to country.
Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use

The tool is intended for grinding, sanding and cutting of
metal and stone materials without the use of water.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:

Sound pressure level (La) : 86 dB(A)

Sound power level (Lya) : 97 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| A WARNING: Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:

Model 9557THNR

Work mode: surface grinding

Vibration emission (ay ac) : 7.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s”

Work mode: disc sanding

Vibration emission (ay, ps) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model 9558HNR

Work mode: surface grinding

Vibration emission (an ac) : 8.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s

Work mode: disc sanding

Vibration emission (an, ps) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

A WARNING: The declared vibration emission
value is used for main applications of the power tool.
However if the power tool is used for other applica-
tions, the vibration emission value may be different.

EC Declaration of Conformity

For European countries only

Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine: Angle Grinder

Model No./ Type: 9557HNR, 9558HNR

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC

They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents: EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
4.6.2015

Yo il

Yasushi Fukaya
Director

5 ENGLISH



Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Grinder safety warnings

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding,
Wire Brushing, or Abrasive Cutting-Off Operations:
1. This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool.
Read all safety warnings, instructions, illus-
trations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Operations such as polishing are not rec-

ommended to be performed with this power

tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause per-
sonal injury.

Do not use accessories which are not specifi-

cally designed and recommended by the tool

manufacturer. Just because the accessory can
be attached to your power tool, it does not assure
safe operation.

The rated speed of the accessory must be at

least equal to the maximum speed marked on

the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of your

accessory must be within the capacity rating

of your power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately guarded or controlled.

6. Threaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For acces-
sories mounted by flanges, the arbour hole of
the accessory must fit the locating diameter
of the flange. Accessories that do not match the
mounting hardware of the power tool will run out of
balance, vibrate excessively and may cause loss
of control.

7. Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or acces-
sory is dropped, inspect for damage or install
an undamaged accessory. After inspecting and
installing an accessory, position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating
accessory and run the power tool at maximum
no-load speed for one minute. Damaged acces-
sories will normally break apart during this test
time.

N
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8.  Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As appro-
priate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by various operations.
The dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

9. Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

10. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact hid-
den wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool “live” and could give the
operator an electric shock.

11. Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

12. Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the
power tool out of your control.

13. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

14. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

15. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

16. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other acces-
sory. Pinching or snagging causes rapid stalling of the
rotating accessory which in turn causes the uncon-
trolled power tool to be forced in the direction opposite
of the accessory'’s rotation at the point of the binding.
For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel that is
entering into the pinch point can dig into the surface of
the material causing the wheel to climb out or kick out.
The wheel may either jump toward or away from the
operator, depending on direction of the wheel’s move-
ment at the point of pinching. Abrasive wheels may also
break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.

1. Maintain a firm grip on the power tool and
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position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or kick-
back forces, if proper precautions are taken.
Never place your hand near the rotating acces-
sory. Accessory may kickback over your hand.
Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite
to the wheel’s movement at the point of snagging.
Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the
accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create fre-
quent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive
Cutting-Off Operations:

1.

Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot
be adequately protected.

The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken wheel fragments, acci-
dental contact with wheel and sparks that could
ignite clothing.

Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to
shatter.

Always use undamaged wheel flanges that are
of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller
tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive
Cutting-Off Operations:

1.

Do not “jam“ the cut-off wheel or apply exces-
sive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibil-
ity of kickback or wheel breakage.

Do not position your body in line with and

behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the spin-
ning wheel and the power tool directly at you.

3.  When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power
tool and hold the power tool motionless until
the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the
cut while the wheel is in motion otherwise
kickback may occur. Investigate and take correc-
tive action to eliminate the cause of wheel binding.

4. Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

5.  Support panels or any oversized workpiece to
minimize the risk of wheel pinching and kick-
back. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge
of the workpiece on both sides of the wheel.

6. Use extra caution when making a “pocket cut”
into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes, elec-
trical wiring or objects that can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

1. Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers recommen-
dations, when selecting sanding paper. Larger
sanding paper extending beyond the sanding
pad presents a laceration hazard and may cause
snagging, tearing of the disc or kickback.

Safety Warnings Specific for Wire Brushing

Operations:

1.  Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

2.  Ifthe use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

Additional Safety Warnings:

1. When using depressed centre grinding wheels,
be sure to use only fiberglass-reinforced
wheels.

2. NEVER USE Stone Cup type wheels with this
grinder. This grinder is not designed for these
types of wheels and the use of such a product
may result in serious personal injury.

3. Be careful not to damage the spindle, the
flange (especially the installing surface) or the
lock nut. Damage to these parts could result in
wheel breakage.

4.  Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

5.  Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.
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6. Use the specified surface of the wheel to per-
form the grinding.

7. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

8. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

9.  Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

10. Do not use separate reducing bushings or
adaptors to adapt large hole abrasive wheels.

11. Use only flanges specified for this tool.

12. For tools intended to be fitted with threaded
hole wheel, ensure that the thread in the wheel
is long enough to accept the spindle length.

13. Check that the workpiece is properly
supported.

14. Pay attention that the wheel continues to
rotate after the tool is switched off.

15. If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure opera-
tor safety.

16. Do not use the tool on any materials contain-
ing asbestos.

17. When use cut-off wheel, always work with
the dust collecting wheel guard required by
domestic regulation.

18. Cutting discs must not be subjected to any
lateral pressure.

19. Do not use cloth work gloves during operation.
Fibers from cloth gloves may enter the tool, which
causes tool breakage.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Press the shaft lock to prevent spindle rotation when
installing or removing accessories.
» Fig.1: 1. Shaft lock

NOTICE: Never actuate the shaft lock when the
spindle is moving. The tool may be damaged.

Switch action

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the slide switch actuates prop-
erly and returns to the "OFF" position when the
rear of the slide switch is depressed.

A\ CAUTION: switch can be locked in "ON" posi-
tion for ease of operator comfort during extended
use. Apply caution when locking tool in "ON"
position and maintain firm grasp on tool.

To start the tool, slide the slide switch toward the “I
(ON)” position by pushing the rear of the slide switch.
For continuous operation, press the front of the slide
switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the “O (OFF)” position.

» Fig.2: 1. Slide switch

Unintentional restart proof

The tool does not start with the switch being lock-on
even when the tool is plugged.

To cancel the unintentional restart proof, return the slide
switch to "O(OFF)" position.

NOTE: Wait more than one second before restarting
the tool when unintentional restart proof functions.

NOTE: When the tool is overloaded and the tool
temperature reaches a certain level, the tool may
automatically stop. In this situation, let the cool before
turning on the tool again.

Soft start feature

Soft start feature reduces starting reaction.

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing side grip (handle)

ACAUTION: Always be sure that the side grip is
installed securely before operation.

Screw the side grip securely on the position of the tool
as shown in the figure.
»Fig.3
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Installing or removing wheel guard
(For depressed center wheel, flap

disc, flex wheel, wire wheel brush
[ abrasive cut-off wheel, diamond
wheel)

A WARNING: When using a depressed center
wheel, flap disc, flex wheel or wire wheel brush,
the wheel guard must be fitted on the tool so that
the closed side of the guard always points toward
the operator.

A WARNING: When using an abrasive cut-off
| diamond wheel, be sure to use only the special
wheel guard designed for use with cut-off wheels.

(In some European countries, when using a diamond
wheel, the ordinary guard can be used. Follow the
regulations in your country.)

Mount the wheel guard with the protrusions on the
wheel guard band aligned with the notches on the bear-
ing box. Then rotate the wheel guard to such an angle
that it can protect the operator according to work. Be
sure to tighten the screw securely.

To remove wheel guard, follow the installation proce-
dure in reverse.

» Fig.4: 1. Wheel guard 2. Bearing box 3. Screw

Installing or removing depressed
center wheel or flap disc

Optional accessory

AWARNING: When using a depressed center
wheel or flap disc, the wheel guard must be fitted
on the tool so that the closed side of the guard
always points toward the operator.

A\ CAUTION: Make sure that the mounting part
of the inner flange fits into the inner diameter of
the depressed center wheel / flap disc perfectly.
Mounting the inner flange on the wrong side may
result in the dangerous vibration.

Mount the inner flange onto the spindle.
Make sure to fit the dented part of the inner flange onto
the straight part at the bottom of the spindle.
Fit the depressed center wheel / flap disc on the inner
flange and screw the lock nut onto the spindle.
» Fig.5: 1. Lock nut 2. Depressed center wheel

3. Inner flange 4. Mounting part

To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so
that the spindle cannot revolve, then use the lock nut
wrench and securely tighten clockwise.

» Fig.6: 1. Lock nut wrench 2. Shaft lock

To remove the wheel, follow the installation procedure
in reverse.

Super flange

Optional accessory
Only for tools with M14 spindle thread.

Models with the letter F are standard-equipped with
Super flange. Only 1/3 of efforts needed to undo lock
nut, compared with conventional type.

Installing or removing flex wheel

Optional accessory

AWARNING: Always use supplied guard when
flex wheel is on tool. Wheel can shatter during use
and guard helps to reduce chances of personal injury.
» Fig.7: 1. Lock nut 2. Flex wheel 3. Back up pad

4. Inner flange

Follow instructions for depressed center wheel but also
use back up pad over wheel. See order of assembly on
accessories page in this manual.

Installing or removing abrasive disc

Optional accessory
» Fig.8: 1. Sanding lock nut 2. Abrasive disc
3. Rubber pad

1.

2. Fitthe disc on the rubber pad and screw the sand-
ing lock nut onto the spindle.

3. Hold the spindle with the shaft lock, and securely
tighten the sanding lock nut clockwise with the lock nut
wrench.

Mount the rubber pad onto the spindle.

To remove the disc, follow the installation procedure in
reverse.

NOTE: Use sander accessories specified in this man-
ual. These must be purchased separately.

OPERATION

A WARNING: 1t should never be necessary to
force the tool. The weight of the tool applies ade-
quate pressure. Forcing and excessive pressure
could cause dangerous wheel breakage.

AWARNING: ALWAYS replace wheel if tool is
dropped while grinding.

A WARNING: NEVER bang or hit grinding disc
or wheel onto work.

A WARNING: Avoid bouncing and snagging
the wheel, especially when working corners,
sharp edges etc. This can cause loss of control and
kickback.

A WARNING: NEVER use tool with wood cutting
blades and other saw blades. Such blades when
used on a grinder frequently kick and cause loss of
control leading to personal injury.
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A CAUTION: Never switch on the tool when it
is in contact with the workpiece, it may cause an
injury to operator.

A CAUTION: Always wear safety goggles or a
face shield during operation.

A CAUTION: After operation, always switch off
the tool and wait until the wheel has come to a
complete stop before putting the tool down.

A CAUTION: ALWAYS hold the tool firmly with

one hand on housing and the other on the side
handle.

Grinding and sanding operation

» Fig.9

Turn the tool on and then apply the wheel or disc to the
workpiece.

In general, keep the edge of the wheel or disc at an
angle of about 15° to the workpiece surface.

During the break-in period with a new wheel, do not
work the grinder in forward direction or it may cut into
the workpiece. Once the edge of the wheel has been
rounded off by use, the wheel may be worked in both
forward and backward direction.

Operation with abrasive cut-off /

diamond wheel

Optional accessory

As for the installation, follow the instructions for
depressed center wheel.

The direction for mounting the lock nut and the
inner flange varies by wheel type and thickness.
Refer to the following figures.

When installing the abrasive cut-off wheel:

» Fig.11: 1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel
(Thinner than 4mm (5/32")) 3. Abrasive cut-
off wheel (4mm (5/32") or thicker) 4. Inner
flange

When installing the diamond wheel:

» Fig.12: 1. Lock nut 2. Diamond wheel (Thinner
than 4mm (5/32")) 3. Diamond wheel (4mm
(5/32") or thicker) 4. Inner flange

Operation with wire cup brush

Optional accessory

A CAUTION: Check operation of brush by run-
ning tool with no load, insuring that no one is in
front of or in line with brush.

A\ CAUTION: Do not use brush that is damaged,
or which is out of balance. Use of damaged brush
could increase potential for injury from contact with
broken brush wires.

AWARNING: When using an abrasive cut-off
| diamond wheel, be sure to use only the special
wheel guard designed for use with cut-off wheels.

(In some European countries, when using a diamond
wheel, the ordinary guard can be used. Follow the
regulations in your country.)

A WARNING: NEVER use cut-off wheel for side
grinding.

A WARNING: Do not "jam" the wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback, wheel breakage and overheating of the
motor may occur.

A WARNING: Do not start the cutting operation
in the workpiece. Let the wheel reach full speed
and carefully enter into the cut moving the tool
forward over the workpiece surface. The wheel
may bind, walk up or kickback if the power tool is
started in the workpiece.

AWARNING: During cutting operations, never
change the angle of the wheel. Placing side pres-
sure on the cut-off wheel (as in grinding) will cause
the wheel to crack and break, causing serious per-
sonal injury.

A WARNING: A diamond wheel shall be oper-
ated perpendicular to the material being cut.

» Fig.13: 1. Wire cup brush

Unplug tool and place it upside down allowing easy
access to spindle.

Remove any accessories on spindle. Thread wire cup
brush onto spindle and tighten with supplied wrench.

NOTICE: Avoid applying too much pressure
which causes over bending of wires when using
brush. It may lead to premature breakage.

Operation with wire wheel brush

Optional accessory

A CAUTION: Check operation of wire wheel
brush by running tool with no load, insuring that
no one is in front of or in line with the wire wheel
brush.

A\ CAUTION: Do not use wire wheel brush that
is damaged, or which is out of balance. Use of
damaged wire wheel brush could increase potential
for injury from contact with broken wires.

A CAUTION: ALWAYS use guard with wire
wheel brushes, assuring diameter of wheel fits
inside guard. Wheel can shatter during use and

guard helps to reduce chances of personal injury.

» Fig.14: 1. Wire wheel brush

Unplug tool and place it upside down allowing easy
access to spindle.

Remove any accessories on spindle. Thread wire wheel
brush onto spindle and tighten with the wrenches.

» Fig.10: 1. Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel / dia-
mond wheel 3. Inner flange 4. Wheel guard
for abrasive cut-off wheel / diamond wheel

NOTICE: Avoid applying too much pressure
which causes over bending of wires when
using wire wheel brush. It may lead to premature

breakage.
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MAINTENANCE

The tool and its air vents have to be kept clean.

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.
» Fig.15: 1. Exhaust vent 2. Inhalation vent

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

A\ CAUTION: These accessories or attachments are recommended for use with your Makita tool spec-
ified in this manual. The use of any other accessories or attachments might present a risk of injury to persons.
Only use accessory or attachment for its stated purpose.

» Fig.16

If you need any assistance for more details regarding these accessories, ask your local Makita Service Center.

115 mm (4-1/2") model |

125 mm (5") model

Grip 36

Wheel Guard (for grinding wheel)

Inner flange / Super flange

Depressed center wheel / Flap disc

Lock nut

Back up pad

Flex wheel

Rubber pad 100

Rubber pad 115

Ol |N|[o|la|dh|[w]|N |-

Abrasive disc

-
o

Sanding lock nut

e

Wire wheel brush

-
N

Wire cup brush

-
w

Wheel Guard (for cut-off wheel) *1

N
IS

Abrasive cut-off wheel / Diamond wheel

Lock nut wrench

NOTE: *1 In some European countries, when using a diamond wheel, the ordinary guard can be used instead of the
special guard covering the both side of the wheel. Follow the regulations in your country.

country to country.

NOTE: Some items in the list may be included in the tool package as standard accessories. They may differ from
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FRANCAIS (Instructions originales)

SPECIFICATIONS

Modele : 9557HNR 9558HNR
Diamétre de meule 115 mm 125 mm
Epaisseur max. de la meule 6,4 mm

Filetage de I'axe M14 ou 5/8" (selon le pays)

Vitesse nominale (n) 11000 min™

Longueur totale 271 mm

Poids net 2,0kg | 2.1kg
Catégorie de sécurité =

. Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification sans préavis.

. Les spécifications peuvent varier suivant les pays.
. Poids selon la procédure EPTA 01/2003

L’outil est congu pour le meulage, le pongage et la
coupe de matériaux en métal ou en pierre sans utiliser
d’eau.

Alimentation

L’outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation
de la méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une double
isolation, il peut de ce fait étre alimenté par une prise
sans mise a la terre.

Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN60745 :

Niveau de pression sonore (L;») : 86 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Lya) : 97 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

A AVERTISSEMENT : Portez un serre-téte
antibruit.

Vibrations

Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN60745 :

Modéle 9557HNR

Mode de travail : meulage de surface

Emission de vibrations (ay ac) : 7,5 m/s’
Incertitude (K) : 1,5 m/s”

Mode de travail : poncage au disque

Emission de vibrations (anps):2,5 m/s? ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s*

Modéle 9558HNR

Mode de travail : meulage de surface

Emission de vibrations (ay ac) : 8,5 m/s”
Incertitude (K) : 1,5 m/s”

Mode de travail : pongcage au disque

Emission de vibrations (anps):2,5 m/s? ou moins

=

2

Incertitude (K) : 1,5 m/s®

NOTE : La valeur d’émission de vibrations déclarée
a été mesurée conformément a la méthode de test
standard et peut étre utilisée pour comparer les outils
entre eux.

NOTE : La valeur d’émission de vibrations déclarée
peut aussi étre utilisée pour I'évaluation préliminaire
de I'exposition.

A AVERTISSEMENT : L'émission de vibrations
lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la valeur d’émission déclarée, suivant la
fagon dont I'outil est utilisé.

MAAVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité
prendre pour protéger l'utilisateur doivent étre basées
sur une estimation de I'exposition dans des condi-
tions réelles d'utilisation (en tenant compte de toutes
les composantes du cycle d'utilisation, comme par
exemple le moment de sa mise hors tension, lorsqu’il
tourne a vide et le moment de son déclenchement).

A AVERTISSEMENT : La valeur d’émission de
vibrations déclarée est utilisée pour les applications
principales de I'outil électrique. Toutefois si I'outil
électrique est utilisé pour d’autres applications, la
valeur d’émission de vibrations peut étre différente.

Déclaration de conformité CE

Pour les pays européens uniquement

Makita déclare que la ou les machines suivantes :
Désignation de la machine : Meuleuse d’Angle

N° de modéle/Type : 9557THNR, 9558HNR

sont conformes aux Directives européennes suivantes :
2006/42/CE

et sont fabriquées conformément aux normes ou aux
documents normalisés suivants : EN60745

La documentation technique conforme a la norme
2006/42/CE est disponible auprés de :

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgique
4.6.2015
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Yasushi Fukaya
Directeur
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgique

Consignes de sécurité générales

pour outils électriques

A AVERTISSEMENT : Lisez toutes les
consignes de sécurité et toutes les instructions. ||
y a risque d’électrocution, d’incendie et/ou de graves
blessures si les mises en garde et les instructions ne
sont pas respectées.

Conservez toutes les mises en
garde et instructions pour réfé-

rence ultérieure.

Le terme « outil électrique » dans les avertissements
fait référence a I'outil électrique alimenté par le secteur
(avec cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonc-
tionnant sur batterie (sans cordon d’alimentation).

Consignes de sécurité pour

meuleuse

Consignes de sécurité communes aux travaux de
meulage, pongage, brossage métallique ou trongon-
nage abrasif :

1. Cet outil électrique est congu pour étre uti-
lisé en tant que meuleuse, ponceuse, brosse
métallique ou outil de trongonnage. Veuillez
lire les consignes de sécurité, instructions,
illustrations et spécifications qui accom-
pagnent cet outil électrique. Le non-respect de
toutes les instructions indiquées ci-dessous peut
entrainer une électrocution, un incendie et/ou de
graves blessures.

2. Il est déconseillé d’effectuer des travaux de
polissage avec cet outil électrique. Il y a risque
de danger et de blessure si I'outil électrique est
utilisé pour exécuter des travaux pour lesquels il
n’a pas été congu.

3. Nutilisez pas d’accessoires qui n’ont pas été
congus spécifiquement et recommandés par le
fabricant de I’outil. Méme si un accessoire peut
étre fixé sur I'outil électrique, cela ne garantit pas
qu’il fonctionnera de maniére sire.

4. Lavitesse nominale de I’accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximum inscrite
sur I'outil électrique. Les accessoires tournant
plus vite que leur vitesse nominale peuvent se
casser et voler en éclats.

5. Le diamétre extérieur et I’épaisseur de I’ac-
cessoire ne doivent pas dépasser la capacité
nominale de I’outil électrique. Les accessoires
de taille incorrecte ne peuvent étre protégés ou
contrélés adéquatement.

6. Le filetage des accessoires a monter doit
correspondre a celui de I’axe de la meuleuse.
Pour les accessoires montés a I'aide de
flasques, la taille de I’alésage de I’accessoire

10.

1.

doit correspondre au diameétre du flasque.

Les accessoires qui ne sont pas bien adaptés a

la taille de la piece ou ils sont montés sur I'outil
électrique se déséquilibreront, vibreront trop et
pourront entrainer une perte de maitrise de 'outil.
N’utilisez jamais un accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation, assurez-vous que

la meule abrasive est exempte de copeaux et
fissures, que la semelle n’est pas fissurée,
déchirée ou trop usée, ou que la brosse métal-
lique est exempte de fils métalliques laches
ou cassés. Si vous lachez I'outil électrique ou
un accessoire, assurez-vous qu’il n’est pas
endommagé ou bien remplacez I'accessoire
endommagé. Apreés avoir vérifié et posé un
accessoire, assurez-vous que personne, y
compris vous-méme, ne se trouve dans la
trajectoire de I’accessoire en rotation et faites
tourner I’outil électrique a vitesse a vide maxi-
male pendant une minute. Les accessoires
endommagés se brisent généralement au cours
de cette période d’essai.

Portez un équipement de protection indivi-
duelle. Suivant le type de travail a effectuer,
utilisez un écran facial, des lunettes a coques
ou des lunettes de sécurité. Si nécessaire,
portez un masque anti-poussiére, des pro-
tege-tympans, des gants et un tablier de travail
pouvant arréter les particules abrasives ou les
fragments de piéce. La protection oculaire doit
pouvoir arréter les débris volants produits par les
diverses opérations. Le masque anti-poussiéres
ou le masque filtrant doit pouvaoir filtrer les parti-
cules générées lors des travaux. Une exposition
prolongée a un bruit d’intensité élevée peut entrai-
ner une perte auditive.

Assurez-vous que les passants demeurent a
une distance siire de la zone de travail. Toute
personne pénétrant dans la zone de travail
doit porter un équipement de protection indivi-
duelle. Des fragments de piéce ou un accessoire
cassé peuvent étre éjectés et blesser les per-
sonnes au-dela de la zone immédiate de travail.
Tenez I'outil électrique par une surface de
prise isolée uniquement, lorsque vous effec-
tuez une tache ou I’accessoire de coupe pour-
rait toucher un cablage caché ou son propre
cordon d’alimentation. Le contact de I'acces-
soire de coupe avec un fil sous tension peut trans-
mettre du courant dans les pieces métalliques
exposées de I'outil électrique et électrocuter
I'utilisateur.

Placez le cordon a I’écart de I’'accessoire

en rotation. En cas de perte de maitrise, vous
risquez, en coupant ou en accrochant le cordon,
d’avoir la main ou le bras attiré vers I'accessoire
en rotation.

Ne déposez jamais I’outil électrique avant que
I’accessoire ne se soit parfaitement arrété.
L’accessoire en rotation peut accrocher la surface
et projeter I'outil électrique de telle sorte que vous
en perdiez la maitrise.

Ne transportez pas I’outil électrique tout en le
laissant tourner. En cas de contact accidentel avec
I'accessoire en rotation, ce dernier risque d’accrocher
vos vétements et d’étre entrainé vers votre corps.
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14. Nettoyez régulierement les orifices d’aération
de Ioutil électrique. Le ventilateur du moteur
aspire la poussiere a l'intérieur du carter, ce qui
présente un danger électrique en cas d’accumula-
tion excessive de poussiéres métalliques.

15. N’utilisez pas I'outil électrique prés de maté-
riaux inflammables. Les étincelles risqueraient
d’enflammer ces matériaux.

16. N’utilisez pas d’accessoires nécessitant un
liquide de refroidissement. L'utilisation d’eau
ou d’un liquide de refroidissement comporte un
risque d’électrocution ou de choc électrique.

Mises en garde concernant le choc en retour et

autres dangers

Le choc en retour est une réaction soudaine qui sur-

vient lorsque la meule, la semelle, la brosse ou un autre

accessoire en rotation se coince ou accroche. Lorsque

I'accessoire en rotation se coince ou accroche, il s’ar-

réte soudainement et I'utilisateur perd alors la maitrise

de I'outil électrique projeté dans le sens contraire de sa
rotation au point ou il se coince dans la piéce.

Par exemple, si une meule abrasive accroche ou se

coince dans la piéce, son tranchant introduit au point

de pincement risque d’y creuser la surface du matériau,
entrainant la sortie ou le déchaussement de la meule.

La meule peut alors dévier de sa trajectoire, vers I'uti-

lisateur ou dans le sens opposé, selon la direction du

mouvement de la meule au point de pincement. Dans
ces conditions, la meule abrasive risque également de
se briser.

Le choc en retour est le résultat d’'une utilisation

incorrecte de I'outil électrique et/ou de I'inobservation

des procédures ou conditions d’utilisation. Il peut étre
évité en prenant les précautions adéquates indiquées
ci-dessous.

1. Maintenez une poigne ferme sur I'outil élec-
trique et placez corps et bras de fagon a pou-
voir résister a la force exercée par les chocs
en retour. Utilisez toujours la poignée auxi-
liaire, s’il y en a une, pour avoir une maitrise
maximale de I'outil en cas de choc en retour
ou de force de réaction exercée au moment du
démarrage. L'utilisateur peut maitriser les forces
de réaction ou de choc en retour s'il prend les
précautions adéquates.

2.  Ne placez jamais la main prés d’un accessoire
en rotation. L'accessoire risquerait de passer sur
votre main en cas de choc en retour.

3. Ne vous placez pas dans la zone vers laquelle
I'outil électrique se déplacera en cas de choc
en retour. Le choc en retour projettera I'outil dans
le sens opposé au mouvement de la meule au
point ou elle accroche dans la piece.

4.  Soyez tout particulierement prudent lorsque
vous travaillez sur les coins, les arétes vives,
etc. Evitez de laisser I'accessoire sautiller ou
accrocher. L'accessoire en rotation a tendance
a accrocher dans les coins, sur les arétes vives
ou lorsqu’il sautille, ce qui comporte un risque de
perte de maitrise ou de choc en retour.

5. Ne fixez pas une chaine de coupe, une lame a
sculpter le bois ou une lame de scie dentée. De
telles lames causent fréquemment des chocs en
retour et des pertes de maitrise.

Consignes de sécurité spécifiques aux opérations

de meulage et de trongonnage abrasif :

1. Utilisez exclusivement les types de meule
recommandés pour votre outil électrique, et
le carter de protection congu spécifiquement
pour la meule sélectionnée. Les meules pour
lesquelles 'outil électrique n’a pas été congu ne
pourront pas étre protégées correctement et se
réveleront dangereuses.

2. Lasurface de meulage des meules a moyeu
déporté doit étre montée sous le plan de la
lévre du carter de protection. Sila meule n’est
pas bien montée et dépasse le plan de la lévre du
carter de protection, celui-ci ne pourra pas assurer
une protection adéquate.

3. Le carter de protection doit étre solidement
fixé a I'outil électrique et placé de fagon a
assurer une sécurité maximale en ne laissant
qu’une partie minimale de la meule exposée
du c6té de I'utilisateur. Le carter de protection
permet de protéger I'utilisateur des éclats de
meule brisée, d’'un contact accidentel avec la
meule et des étincelles qui pourraient enflammer
ses vétements.

4. Les meules ne doivent étre utilisées que pour
les applications recommandées. Par exemple
: ne procédez pas au meulage avec le coté de
la meule a trongonner. Les meules a trongonner
abrasives étant concues pour le meulage périphé-
rique, elles risquent de voler en éclats si on leur
applique une force latérale.

5. Utilisez toujours des flasques pour meule
en bon état, dont la taille et la forme corres-
pondent a la meule sélectionnée. Des flasques
pour meule adéquats soutiennent la meule et
réduisent ainsi les risques de rupture de la meule.
Les flasques pour meules a trongonner peuvent
étre différents de ceux pour meules ordinaires.

6. N'’utilisez pas de meules usées provenant
d’outils électriques plus grands. Les meules
congues pour des outils électriques plus grands
ne conviennent pas a la vitesse supérieure d’un
outil plus petit et risquent d’éclater.

Consignes de sécurité supplémentaires spécifiques

aux travaux de trongonnage abrasif :

1. Evitez de « bloquer » la meule a trongonner ou
d’appliquer une pression excessive. N’essayez
pas de couper trop profondément. Une meule
trop sollicitée subira une surcharge et risquera de
se tordre ou de se coincer dans la ligne de coupe,
ce qui comporte un risque de choc en retour ou de
bris de la meule.

2. Ne vous placez pas directement derriére ou
devant la meule en rotation. Lorsque la meule,
en cours de fonctionnement, s’écarte de votre
corps, le choc en retour potentiel risque de propul-
ser la meule en rotation et I'outil électrique dans
votre direction.

3. Lorsque la meule se coince ou lorsque vous
interrompez la coupe pour une raison quel-
conque, mettez I’outil électrique hors tension
et maintenez-le immobile jusqu’a ce que la
meule cesse complétement de tourner. Ne
tentez jamais de retirer la meule a trongonner
de la coupe pendant que la meule tourne,
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sous peine de provoquer un choc en retour.
Identifiez la cause du grippage de la meule et
prenez les mesures correctives pour y remédier.
Ne reprenez pas la coupe telle quelle dans

la piéce. Attendez que la meule ait atteint sa
pleine vitesse avant de la réintroduire soi-
gneusement dans la ligne de coupe. Si vous
redémarrez I'outil électrique alors qu'’il se trouve
encore dans la piéce a travailler, la meule risquera
de se coincer, de remonter hors de la ligne de
coupe ou de provoquer un choc en retour.
Soutenez les panneaux ou les piéces de
grande taille pour réduire les risques de coin-
cement de la meule et de choc en retour. Les
piéces de grande taille ont tendance a ployer
sous leur propre poids. |l est nécessaire de placer
en dessous des cales a proximité de la ligne de
coupe et prés du rebord de la piece de chaque
coté de la meule.

Redoublez de précaution lorsque vous faites
une « coupe en plongée » dans un mur ou
toute autre surface pouvant cacher des struc-
tures. La meule, en dépassant derriére le mur ou
la surface, peut couper des conduites de gaz ou
d’eau, des fils électriques ou des objets pouvant
causer un choc en retour.

Consignes de sécurité spécifiques aux travaux de
pongage :

1.

N’utilisez pas de feuilles de papier abrasif
trop grandes. Suivez les recommandations du
fabricant pour choisir le papier abrasif. Une
grande feuille de papier abrasif débordant du
coussin de pongage présente un risque de lacéra-
tion et pourrait déchirer le disque, I'accrocher ou
provoquer un choc en retour.

Consignes de sécurité spécifiques aux travaux de
brossage métallique :

1.

N’oubliez pas que des fils métalliques se
détachent de la brosse méme lors de travaux
ordinaires. Ne soumettez pas les fils métal-
liques a une surcharge en appliquant une
pression excessive sur la brosse. Les fils métal-
liques pénétrent facilement dans les vétements
légers et/ou dans la peau.

Si l'utilisation d’un carter de protection est
recommandée pour le brossage métallique,
assurez-vous que la meule ou brosse métal-
lique ne géne pas le carter de protection. Selon
la charge de travail et I'intensité de la force centri-
fuge, le diametre de la meule ou brosse métallique
peut augmenter.

Consignes de sécurité supplémentaires :

1.

Lors de I'utilisation des meules ordinaires a
moyeu déporté, assurez-vous d’utiliser exclu-
sivement des meules renforcées de fibre de
verre.

N’UTILISEZ JAMAIS une meule boisseau pour
pierre avec cette meuleuse. Cette meuleuse
n’est pas congue pour ces types de meule, et leur
utilisation peut entrainer de graves blessures.
Prenez garde de ne pas endommager I'axe, le
flasque (tout particulierement la surface d’ins-
tallation) ou le contre-écrou. La meule risque
de casser si ces piéces sont endommagées.

Assurez-vous que la meule n’entre pas en
contact avec la piéce avant de mettre I'outil
sous tension.

Avant d’utiliser I’outil sur une piéce, faites-le
tourner un instant a vide. Soyez attentif aux
vibrations ou sautillements pouvant indiquer
que la meule n’est pas bien posée ou qu’elle
est mal équilibrée.

Utilisez la surface spécifiée de la meule pour
meuler.

N’abandonnez pas I’outil alors qu’il tourne. Ne
faites fonctionner I’outil qu’une fois que vous
I’avez bien en main.

Ne touchez pas la piéce immédiatement aprés
avoir terminé le travail ; elle peut étre trés
chaude et vous briler la peau.

Suivez les instructions du fabricant pour un
montage adéquat et une utilisation appropriée
des meules. Manipulez et rangez les meules
soigneusement.

N’utilisez pas de bagues de réduction ou
d’adaptateurs vendus dans le commerce pour
adapter des meules abrasives dont I’orifice
central est grand.

N’utilisez que les flasques spécifiés pour cet
outil.

Pour les outils destinés a étre équipés d’une
meule a orifice fileté, assurez-vous que le
filetage dans la meule est suffisamment long
pour accueillir la longueur de I’axe.
Assurez-vous que la piéce a travailler est cor-
rectement soutenue.

N’oubliez pas que la meule continue de tour-
ner une fois I'outil éteint.

Si le lieu de travail est extrémement chaud et
humide, ou fortement pollué de poussiéres
conductrices, utilisez un disjoncteur (30 mA)
pour assurer la sécurité de I'utilisateur.
N’utilisez I’outil avec aucun matériau conte-
nant de I’amiante.

Lorsque vous utilisez une meule a trongonner,
travaillez toujours avec le carter de meule de
collecte de la poussiére exigé par la réglemen-
tation locale.

Aucune pression latérale ne doit étre exercée
sur les disques de coupe.

N’utilisez pas de gants de travail en tissu
pendant la tache. Les fibres des gants en tissu
peuvent pénétrer dans I'outil et le casser.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

A AVERTISSEMENT : NE vous laissez PAS
tromper (au fil d’'une utilisation répétée) par un
sentiment d’aisance et de familiarité avec le
produit, en négligeant le respect rigoureux des
consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou I'ignorance des consignes de sécurité
indiquées dans ce mode d’emploi peut entrainer
de graves blessures.
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DESCRIPTION DU

FONCTIONNEMENT

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant de

I'ajuster ou de vérifier son fonctionnement.

Verrouillage de I’arbre

Avant de poser ou de retirer des accessoires, appuyez
sur le verrouillage de I'arbre pour empécher I'axe de
tourner.

» Fig.1: 1. Verrouillage de I'arbre

REMARQUE : N’activez jamais le verrouillage de
I’arbre pendant que I’axe tourne. Vous risqueriez
d’abimer l'outil.

MAATTENTION : Avant de brancher I'outil,
vérifiez toujours que I'interrupteur a glissiéere
fonctionne correctement et revient sur la position
« Arrét » lorsque vous enfoncez I’arriére de I'inter-
rupteur a glissiére.

AATTENTION : L’interrupteur peut étre ver-
rouillé sur la position « Marche » pour améliorer
le confort de I'utilisateur pendant une utilisation
prolongée. Soyez prudent lorsque vous verrouil-
lez I'outil sur la position « Marche » et tenez-le
fermement.

Pour faire démarrer I'outil, faites glisser l'interrupteur a
glissiére vers la position « | » (Marche) en appuyant sur
I'arriere de I'interrupteur a glissiére. Pour un fonction-
nement continu, appuyez sur I'avant de I'interrupteur a
glissiére pour le verrouiller.

Pour arréter I'outil, appuyez sur I'arriére de l'interrupteur
a glissiere, puis poussez-le sur la position « O » (Arrét).
» Fig.2: 1. Interrupteur a glissiere

Protection contre le redémarrage

accidentel

Méme branché, 'outil ne démarre pas si I'interrupteur
est verrouillé.

Pour désactiver la protection contre le redémarrage
accidentel, remettez 'interrupteur a glissiére sur la
position « O » (Arrét).

NOTE : Patientez plus d’'une seconde avant de redé-
marrer |'outil si la protection contre le redémarrage
accidentel est activée.

NOTE : En cas de surcharge de I'outil et si sa tempé-
rature atteint un certain niveau, il se peut qu'il s’arréte
automatiquement. Dans ce cas, laissez I'outil refroidir
avant de le rallumer.

Fonction de démarrage en douceur

La fonction de démarrage en douceur réduit le choc de
démarrage.

ASSEMBLAGE

AATTENTION : Avant d’effectuer toute inter-
vention sur I’outil, assurez-vous toujours qu’il est
hors tension et débranché.

Pose de la poignée latérale

AATTENTION : Avant I'utilisation, assu-
rez-vous toujours que la poignée latérale est
fermement posée.

Vissez fermement la poignée latérale sur la position de
I'outil comme indiqué sur la figure.
»Fig.3

Pose ou retrait du carter de meule
(pour meule a moyeu déporté,
disque a lamelles, meule flexible,

brosse métallique circulaire/meule
a trongonner abrasive, meule
diamantée)

MAAVERTISSEMENT : Pendant I'utilisation
d’une meule a moyeu déporté, d’un disque a
lamelles, d’une meule flexible ou d’une brosse
métallique circulaire, le carter de meule doit étre
posé sur I'outil de maniére a toujours se refermer
du coté de I'utilisateur.

AAVERTISSEMENT: Pendant l'utilisation
d’une meule a trongonner abrasive/meule diaman-
tée, vous devez utiliser exclusivement le carter

de meule spécialement congu pour les meules a
trongonner.

(Dans certains pays d’Europe, il est possible d’utili-
ser le carter de protection ordinaire avec une meule
diamantée. Respectez la réglementation en vigueur
dans votre pays.)

Montez le carter de meule en alignant les parties sail-

lantes de la bande du carter de meule sur les entailles

du boitier de roulement. Puis, faites tourner le carter de

meule a un angle permettant de protéger I'utilisateur

en fonction de la tache effectuée. Vous devez serrer

fermement la vis.

Pour retirer le carter de meule, effectuez la procédure

de pose dans I'ordre inverse.

» Fig.4: 1. Carter de meule 2. Boitier de roulement
3. Vis

Pose ou retrait de la meule a moyeu

déporté ou du disque a lamelles
Accessoire en option

A AVERTISSEMENT : Pour I'utilisation d’une
meule @ moyeu déporté ou d’un disque a lamelles,
le carter de meule doit étre posé sur I’outil

de maniére a toujours se refermer du c6té de

I'utilisateur.
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AATTENTION : Assurez-vous que la piéce

de fixation du flasque intérieur s’engage parfai-
tement dans le diamétre interne de la meule a
moyeu déporté ou du disque a lamelles. La fixation
du flasque intérieur du mauvais cété peut provoquer
des vibrations dangereuses.

Montez le flasque intérieur sur I'axe.

Assurez-vous d’insérer la partie dentelée du flasque

intérieur dans la partie droite au bas de I'axe.

Placez la meule @ moyeu déporté ou le disque a

lamelles sur le flasque intérieur, et vissez le contre-

écrou sur I'axe.

» Fig.5: 1. Contre-écrou 2. Meule & moyeu déporté
3. Flasque intérieur 4. Piece de fixation

Pour serrer le contre-écrou, appuyez fermement sur le

verrouillage de I'arbre pour empécher I'axe de tourner,

et serrez fermement a I'aide de la clé a contre-écrou en

tournant dans le sens des aiguilles d’'une montre.

» Fig.6: 1. Clé a contre-écrou 2. Verrouillage de
I'arbre

Pour retirer la meule, effectuez la procédure de pose
dans l'ordre inverse.

Super flasque

Accessoire en option

Uniquement pour les outils avec filetage de I'axe
M14.

Les modéles qui contiennent la lettre F sont équipés en
série du super flasque. Par rapport au type classique,
ces modeles ne requiérent que le tiers de I'effort pour
desserrer le contre-écrou.

Pose ou dépose de la meule flexible

Accessoire en option

A AVERTISSEMENT : Lorsque la meule flexible
est posée sur I'outil, utilisez toujours le carter de
protection fourni. La meule peut se briser en éclats
pendant I'utilisation ; le cas échéant, le carter contri-
bue a réduire les risques de blessure.

» Fig.7:

1. Contre-écrou 2. Meule flexible 3. Semelle
4. Flasque intérieur

Suivez les instructions pour la meule & moyeu déporté,
mais posez également la semelle sur la meule. Pour
I'ordre d’assemblage, reportez-vous a la page des
accessoires dans le présent manuel.

Pose ou dépose du disque abrasif

Accessoire en option
» Fig.8: 1. Contre-écrou de pongage 2. Disque abra-
sif 3. Coussinet de caoutchouc

1.  Montez le coussinet de caoutchouc sur I'axe.

2. Placez le disque sur le coussinet de caoutchouc et
vissez le contre-écrou de pongage sur I'axe.

3.  Tenezl'axe par le verrouillage de I'arbre et serrez
solidement le contre-écrou de pongage dans le sens
des aiguilles d’'une montre avec la clé a contre-écrou.

Pour retirer le disque, effectuez la procédure de pose
dans l'ordre inverse.

-
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NOTE : Utilisez les accessoires pour ponceuse spéci-
fiés dans ce manuel. lls sont vendus séparément.

UTILISATION

A AVERTISSEMENT : 11 n’est jamais néces-
saire de forcer I'outil. Le poids de I'outil suffit pour
appliquer une pression adéquate. En forgant I'outil ou
en appliquant une pression excessive, vous risquez
de provoquer un dangereux éclatement de la meule.

A AVERTISSEMENT : Remplacez TOUJOURS
la meule si vous laissez tomber I’outil en meulant.

A AVERTISSEMENT : Ne frappez ni ne heurtez
JAMAIS le disque ou la meule contre la piéce a
travailler.

A AVERTISSEMENT : Evitez de laisser la
meule sautiller ou accrocher, tout spécialement
lorsque vous travaillez dans des coins, sur des
angles vifs, etc. Il y a risque de perte de contréle de
I'outil et de choc en retour.

A AVERTISSEMENT : N'utilisez JAMAIS PPoutil
avec des lames a bois et autres lames de scie.
Utilisées sur une meuleuse, ces lames reculent sou-
vent et causent une perte de contrdle, ce qui com-
porte un risque de blessure.

AATTENTION : Ne faites jamais démarrer I’outil
alors qu’il touche la piéce a travailler ; il y a risque
de blessure pour l'utilisateur.

AATTENTION : Portez toujours des lunettes a
coques ou un écran facial pendant I'utilisation.

AATTENTION : Une fois le travail terminé, met-
tez toujours I'outil hors tension et attendez I'arrét
complet de la meule avant de déposer I’outil.

AATTENTION : Tenez TOUJOURS l'outil fer-
mement, avec une main sur le carter de I'outil et
I’autre main sur la poignée latérale.

Meulage et pongage

> Fig.9

Faites démarrer 'outil, puis appliquez la meule ou le
disque sur la piece a travailler.

En général, maintenez le bord de la meule ou du disque
a un angle d’environ 15° par rapport a la surface de la
piéce a travailler.

Pendant la période de rodage d’une meule neuve, ne
faites pas avancer la meuleuse dans le sens avant sous
peine de couper la piéce a travailler. Une fois le bord de
la meule rodé, la meule peut étre utilisée dans les sens
avant et arriére.

FRANCAIS



Utilisation avec une meule a

trongonner abrasive/meule
diamantée

Accessoire en option

A AVERTISSEMENT : Pendant I'utilisation
d’une meule a trongonner abrasive/meule diaman-
tée, vous devez utiliser exclusivement le carter

de meule spécialement congu pour les meules a
trongonner.

(Dans certains pays d’Europe, il est possible d’utili-
ser le carter de protection ordinaire avec une meule
diamantée. Respectez la réglementation en vigueur
dans votre pays.)

A AVERTISSEMENT : N'utilisez JAMAIS une
meule a trongonner pour faire du meulage latéral.

A AVERTISSEMENT : Evitez de « bloquer » la
meule ou d’appliquer une pression excessive.
N’essayez pas de couper trop profondément. Un
travail trop intense augmente la charge de I'outil, peut
forcer la meule a se tordre ou a coincer dans la piéce,
ce qui comporte un risque de choc en retour, d’éclate-
ment de la meule ou de surchauffe du moteur.

A AVERTISSEMENT : Ne commencez pas la
coupe avec l'outil engagé dans la piéce a travail-
ler. Attendez que la meule ait atteint sa pleine
vitesse, puis faites pénétrer I’outil prudemment
dans la ligne de coupe en le faisant avancer a

la surface de la piéce a travailler. La meule peut
se coincer, remonter hors de la ligne de coupe ou
effectuer un choc en retour si vous faites démarrer
I'outil électrique alors qu'il est engagé dans la piéce
a travailler.

A AVERTISSEMENT : Ne modifiez jamais
I’angle de la meule pendant I’exécution de la
coupe. L'application d’une pression latérale sur la
meule a trongonner (comme pour le meulage) fera se
fissurer et éclater la meule, ce qui comporte un risque
de blessure grave.

A AVERTISSEMENT : Une meule diamantée
doit étre utilisée perpendiculairement au matériau
a couper.

» Fig.10: 1. Contre-écrou 2. Meule a trongonner abra-
sive/Meule diamantée 3. Flasque intérieur
4. Carter de meule pour meule a trongonner
abrasive/meule diamantée

Pour la pose, suivez les instructions de la meule a
moyeu déporté.

Le sens de montage du contre-écrou et du flasque
intérieur varie suivant le type et I’épaisseur de la
meule.

Reportez-vous aux figures suivantes.

Lors de la pose de la meule a trongonner abrasive :

» Fig.11: 1. Contre-écrou 2. Meule a trongonner abra-
sive (Inférieure a 4 mm) 3. Meule a tron-
gonner abrasive (4 mm ou plus) 4. Flasque
intérieur

Lors de la pose de la meule diamantée :
» Fig.12: 1. Contre-écrou 2. Meule diamantée
(Inférieure a 4 mm) 3. Meule diamantée (4

mm ou plus) 4. Flasque intérieur

Utilisation avec la brosse métallique

a coupelle

Accessoire en option

AATTENTION : Vérifiez le fonctionnement de la
brosse en faisant tourner I’outil a vide, aprés vous
étre assuré que personne ne se trouve devant ou
dans la trajectoire de la brosse.

AATTENTION : N'utilisez pas la brosse si elle
est abimée ou déséquilibrée. L'utilisation d’'une
brosse abimée augmente le risque de blessure au
contact des fils métalliques cassés de la brosse.

» Fig.13: 1. Brosse métallique a coupelle

Débranchez I'outil et retournez-le pour accéder facile-
ment a 'axe.

Retirez tout accessoire présent sur I'axe. Vissez la
brosse métallique a coupelle sur I'axe et serrez-la a
I'aide de la clé fournie.

REMARQUE : Evitez d’appliquer une pression
excessive pour éviter de trop courber les fils lors
de l'utilisation de la brosse. Ce qui pourrait provo-
quer leur usure prématurée.

Utilisation avec la brosse métallique

circulaire

Accessoire en option

AATTENTION : Vérifiez le fonctionnement de
la brosse métallique circulaire en faisant tourner
I’outil a vide, aprés vous étre assuré que per-
sonne ne se trouve devant ou dans la trajectoire
de la brosse métallique circulaire.

AATTENTION : N'utilisez pas la brosse métal-
lique circulaire si elle est abimée ou déséquili-
brée. L'utilisation d’une brosse métallique circulaire
abimée augmente le risque de blessure au contact
des fils métalliques cassés de la brosse.

AATTENTION : Utilisez TOUJOURS le carter
de protection avec les brosses métalliques cir-
culaires, en vous assurant que le diameétre de la
meule tient dans le carter de protection. La brosse
peut se briser en éclats pendant I'utilisation ; le cas
échéant, le carter contribue a réduire les risques de
blessure.

» Fig.14: 1. Brosse métallique circulaire

Débranchez I'outil et retournez-le pour accéder facile-
ment a l'axe.

Retirez tout accessoire présent sur I'axe. Vissez la
brosse métallique circulaire sur I'axe et serrez-la a
I'aide des clés.

REMARQUE : Evitez d’appliquer une pression
excessive pour éviter de trop courber les fils lors
de l'utilisation de la brosse métallique circulaire.

Ce qui pourrait provoquer leur usure prématurée.
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ENTRETIEN Nettoyage des orifices d’aération

L'outil et ses orifices d’aération doivent étre conservés

AATTENTION : Assurez-vous toujours que propres. Nettoyez régulierement les orifices d’aération

I’outil est hors tension et débranché avant d’y de I'outil ou dés qu'’ils sont obstrués.

effectuer tout travail d’inspection ou d’entretien. » Fig.15: 1. Orifice de sortie d’air 2. Orifice d’entrée
d’air

REMARQUE : N'utilisez jamais d’essence, ben-
zine, diluant, alcool ou autre produit similaire.
Cela risquerait de provoquer la décoloration, la
déformation ou la fissuration de I'outil.

Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit,
toute réparation, tout travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués par un centre d’entretien Makita
agréé, avec des pieces de rechange Makita.

ACCESSOIRES EN OPTION

AATTENTION : Ces accessoires ou piéces complémentaires sont recommandés pour I'utilisation avec
I'outil Makita spécifié dans ce mode d’emploi. L utilisation de tout autre accessoire ou piéce complémentaire
peut comporter un risque de blessure. N'utilisez les accessoires ou pieéces complémentaires qu’aux fins aux-
quelles ils ont été congus.
Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires, contactez votre centre d’entretien local Makita.
»Fig.16
- Modeéle 115 mm Modeéle 125 mm
1 Poignée 36
2 Carter de meule (pour meule ordinaire)
3 Flasque intérieur/Super flasque
4 Meule a moyeu déporté/Disque a lamelles
5 Contre-écrou
6 Semelle
7 Meule flexible
8 Coussinet de caoutchouc 100 Coussinet de caoutchouc 115
9 Disque abrasif
10 Contre-écrou de pongage
1" Brosse métallique circulaire
12 Brosse métallique a coupelle
13 Carter de meule (pour meule a trongonner) *1
14 Meule a trongonner abrasive/Meule diamantée
- Clé a contre-écrou

NOTE : *1 Dans certains pays d’Europe, avec une meule diamantée, il est possible d'utiliser le carter de protection
ordinaire au lieu du carter spécial qui recouvre les deux c6tés de la meule. Respectez la réglementation en vigueur
dans votre pays.

NOTE : Il se peut que certains éléments de la liste soient compris dans I'emballage de I'outil en tant qu’acces-
soires standard. lls peuvent varier d’un pays a 'autre.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: 9557HNR 9558HNR
Scheibendurchmesser 115 mm 125 mm
Max. Scheibendicke 6,4 mm

Spindelgewinde M14 oder 5/8" (landerspezifisch)
Nenndrehzahl (n) 11.000 min™

Gesamtlange 271 mm

Nettogewicht 2,0kg | 2.1kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2003

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist fir das Schleifen, Schmirgeln und
Schneiden von Metall- und Steinmaterial ohne den
Gebrauch von Wasser vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild tbereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN60745:

Schalldruckpegel (L;»): 86 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 97 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

| A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt geman EN60745:

Modell 9557THNR

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen
Vibrationsemission (ay, xc): 7,5 m/s”
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Scheibenschleifen
Vibrationsemission (an, ps): 2,5 m/s® oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s?

Modell 9558HNR

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen
Vibrationsemission (an, ac): 8,5m/s?
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s”

Arbeitsmodus: Scheibenschleifen
Vibrationsemission (an, ps): 2,5 m/s® oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert wurde im Einklang mit
der Standardpriifmethode gemessen und kann fir
den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen
werden.

HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert kann auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

AWARNUNG: Die Schwingungsemission wahrend
der tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs
vom angegebenen Emissionswert abweichen.

AWARNUNG: \dentifizieren Sie
Sicherheitsmanahmen zum Schutz des Benutzers
anhand einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (unter
Berlicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus, wie
z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs
zusatzlich zur Betriebszeit).

AWARNUNG: Der angegebene
Schwingungsemissionswert wird fiir
Hauptanwendungen des Elektrowerkzeugs
verwendet. Wird das Elektrowerkzeug jedoch
fur andere Anwendungen verwendet, kann der
Schwingungsemissionswert abweichen.

EG-Konformitétserklarung

Nur fiir europdische Ldander

Makita erklart, dass die folgende(n) Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine: Winkelschleifer
Modell-Nr./Typ: 9557HNR, 9558HNR

Entspricht den folgenden europaischen Richtlinien:
2006/42/EG

Sie werden gemaR den folgenden Standards oder stan-
dardisierten Dokumenten hergestellt: EN60745

Die technische Akte in Ubereinstimmung mit 2006/42/
EG ist erhaltlich von:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien
4.6.2015

20 DEUTSCH



Yok Pl

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle
Sicherheitswarnungen und Anweisungen durch.
Eine Missachtung der unten aufgefiihrten Warnungen
und Anweisungen kann zu einem elektrischen
Schlag, Brand und/oder schweren Verletzungen
fihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Schleifmaschine

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir Schleif-,
Schmirgel-, Drahtbiirsten- oder Trennschleifbetrieb:
1. Dieses Elektrowerkzeug ist fiir Schleifen,
Schmirgeln, Drahtbiirsten oder
Trennschleifen vorgesehen. Lesen Sie
alle mit diesem Elektrowerkzeug geliefer-
ten Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch.
Eine Missachtung der unten aufgefiihrten
Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag,
Brand und/oder schweren Verletzungen fihren.

2. Arbeiten, wie Polieren, sind mit diesem
Elektrowerkzeug nicht zu empfehlen.
Benutzungsweisen, fir die das Elektrowerkzeug
nicht ausgelegt ist, kdnnen Gefahren erzeugen
und Personenschaden verursachen.

3.  Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht speziell
vom Werkzeughersteller vorgesehen ist und
empfohlen wird. Die bloRe Tatsache, dass ein
Zubehdrteil an Ihrem Elektrowerkzeug angebracht
werden kann, gewahrleistet noch keinen sicheren
Betrieb.

4.  Die Nenndrehzahl des Zubehorteils muss min-
destens der am Elektrowerkzeug angegebenen
Maximaldrehzahl entsprechen. Zubehorteile, die
schneller als ihre Nenndrehzahl rotieren, kénnen
bersten und auseinander fliegen.

5.  AuBendurchmesser und Dicke des
Zubehorteils miissen innerhalb der
Kapazitatsgrenzen lhres Elektrowerkzeugs
liegen. Zubehorteile der falschen GréRe kdnnen
nicht angemessen geschutzt oder kontrolliert
werden.

6. Die Gewindehalterung von Zubehorteilen
muss genau dem Spindelgewinde der
Schleifmaschine entsprechen. Bei

Zubehorteilen, die durch Flansche montiert
werden, muss die Spindelbohrung dem
Positionierdurchmesser des Flansches ange-
passt sein. Zubehdrteile, die nicht genau auf den
Montageflansch des Elektrowerkzeugs passen,
laufen unrund, vibrieren tbermafig und kénnen
einen Verlust der Kontrolle verursachen.
Verwenden Sie keine beschadigten
Zubehérteile. Uberpriifen Sie die Zubehorteile
vor jedem Gebrauch: z. B. Schleifscheiben
auf Absplitterungen und Risse, Schleifteller
auf Risse, Briiche oder iibermaBigen
VerschleiB, Drahtbiirsten auf lose oder ris-
sige Dréhte. Falls das Elektrowerkzeug oder
das Zubehorteil herunterfallt, Giberpriifen

Sie es auf Beschadigung, oder montieren

Sie ein unbeschadigtes Zubehorteil. Achten
Sie nach der Uberpriifung und Installation
eines Zubehorteils darauf, dass Sie selbst
und Umstehende nicht in der Rotationsebene
des Zubehorteils stehen, und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute lang mit maxima-
ler Leerlaufdrehzahl laufen. Ein beschadigtes
Zubehorteil bricht normalerweise wahrend dieses
Probelaufs auseinander.

Tragen Sie Schutzausriistung. Benutzen Sie
je nach der Arbeit einen Gesichtsschutz bzw.
eine Sicherheits- oder Schutzbrille. Tragen Sie
bei Bedarf eine Staubmaske, Ohrenschiitzer,
Handschuhe und eine Arbeitsschiirze,

die in der Lage ist, kleine Schleifpartikel

oder Werkstiicksplitter abzuwehren. Der
Augenschutz muss in der Lage sein, den bei ver-
schiedenen Arbeiten anfallenden Flugstaub abzu-
wehren. Die Staubmaske oder Atemschutzmaske
muss in der Lage sein, durch die Arbeit erzeugte
Partikel herauszufiltern. Lang anhaltende
Larmbelastung kann zu Gehdrschaden fiihren.
Halten Sie Umstehende in sicherem

Abstand vom Arbeitsbereich. Jeder, der

den Arbeitsbereich betritt, muss personli-

che Schutzausriistung tragen. Bruchstiicke
des Werkstuicks oder eines beschadigten
Zubehdrteils kdnnen weggeschleudert wer-

den und Verletzungen tber den unmittelbaren
Arbeitsbereich hinaus verursachen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten aus-
fiihren, bei denen die Gefahr besteht, dass das
Schneidzubehor verborgene Kabel oder das
eigene Kabel kontaktiert. Bei Kontakt mit einem
Strom fihrenden Kabel kdnnen die freiliegenden
Metallteile des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom
fihrend werden, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

Halten Sie das Kabel vom rotierenden
Zubehorteil fern. Falls Sie die Kontrolle verlie-
ren, kann das Kabel durchgetrennt oder erfasst
werden, so dass lhre Hand oder Ihr Arm in das
rotierende Zubehdrteil hineingezogen wird.
Legen Sie das Elektrowerkzeug erst ab,
nachdem das Zubehorteil zum vollstandigen
Stillstand gekommen ist. Anderenfalls kann das
rotierende Zubehdrteil die Oberflache erfassen
und das Elektrowerkzeug aus lhren Handen
reilen.
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13. Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
waéhrend Sie es an lhrer Seite tragen. Das
rotierende Zubehdrteil kénnte sonst bei versehent-
lichem Kontakt Ihre Kleidung erfassen und auf
Ihren Kérper zu gezogen werden.

14. Reinigen Sie die Ventilationsoffnungen des
Elektrowerkzeugs regelmaBig. Der Lifter des
Motors saugt Staub in das Gehause an, und
starke Ablagerungen von Metallstaub kénnen
elektrische Gefahren verursachen.

15. Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe von brennbaren Materialien. Funken
kénnten diese Materialien entziinden.

16. Verwenden Sie keine Zubehorteile, die
Kiihlfliissigkeiten erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen Kuhlflissigkeiten kann
zu einem Stromschlag fiihren.

Warnungen vor Riickschlag und damit zusammen-

hangenden Gefahren

Ein Rickschlag ist eine plétzliche Reaktion auf

Klemmen oder Hangenbleiben der Schleifscheibe,

des Schleiftellers, der Drahtbiirste oder eines anderen

Zubehorteils. Klemmen oder Hangenbleiben verursacht

sofortiges Stocken des rotierenden Zubehorteils, was

wiederum dazu fiihrt, dass das aufRer Kontrolle gera-
tene Elektrowerkzeug am Stockpunkt in die entgegen-
gesetzte Drehrichtung des Zubehors geschleudert wird.

Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe vom

Werkstlck erfasst oder eingeklemmt wird, kann sich die

in den Klemmpunkt eindringende Schleifscheibenkante

in die Materialoberflache bohren, so dass sie heraus-
springt oder zuriickschlagt. Je nach der Drehrichtung
der Schleifscheibe am Klemmpunkt kann die

Schleifscheibe auf die Bedienungsperson zu oder von

ihr weg springen. Schleifscheiben kdnnen unter solchen

Bedingungen auch brechen.

Ruckschlag ist das Resultat falscher Handhabung des

Elektrowerkzeugs und/oder falscher Arbeitsverfahren

oder -bedingungen und kann durch Anwendung der

nachstehenden Vorsichtsma3nahmen vermieden
werden.

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug mit festem
Griff, und positionieren Sie lhren Kérper
und Arm so, dass Sie die Riickschlagkrifte
auffangen konnen. Benutzen Sie stets den
Zusatzgriff, wenn vorhanden, um maxi-
male Kontrolle liber Riickschlag oder
Drehbewegungen wiahrend des Anlaufs zu
haben. Drehbewegungen oder Riickschlagkrafte
koénnen kontrolliert werden, wenn entsprechende
Vorkehrungen getroffen werden.

2. Legen Sie lhre Hand niemals in die Nahe des
rotierenden Zubehorteils. Bei einem Rickschlag
kénnte das Zubehérteil Ihre Hand verletzen.

3. Stellen Sie sich nicht in den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei Auftreten
eines Riickschlags geschleudert wird. Der
Riickschlag schleudert das Werkzeug am
Stockpunkt in die entgegengesetzte Drehrichtung
der Schleifscheibe.

4. Lassen Sie beim Bearbeiten von Ecken und
scharfen Kanten usw. besondere Vorsicht wal-
ten. Achten Sie darauf, dass das Zubehorteil
nicht springt oder hdngen bleibt. Ecken,
scharfe Kanten oder AnstoRen fiihren leicht zu
Hangenbleiben des rotierenden Zubehdrteils

und verursachen Verlust der Kontrolle oder
Rickschlag.

5. Montieren Sie keine Sageketten, Holzfrasen
oder gezahnte Sageblatter. Solche Zubehorteile
verursachen haufige Rickschléage und Verlust der
Kontrolle.

Sicherheitswarnungen speziell fiir Schleif- und

Trennschleifbetrieb:

1. Verwenden Sie nur Schleifscheiben, die fiir Ihr
Elektrowerkzeug empfohlen werden, und die
fiir die ausgewahlte Schleifscheibe vorgese-
hene Schutzhaube. Schleifscheiben, die nicht
fur das Elektrowerkzeug geeignet sind, kdnnen
nicht angemessen abgeschirmt werden und sind
unsicher.

2. Die Schleifflaiche von gekropften
Trennschleifscheiben muss unterhalb der
Ebene der Schutzlippe montiert werden. Eine
falsch montierte Schleifscheibe, die Gber die
Ebene der Schutzlippe hinausragt, kann nicht
angemessen geschutzt werden.

3. Die Schutzhaube muss sicher am
Elektrowerkzeug befestigt und fiir maxi-
male Sicherheit positioniert werden, um
den auf die Bedienungsperson gerichteten
Schleifscheibenbetrag minimal zu halten.

Die Schutzhaube schiitzt den Bediener vor
Schleifscheiben-Bruchstiicken, versehentlichem
Kontakt mit der Schleifscheibe und Funken, wel-
che die Kleidung in Brand setzen kénnten.

4.  Schleifscheiben diirfen nur fiir empfoh-
lene Anwendungen eingesetzt werden.

Zum Beispiel: Nicht mit der Seite einer
Trennscheibe schleifen. Trennschleifscheiben
sind fiir Peripherieschleifen vorgesehen. Falls
seitliche Krafte auf diese Scheiben einwirken,
kénnen sie zerbrechen.

5. Verwenden Sie stets unbeschadigte
Scheibenflansche der korrekten Groe und
Form fiir die ausgewahlte Schleifscheibe.
Korrekte Scheibenflansche stltzen die
Schleifscheibe und reduzieren somit die
Méglichkeit eines Scheibenbruchs. Flansche
fur Trennscheiben kénnen sich von solchen fiir
Schleifscheiben unterscheiden.

6. Verwenden Sie keine abgenutz-
ten Schleifscheiben von groeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir groRere
Elektrowerkzeuge eignen sich nicht fur die héhere
Drehzahl eines kleineren Werkzeugs und kdnnen
bersten.

Zusatzliche Sicherheitswarnungen speziell fiir

Trennschleifbetrieb:

1. Vermeiden Sie ,,Verkanten“ der Trennscheibe
oder die Ausiibung iibermé&Rigen Drucks.
Versuchen Sie nicht, iberméBig tiefe
Schnitte zu machen. Uberbeanspruchung der
Schleifscheibe erhoht die Belastung und die
Empfanglichkeit fir Verdrehen oder Klemmen der
Schleifscheibe im Schnitt sowie die Mdglichkeit
von Rickschlag oder Scheibenbruch.

2. Stellen Sie sich nicht so, dass sich lhr
Korper in einer Linie mit der rotierenden
Schleifscheibe oder hinter dieser befindet.
Wenn sich die Schleifscheibe am Arbeitspunkt
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von lhrem Kérper weg bewegt, kann ein mdglicher
Ruckschlag die rotierende Schleifscheibe und das
Elektrowerkzeug direkt auf Sie zu schleudern.
Falls die Trennscheibe klemmt oder der Schnitt
aus irgendeinem Grund unterbrochen wird,
schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und
halten Sie es bewegungslos im Werkstiick,

bis die Trennscheibe zum vélligen Stillstand
kommt. Versuchen Sie auf keinen Fall, die
rotierende Trennscheibe aus dem Schnitt zu
entfernen, weil sonst ein Riickschlag auftreten
kann. Nehmen Sie eine Uberpriifung vor, und
treffen Sie AbhilfemalRnahmen, um die Ursache
von Trennscheiben-Klemmen zu beseitigen.
Setzen Sie den Schnittbetrieb nicht mit im
Werkstiick sitzender Trennscheibe fort. Fiihren
Sie die Trennscheibe vorsichtig in den Schnitt
ein, nachdem sie die volle Drehzahl erreicht
hat. Wird das Elektrowerkzeug mit im Werkstiick
sitzender Trennscheibe eingeschaltet, kann

die Trennscheibe klemmen, hochsteigen oder
zuriickschlagen.

Stiitzen Sie Platten oder andere iibergroBe
Werkstiicke ab, um die Gefahr von Klemmen
oder Riickschlag der Trennscheibe zu mini-
mieren. Gro3e Werkstlicke neigen dazu, unter
ihrem Eigengewicht durchzuhangen. Die Stltzen
mussen beidseitig der Trennscheibe nahe der
Schnittlinie und in der Nahe der Werkstiickkante
unter das Werkstiick platziert werden.

Lassen Sie besondere Vorsicht walten, wenn
Sie einen ,,Taschenschnitt” in bestehende
Wande oder andere Blindflachen durchfiihren.
Die vorstehende Trennscheibe kann Gas- oder
Wasserleitungen, Stromkabel oder Objekte durch-
schneiden, die Riickschlag verursachen kénnen.

Sicherheitswarnungen speziell fiir
Schmirgelbetrieb:

1.

Verwenden Sie keine libergrofRen
Schleifpapierscheiben. Befolgen Sie die
Herstellerempfehlungen bei der Wahl des
Schleifpapiers. GroReres Schleifpapier, das tber
den Schleifteller hinausragt, stellt eine Gefahr fiir
Schnittwunden dar und kann Hangenbleiben oder
Zerreiflen der Schleifscheibe oder Riickschlag
verursachen.

Sicherheitswarnungen speziell fiir
Drahtbiirstenbetrieb:

1.

Beachten Sie, dass Drahtborsten auch bei
normalem Betrieb von der Drahtbiirste heraus-
geschleudert werden. Uberbeanspruchen Sie
die Drahte nicht durch Ausiibung iibermaRigen
Drucks auf die Drahtbiirste. Die Drahtborsten
kénnen ohne weiteres leichte Kleidung und/oder
Haut durchdringen.

Wenn der Einsatz einer Schutzhaube fiir
Drahtbiirsten empfohlen wird, achten Sie
darauf, dass die Drahtscheibe oder die
Drahtbiirste nicht mit der Schutzhaube in
Beriihrung kommt. Der Durchmesser der
Drahtscheibe oder Drahtbirste kann sich aufgrund
der Arbeitslast und der Fliehkrafte vergrofRern.

Zusitzliche Sicherheitswarnungen:

1.

Verwenden Sie nur glasfaserverstarkte
Scheiben als gekropfte Trennschleifscheiben.
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Verwenden Sie NIEMALS Stein-
Topfschleifscheiben mit dieser
Schleifmaschine. Diese Schleifmaschine ist nicht
fur derartige Schleifscheiben ausgelegt, und der
Gebrauch eines solchen Produkts kann zu schwe-
ren Personenschaden fiihren.

Achten Sie sorgfiltig darauf, dass Spindel,
Flansch (insbesondere die Ansatzflache) und
Sicherungsmutter nicht beschadigt werden.
Eine Beschadigung dieser Teile kann zu einem
Scheibenbruch fiihren.

Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass die Schleifscheibe nicht
das Werkstiick beriihrt.

Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentli-
chen Bearbeitung eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen

oder Taumelbewegungen, die Anzeichen fiir
schlechte Montage oder eine schlecht ausge-
wuchtete Schleifscheibe sein kénnen.
Verwenden Sie nur die vorgeschriebene Flache
der Schleifscheibe fiir Schleifarbeiten.

Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Werkstiicks unmittelbar nach der Bearbeitung,
weil es dann noch sehr heiB ist und
Hautverbrennungen verursachen kann.
Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers
fiir korrekte Montage und Verwendung von
Schleifscheiben. Behandeln und lagern Sie
Schleifscheiben mit Sorgfalt.

Verwenden Sie keine getrennten
Reduzierbuchsen oder Adapter zur
Anpassung von Schleifscheiben mit groBem
Lochdurchmesser.

Verwenden Sie nur die fiir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

Wenn eine Trennscheibe mit Gewindebohrung
am Werkzeug montiert werden soll, achten

Sie darauf, dass ihr Gewinde tief genug fiir die
Spindellénge ist.

Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick
sicher abgestiitzt ist.

Beachten Sie, dass sich die Schleifscheibe
nach dem Ausschalten des Werkzeugs noch
weiterdreht.

Falls der Arbeitsplatz sehr heiB, feucht oder
durch leitfahigen Staub stark verschmutzt ist,
verwenden Sie einen Kurzschlussschalter (30
mA) zum Schutz des Bedieners.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht zur
Bearbeitung von asbesthaltigen Materialien.
Verwenden Sie bei Arbeiten mit der
Trennscheibe immer eine gesetzlich vorge-
schriebene Staubabsaughaube.
Schneidscheiben diirfen keinem seitlichen
Druck ausgesetzt werden.

Verwenden Sie keine Arbeitshandschuhe

aus Stoff wahrend der Arbeit. Fasern von
Stoffhandschuhen kdnnen in das Werkzeug gelan-
gen, was zu einer Beschadigung des Werkzeugs
fuhren kann.
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DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A\WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kénnen schwere Personenschiaden

verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Spindelarretierung

Driicken Sie die Spindelarretierung, um die Spindel
zum Montieren oder Demontieren von Zubehér zu
blockieren.
» Abb.1:

1. Spindelarretierung

ANMERKUNG: Betitigen Sie die
Spindelarretierung niemals bei rotierender
Spindel. Das Werkzeug kann sonst beschadigt
werden.

Schalterfunktion

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieRen des Werkzeugs stets, dass der
Schiebeschalter ordnungsgeman funktioniert und
beim Driicken der Riickseite in die AUS-Stellung
zuriickkehrt.

MA\VORSICHT: Der Schalter kann zur
Arbeitserleichterung bei langerem Einsatz in

der EIN-Stellung verriegelt werden. Lassen Sie
Vorsicht walten, wenn Sie den Schalter in der EIN-
Stellung verriegeln, und halten Sie das Werkzeug
mit festem Griff.

Zum Einschalten des Werkzeugs schieben Sie

den Schalter auf die Position ,I* (EIN), indem Sie

die Riickseite des Schiebeschalters driicken. Fir
Dauerbetrieb rasten Sie den Schalter durch Driicken
seiner Vorderseite ein.

Zum Ausschalten des Werkzeugs die Riickseite des
Schiebeschalters driicken, und dann den Schalter auf
die Stellung , 0" (AUS) schieben.

» Abb.2: 1. Schiebeschalter

Schutz vor ungewolltem Neustart

Das Werkzeug lauft bei gesperrtem Schalter nicht an,
selbst wenn der Netzstecker eingesteckt ist.

Um den Schutz vor ungewolltem Neustart aufzuheben, stellen
Sie den Schiebeschalter wieder auf die Position ,0“ (AUS).

HINWEIS: Warten Sie langer als eine Sekunde, bevor
Sie das Werkzeug wieder in Betrieb nehmen, wenn
der Schutz vor ungewolltem Neustart aktiviert wird.

HINWEIS: Wenn das Werkzeug Uberlastet wird und
seine Temperatur ein bestimmtes Niveau erreicht,
kann es automatisch stehenbleiben. Lassen Sie das
Werkzeug in dieser Situation abkiihlen, bevor Sie es
wieder einschalten.

Soft-Start-Funktion

Die Soft-Start-Funktion reduziert den AnlaufstoR3.

MONTAGE

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Montieren des Seitengriffs
(Handgriffs)

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
Betrieb stets, dass der Seitengriff einwandfrei
montiert ist.

Schrauben Sie den Seitengriff an der in der Abbildung
gezeigten Position fest an das Werkzeug.
» Abb.3

Montieren oder Demontieren
der Schutzhaube (fiir
gekropfte Trennschleifscheibe,

Facherscheibe, Flexscheibe,
Rotordrahtbiirste /
Trennschleifscheibe,
Diamantscheibe)

AWARNUNG: Wenn Sie eine gekropfte
Trennschleifscheibe, Facherscheibe, Flexscheibe
oder Rotordrahtbiirste benutzen, muss die
Schutzhaube so am Werkzeug angebracht wer-
den, dass ihre geschlossene Seite immer zum
Bediener gerichtet ist.

A WARNUNG: Benutzen Sie beim Arbeiten mit
einer Trennschleifscheibe/Diamantscheibe nur
die spezielle Schutzhaube, die fiir den Einsatz mit
Trennscheiben ausgelegt ist.

(In manchen europaischen Léandern kann bei
Verwendung einer Diamantscheibe die gewdhnliche
Schutzhaube benutzt werden. Befolgen Sie die
Vorschriften in lhrem Land.)

Montieren Sie die Schutzhaube so, dass die
Vorspriinge am Schutzhaubenring auf die Nuten im
Lagergehause ausgerichtet sind. Drehen Sie dann die
Schutzhaube auf einen Winkel, bei dem der Benutzer
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entsprechend der Arbeit optimal geschitzt wird. Ziehen
Sie die Schraube fest an.
Zum Demontieren der Schutzhaube ist das
Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.
» Abb.4: 1. Schutzhaube 2. Lagergehause

3. Schraube

Montieren oder Demontieren einer

gekropften Trennschleifscheibe
oder Facherscheibe

Sonderzubehér

AWARNUNG: Wenn Sie eine gekropfte
Trennschleifscheibe oder Facherscheibe benut-
zen, muss die Schutzhaube so am Werkzeug
angebracht werden, dass ihre geschlossene Seite
immer zum Bediener gerichtet ist.

MA\VORSICHT: Vergewissern Sie sich, dass
der Montageteil des Innenflansches genau

in den Innendurchmesser der gekropften
Trennschleifscheibe / Ficherscheibe passt. Die
Montage des Innenflansches auf der falschen Seite
kann zu gefahrlichen Vibrationen fiihren.

Montieren Sie den Innenflansch an der Spindel.
Vergewissern Sie sich, dass der gezahnte Teil des
Innenflansches auf dem geraden Teil am unteren Ende
der Spindel sitzt.
Passen Sie die gekropfte Trennschleifscheibe /
Facherscheibe auf den Innenflansch, und schrauben
Sie die Sicherungsmutter auf die Spindel.
» Abb.5: 1. Sicherungsmutter 2. Gekropfte
Trennschleifscheibe 3. Innenflansch
4. Montageteil

Zum Anziehen der Sicherungsmutter die
Spindelarretierung driicken, um die Spindel
zu blockieren; dann die Mutter mit dem
Sicherungsmutterschliissel im Uhrzeigersinn anziehen.
» Abb.6: 1. Sicherungsmutterschllssel

2. Spindelarretierung

Zum Demontieren der Schleifscheibe ist das
Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.

Superflansch

Sonderzubehér
Nur fiir Modelle mit M14-Spindelgewinde.

Modelle mit dem Buchstaben F sind standardmaRig mit
einem Superflansch ausgestattet. Im Gegensatz zum
herkémmlichen Typ wird nur 1/3 des Kraftaufwands
zum L&sen der Sicherungsmutter bendtigt.

Anbringen oder Abnehmen einer

Flexscheibe

Sonderzubehér

A WARNUNG: Benutzen Sie immer die mitge-
lieferte Schutzhaube, wenn eine Flexscheibe am
Werkzeug montiert ist. Die Schutzhaube reduziert
die Gefahr von Personenschaden, falls die Scheibe
wahrend des Betriebs zerbricht.

» Abb.7: 1. Sicherungsmutter 2. Flexscheibe
3. Stltzteller 4. Innenflansch

Folgen Sie den Anweisungen fiir eine gekropfte
Trennschleifscheibe, aber benutzen Sie auch

eine Stutzteller auf der Schleifscheibe. Die
Montagereihenfolge ist auf der Zubehdrseite in dieser
Anleitung ersichtlich.

Anbringen oder Abnehmen eines

Schleifblatts

Sonderzubehér
» Abb.8: 1. Schleifscheiben-Sicherungsmutter
2. Schleifblatt 3. Gummiteller

1. Montieren Sie den Gummiteller an der Spindel.

2. Setzen Sie das Schleifblatt auf den
Gummiteller, und schrauben Sie die Schleifscheiben-
Sicherungsmutter auf die Spindel.

3. Halten Sie die Spindel mit der Spindelarretierung,
und ziehen Sie die Schleifscheiben-Sicherungsmutter
mit dem Sicherungsmutterschliissel im Uhrzeigersinn
fest.

Zum Demontieren des Schleifblatts ist das
Montageverfahren umgekehrt anzuwenden.

HINWEIS: Verwenden Sie die in dieser Anleitung
angegebenen Schleifer-Zubehdrteile. Diese Teile
missen getrennt gekauft werden.

BETRIEB

AWARNUNG: Das Werkzeug darf auf kei-
nen Fall gewaltsam angedriickt werden. Das
Eigengewicht des Werkzeugs bt ausreichen-
den Druck aus. Gewaltanwendung und Uber-
maRiger Druck kénnen zu einem gefahrlichen
Schleifscheibenbruch fihren.

A WARNUNG: Wechseln Sie die Schleifscheibe
IMMER aus, falls das Werkzeug wahrend der
Schleifarbeit fallen gelassen wurde.

A WARNUNG: Eine Schleif- oder Trennscheibe
darf NIEMALS gegen das Werkstiick geschlagen
oder gestoen werden.

A WARNUNG: Achten Sie besonders beim
Bearbeiten von Ecken, scharfen Kanten usw.
darauf, dass die Schleifscheibe nicht springt oder
héangen bleibt. Dies kann den Verlust der Kontrolle
und Rickschlage verursachen.

A WARNUNG: Verwenden Sie das Werkzeug
NIEMALS mit Holz- und anderen Sageblattern.
Solche Sageblatter verursachen bei Verwendung an
einer Schleifmaschine haufiges Riickschlagen und
Verlust der Kontrolle, was zu Verletzungen fiihren
kann.
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A\VORSICHT: Schalten Sie das Werkzeug
niemals ein, wenn es mit dem Werkstiick in
Beriihrung ist, weil sonst Verletzungsgefahr fiir
die Bedienungsperson besteht.

AVORSICHT: Tragen Sie bei der Arbeit stets
eine Schutzbrille oder einen Gesichtsschutz.

A\VORSICHT: Schalten Sie das Werkzeug

nach der Arbeit stets aus, und warten Sie, bis die
Schleifscheibe zum vélligen Stillstand gekommen
ist, bevor Sie das Werkzeug ablegen.

MA\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug IMMER
fest mit einer Hand am Gehé&use und mit der ande-
ren am Seitengriff.

Schleif- und Schmirgelbetrieb

»Abb.9

Schalten Sie das Werkzeug ein, und setzen Sie dann
die Trenn- oder Schleifscheibe an das Werkstlick an.
Halten Sie die Trenn- oder Schleifscheibe im
Allgemeinen in einem Winkel von etwa 15° zur
Werkstlickoberflache.

Bewegen Sie die Schleifmaschine beim Einschleifen
einer neuen Schleifscheibe nicht in Vorwartsrichtung,
weil die Schleifscheibe sonst in das Werkstiick ein-
schneiden kann. Sobald die Schleifscheibenkante durch
Gebrauch abgerundet ist, kann die Schleifscheibe
sowohl in Vorwarts- als auch in Riickwartsrichtung
bewegt werden.

Betrieb mit Trennschleifscheibe /

Diamantscheibe

Sonderzubehér

A WARNUNG: Benutzen Sie beim Arbeiten mit
einer Trennschleifscheibe/Diamantscheibe nur
die spezielle Schutzhaube, die fiir den Einsatz mit
Trennscheiben ausgelegt ist.

(In manchen europaischen Léandern kann bei
Verwendung einer Diamantscheibe die gewdhnliche
Schutzhaube benutzt werden. Befolgen Sie die
Vorschriften in lhrem Land.)

A WARNUNG: Benutzen Sie Trennscheiben
NIEMALS fiir Seitenschleifen.

AWARNUNG: Vermeiden Sie »Verkanten®
der Trennscheibe oder die Ausiibung liberma-
Bigen Drucks. Versuchen Sie nicht, ibermaRig
tiefe Schnitte zu machen. Uberbeanspruchung
der Trennscheibe erhoht die Belastung und die
Empfanglichkeit fir Verdrehen oder Klemmen der
Trennscheibe im Schnitt sowie die Mdglichkeit von
Riickschlag, Scheibenbruch und Uberhitzung des
Motors.

A WARNUNG: starten Sie den Schnittbetrieb
nicht mit im Werkstiick sitzender Trennscheibe.
Warten Sie, bis die Trennscheibe ihre volle
Drehzahl erreicht hat, bevor Sie sie vorsichtig
in den Schnitt senken und das Werkzeug liber
die Werkstiickoberflache vorschieben. Wird

das Elektrowerkzeug mit im Werkstick sitzender
Trennscheibe eingeschaltet, kann die Trennscheibe
klemmen, hochsteigen oder zuriickschlagen.

AWARNUNG: Andern Sie wahrend der
Schneidarbeiten niemals den Winkel der
Trennscheibe. Die Ausiibung von Seitendruck auf
die Trennscheibe (wie beim Schleifen) verursacht
ReilRen und Brechen der Trennscheibe, was schwere
Personenschaden zur Folge haben kann.

A WARNUNG: Eine Diamantscheibe muss senk-
recht zum Werkstiickmaterial angesetzt werden.

» Abb.10: 1. Sicherungsmutter
2. Trennschleifscheibe / Diamantscheibe
3. Innenflansch 4. Schutzhaube fiir
Trennschleifscheibe / Diamantscheibe

Befolgen Sie zur Montage die Anweisungen flr
gekropfte Trennschleifscheibe.

Die Montagerichtung der Sicherungsmutter und des
Innenflansches hdngt vom Scheibentyp und der
Scheibendicke ab.

Siehe die nachstehenden Abbildungen.

Bei Montage einer Trennschleifscheibe:

» Abb.11: 1. Sicherungsmutter 2. Trennschleifscheibe
(dunner als 4 mm) 3. Trennschleifscheibe
(4 mm oder dicker) 4. Innenflansch

Bei Montage einer Diamantscheibe:

» Abb.12: 1. Sicherungsmutter 2. Diamantscheibe
(dinner als 4 mm) 3. Diamantscheibe (4
mm oder dicker) 4. Innenflansch
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Betrieb mit Topfdrahtbiirste

Sonderzubeh6r

A\VORSICHT: Uberpriifen Sie den Betrieb der

Biirste, indem Sie das Werkzeug bei Nulllast lau-
fen lassen und sicherstellen, dass sich niemand
vor der Biirste oder in ihrer Linie befindet.

MA\VORSICHT: Verwenden Sie keine beschi-
digte oder unausgewuchtete Biirste. Bei
Verwendung einer beschadigten Birste ist das
Verletzungspotenzial durch Kontakt mit gebrochenen
Burstendréhten groRer.

» Abb.13: 1. Topfdrahtblrste

Trennen Sie das Werkzeug vom Stromnetz, und legen
Sie es umgedreht hin, um leichten Zugang zur Spindel
zu ermdglichen.

Entfernen Sie sdmtliches Zubehdr von der

Spindel. Schrauben Sie die Topfdrahtbrste auf die
Spindel, und ziehen Sie sie mit dem mitgelieferten
Schraubenschliissel fest.

ANMERKUNG: Vermeiden Sie iiberméRige
Druckausiibung, die Verbiegung der Drahte bei
Benutzung der Biirste verursacht. Dies kann zu
vorzeitigem Brechen flihren.

Betrieb mit Rotordrahtbiirste

Sonderzubehér

AVORSICHT: Uberpriifen Sie den Betrieb der
Rotordrahtbiirste, indem Sie das Werkzeug bei
Nulllast laufen lassen und sicherstellen, dass sich
niemand vor der Rotordrahtbiirste oder in ihrer
Linie befindet.

A\VORSICHT: Verwenden Sie keine beschadigte
oder unausgewuchtete Rotordrahtbiirste. Bei
Verwendung einer beschadigten Rotordrahtbiirste ist
das Verletzungspotenzial durch Kontakt mit gebro-
chenen Burstendrahten groRer.

A\VORSICHT: Verwenden Sie
Rotordrahtbiirsten IMMER mit einer Schutzhaube,
die groB genug fiir den Rotordurchmesser

ist. Die Schutzhaube reduziert die Gefahr von
Personenschaden, falls die Rotordrahtblirste wah-
rend des Betriebs zerbricht.

» Abb.14: 1. Rotordrahtblrste

Trennen Sie das Werkzeug vom Stromnetz, und legen
Sie es umgedreht hin, um leichten Zugang zur Spindel
zu ermdglichen.

Entfernen Sie sémtliches Zubehdr von der Spindel. Die
Rotordrahtbiirste auf die Spindel schrauben und mit
den Schraubenschliisseln festziehen.

ANMERKUNG: Vermeiden Sie iibermiBige
Druckausiibung, die Verbiegung der Drahte bei
Benutzung der Rotordrahtbiirste verursacht. Dies
kann zu vorzeitigem Brechen fuhren.

WARTUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Reinigung der

Ventilationsoffnungen

Halten Sie das Werkzeug und seine
Ventilations6ffnungen stets sauber. Reinigen Sie die
Ventilations6ffnungen des Werkzeugs regelméaBig oder
im Anfangsstadium einer Verstopfung.

» Abb.15: 1.Auslasséffnung 2. Einlasséffnung

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

ihren vorgesehenen Zweck.

A\VORSICHT: Die folgenden Zubehérteile oder Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in die-
ser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehdrteile oder
Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehorteile oder Vorrichtungen nur fir

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezuglich dieser Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre

Makita-Kundendienststelle.
» Abb.16
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- 115-mm-Modell | 125-mm-Modell
1 Griff 36

2 Schutzhaube (fiir Schleifscheibe)

3 Innenflansch / Superflansch

4 Gekropfte Trennschleifscheibe / Facherscheibe

5 Sicherungsmutter

6 Stitzteller

7 Flexscheibe

8 Gummiteller 100 Gummiteller 115
9 Schleifblatt
10 Schleifscheiben-Sicherungsmutter

1" Rotordrahtbirste
12 Topfdrahtbirste
13 Schutzhaube (fiir Trennscheibe) *1
14 Trennschleifscheibe / Diamantscheibe

- Sicherungsmutterschliissel

HINWEIS: *1 In manchen europaischen Landern kann bei Verwendung einer Diamantscheibe die gewdhnliche
Schutzhaube anstelle der Spezialschutzhaube verwendet werden, die beide Seiten der Schleifscheibe abdeckt.
Befolgen Sie die Vorschriften in Ihrem Land.

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein. Sie kénnen
von Land zu Land unterschiedlich sein.
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